O, ROEMHELD H 4.307

Docisk rownolegly centrujacy
dwustronnego dziatania, maks. cisnienie robocze 500 bar
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Pozycja zacisku dla mocowania wewnetrznego i e
i zewnetrznego patrz Strona 2.
Opis d -
Dzigki unikatowemu rozmieszczeniu punktow  Doktadno$é powtarzania centrowania +0,02 mm
obrotu w stosunku do tlokéw hydraulicznych  Sita mocowania/szczeka Fsp przy v [kN] 2,8 5,0 8,8
sita oporu szczgki mocujgcej jest 3-krotnie  Skok/szczeka [mm] 6 7 8
wieksza niz sita mocowania. Jezeli na detal @ tioka [mm] 12 16 20
dziata tylko jedna szczeka, sita mocowania jest g [mm] 62 74 90
2-krotnie wigksza. Ma to miejsce w momencie, b [mm] 82 90 105
kiedy detal przesuwany jest w kierunku srodka. ¢ [mm] &5 65 75
d h6 [mm] 22 24 26
Zaleta d1 m6 [mm] 6 8 8
@ Dzigki kompaktowym wymiarom element d2 m6 [mm] 6 6 8
mozna bez problemu stosowac w kazdym S 14002 [mm] 22) % 48
hydraulicznym przyrzadzie mocujgcym. 2 5 i 0‘7 ; mm} 2 9 51’ 1
. . f [mm] 13 16 20
Szczeki mocujace g [mm] M6 x 10 M8x11  M10x13
Szczeki mocujace wykonywane indywidual- h [mm] 56 65 76
nie przez Klienta przeznaczone sg do kon-  hi [mm] 31 34 42
kretnych  zastosowan. Pozycjonowane sa h2 [mm] 55 64 75
odpowiednio do funkcji za pomocg trzpienia | [mm] 12 14 17
pozycjonujacego oraz bocznego wpustu na  k [mm] 12 14 17
zacisku i moga by¢ trzymane przez 3 sruby od k1 +0,02 [mm] 22 26 31
gory oraz 1 srube z boku. k2 [mm] 32 38 45
Zdjecie powyzej przedstawia zacisk rownolegty k3 (mm] 52 62 73
centrujacy ze szczekami mocujgcymi i srubami | [mm] 62,5 73,5 85
dociskowymi. Proces mocowania przebiega ™M [mm] 20 22 27
od wewnatrz w kierunku na zewnatrz (moco-  © (mm] 16 19 21
wanie wewnetrzne). ot (mm] 13 15 15
r [mm] 23 28 34
. i u 3x [mm] M 6 x 60 M8x70 M10x80
Zasada dziatania v [mm 4 5 5
Zacisk rownolegty centrujgcy dwustronnego 1 [mm] 5 6 6
dziatania V2 [mm] 5 5 6
v3 [mm] 9 9 7
v4 [mm] 3 0 0
H \ w j7 [mm] 5 6 8
kl Jﬁ& /«.| z [mm] 2,2 2,5 3
Masa [ka] 1,7 27 4.4
é Zapotrzebowanie na olej na mm skoku zacisku [cm?®] 0,16 0,28 0,47
B Nr katalogowy 4316120 4316160 4316200
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Aktualny stan na stronie ws.roemheld.de Zastrzega sie mozliwo$¢ wprowadzania zmian



Mocowanie zewnetrzne Mocowanie wewnetrzne Przyktad szczeki
(projekt indywidualny)
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Przyktad zastosowania

Zdjecie obok przedstawia przyrzad hydrauli-
czny do pozycjonowania i mocowania dwdch
odlanych korpusdw, ktérych powierzchnie
wewnetrzne ze wzgleddéw funkcjonalnych
znajduja sie dokfadnie centralnie w stosunku
do obrabianych otwordw.

Dzieki zastosowaniu elementéw centrujgco-
mocujacych mozna byto unikng¢ obrabiania
powierzchni wewnetrznych.

Przyrzad mocujacy w wersji ptytowej monto-
wany na pionowym centrum obrébkowym z
obrotnicg i tozyskiem oporowym.
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