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Docisk centrujacy

Mocowanie wewnetrzne 2- i 3-punktowe, do wymiennych szczek mocujacych

9 16 - 121 mm, dwustronnego dzialania, maks. cisnienie robocze 250 bar

Zastosowanie

Zasilany hydraulicznie docisk centrujacy stuzy
do centrycznego mocowania detali. Mozna go
wyposazy¢ w bardzo niskie szczeki mocujgce do
mocowania na matej gtebokosci.

Takie detale moga opierac sie bezposrednio na
szczekach, tym samym nie wymagane sa dodat-
kowe punkty przylegania.

Dzieki kombinacji dociskéw 2- i 3-punktowych
mozliwe jest réwniez doktadne pozycjonowanie
detali z 2 otworami centrujgcymi.

Opis

2 lub 3 szczeki podstawowe potaczone sg z um-
ieszczonym w $rodku obudowy stozkowym do-
ciskiem poruszanym ttokiem hydraulicznym pod-
wojnego dziatania.
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Wszystkie czesci wyprodukowane zostaty z
ogromng precyzjga dla uzyskania wymaganej
doktadnosci synchronizacii.

Azotowane szczeki podstawowe posiadaja 3
gwinty mocujace. Odpowiednio dopasowane
szczeki mocujagce mozna zamocowac za pomoca
przynajmniej 2 srub w zaleznosci od wymagane;j
Srednicy centrowania.

Dokfadna pozycja szczek mocujacych ustalana
jest za pomoca 2 tulejek.

Wazne wskazéwki

Dociski centrujgce nie nadaja sie do stosowania
w tokarkach.

Jezeli detal mocowany jest tylko za pomoca jed-
nego docisku centrujgcego, na skutek sit obrabi-
ania dziatajgcych promieniowo powstaje moment
przechytu. Prosze stosowac sig do wskazowek w
Rozdziale ,Dopuszczalne sity obrabiania“ na stro-
nie 2.

W strefie dziatania sit obrabiania wystepuje
niebezpieczenstwo zmiazdzenia. Produ-
cent urzadzenia lub maszyny ma obowigzek
przewidzie¢ skuteczne srodki ochronne.
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Zalety

@ Optymalny przy obrébce 5-osiowej

® Przeznaczony do matych gtebokosci centrowania

@ Szczeki mocujgce dopasowane do detalu

@ Mozliwos$¢ umieszczenia detalu na szczgkach
mocujacych

@ Powtarzalnos¢ centrowania z doktadnoscia
do 0,02 mm

® Skok szczek mocujacych 10 mm

® Przytacze powietrza odmuchujgcego

® Pneumatyczna kontrola pozycii

® Pneumatyczna kontrola obecnosci detalu (opcja)

Powietrze odmuchujace

Montowane  seryjnie  przylacze  powietrza
odmuchujacego zabezpiecza $rodek otworu
przed zanieczyszczeniem widrami, dzieki cze-
mu szczeki podstawowe moga bez przeszkod
wracac¢ do swojej pozyciji.

Pneumatyczna kontrola potozenia krarnicowego
Przytacze powietrza odmuchujacego mozna
wykorzysta¢ rowniez do kontrolowania pozy-
cji odmocowania. Powracajgce szczeki pods-
tawowe zamykaja w pozycji krancowej otwory
odmuchujace.

Opcjonalna kontrola obecnosci detalu

W modelu z kontrolg styku do jednej ze szczek
podstawowych doprowadzane jest cisnienie
pneumatyczne przenoszone nastgpnie do szczeki
mocujacej.

W beczkowatej powierzchni mocujacej znajduje
sie maty otwor. Prawidtowo zamocowany detal
zamyka go.

Przetworzenia sygnatu: pneumatyka-elektryka
Czujnik  elektryczno-pneumatyczny  sygnalizuje
wzrost cignienia lub zmniejszenie sie objetosci
strumienia.
1. Wytacznik cisnieniowy
Whytacznik cisnieniowy sygnalizuje wz-
rost cisnienia przy zamknigciu otworu
odmuchujacego. Wazne jest, aby réznica
cisnien pomigdzy otwartym i zamknigtym
otworem odmuchujacym byta odpowiednio
duza, tak aby otrzymac pewny komunikat.
2. Czujnik przeptywu
Czujnik przeptywu sygnalizuje zmniejsze-
nie sie objetosci strumienia powietrza przy
zamknieciu otworu odmuchujacego.
Miernik przeptywu powinien posiadac cyfrowy
wyswietlacz i regulowany wytacznik cisnienia (np.
typ SFAB firmy FESTO):
Prog reakeji ustawiany jest na wartos¢ srednia
pomiedzy otwartg i zamknietg dyszg powietrzna.
Zalecamy pomiar przeptywu, jezeli kilka ele-
mentow podtaczonych jest do jednego przewodu
pneumatycznego.

Wytacznik cisnienia
2-4 bar
Do wyboru v i,
2-4 par 5-15'l/min T
~Z1 [V
[z~ LA ] )

max.
8 szt.

Stacja prvzygoto-
wania powietrza
z separatorem
wody bez olejenia

Zawor  Czujnik przeptywu
dtawigcy z wyjsciem
przyetaczajacym
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Zastosowania

Szczeki
mocujace

Szczeki
podstawowe

e Centrowanie i mocowanie w 1 otworze

L i

e Centrowanie i mocowanie w 2 otworach

LU

e Centrowanie i mocowanie poprzecznie w 2

otworach

e Centrowanie i mocowanie w otworach

wzdtuznych

e Mocowanie wielokrotne

info@roemheld.de -

www.roemheld.pl

Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian



Dane techniczne i wymiary
Dopuszczalne sily obrébkowe

Dane techniczne

Max. caIk<.)W|ta sita KN] 5
mocowania ok.

Max. sita mocowania na szczeke

2-pkt. / 3-pkt. [kN] 2,56/1,67
Max. cisnienie pracy [bar] 250
Min. ci$nienie pracy [bar] 20
Skok szczek mocujacych  [mm] 10
Powtarzalno$c¢ centrowania  [mm] 0,02
Zapotrzebowanie na olej /

skok mocujgcy [em?] 85
Zapotrzebowanie na olej /

skok powrotny [em?] 1,6
Masa

2-pkt. / 3-pkt. kgl 2,54/2,60
Nr katalogowy 2-pkt 4312620P
Nr katalogowy 3-pkt 4312630P

P = pneumatyczna kontrola obecnosci detalu
(opcjonalnie)

Dopuszczalne sity obrabiania

f Pionowa sita trzymania Fy

Pozioma sita
obrabiania Fg

Pionowa sita trzymania

Docisk centrujgcy wytwarza tylko poziome sity
mocowania. Pionowe (wznoszace) sity trzymania
moga by¢ przenoszone tylko poprzez tarcie

(kN]
(kNI

Fy=p~Fgp
zu~0,2: Fy~02+Fg,
Dopuszczalna pozioma sita obrabiania
Wzaleznosci od wysokosci dziatania sity obrabi-
ania nad powierzchnia przylegania powstaje mo-
ment przechytu wraz z pionowa sitg podnoszenia,
ktéra nalezy przeja¢ sita tarcia pomiedzy szczeka
mocujaca, a detalem
Przy najbardziej niekorzystnym kacie dopuszczal-
na sita obrabiania wynosi

Fy+0,75 dgp * P

Fedop < . <F; [kN]
zF=20+*pip~0,2mamy:
3+p=* CIS
Fadop < % <F; [kN]

u = Wspodtczynnik tarcia pomiedzy [-]
szczeka mocujgca a detalem

p = Cisnienie robocze [bar]

Fsp = Sita mocowania catkowita [kN]

Fy = Sita mocowania na szczgke [kN]

dgp= Srednica mocowania [mm]

h = Wysokos¢ obrébki nad [mm]

powierzchnia przylegania
Jezeli sity obrabiania sg wieksze, mozna

podeprze¢ detal z boku. Za pomoca docisku
centrujacego detal mozna tylko centrowac i za
pomoca dodatkowych elementéw mocowac¢ do
zewnetrznych statych punktow.
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Cisnienie odmuchujace
i kontrola odmocowania

Aktualny stan na ws.roemheld.com

/

Cisnienie odmuchujace
i kontrola odmocowania
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Zmiany zastrzezone



Przyklady szczek mocujacych

Wymiary obrébkowe szczek mocujacych
do mocowania-@ 17 — 35 mm (4312620P) do mocowania-@ 103 — 121 mm (4312630P)
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