
H 4.306
Docisk centrujący
Mocowanie wewnętrzne 2- i 3-punktowe, do wymiennych szczęk mocujących 
Ø 16 – 121 mm, dwustronnego działania, maks. ciśnienie robocze 250 bar

Wersja 2-21 P

Stacja przygoto-
wania powietrza 
z separatorem 
wody bez olejenia

2 – 4 bar 5 – 15 l/min

2 – 4 bar

Zawór 
dławiący

Czujnik przepływu 
z wyjściem 
przyełączającym

Wyłącznik ciśnienia

max.  
8 szt.

Do wyboru

Zastrzega się możliwość wprowadzania zmianAktualny stan na stronie ws.roemheld.com
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	• Centrowanie i mocowanie w 2 otworach

	• Centrowanie i mocowanie poprzecznie w 2 
otworach

	• Centrowanie i mocowanie w otworach 
wzdłużnych

	• Mocowanie wielokrotne

Zastosowanie
Zasilany hydraulicznie docisk centrujący służy 
do centrycznego mocowania detali. Można go 
wyposażyć w bardzo niskie szczęki mocujące do 
mocowania na małej głębokości.
Takie detale mogą opierać się bezpośrednio na 
szczękach, tym samym nie wymagane są dodat-
kowe punkty przylegania.
Dzięki kombinacji docisków 2- i 3-punktowych 
możliwe jest również dokładne pozycjonowanie 
detali z 2 otworami centrującymi.

Opis
2 lub 3 szczęki podstawowe połączone są z um-
ieszczonym w środku obudowy stożkowym do-
ciskiem poruszanym tłokiem hydraulicznym pod-
wójnego działania.

Wszystkie części wyprodukowane zostały z 
ogromną precyzją dla uzyskania wymaganej 
dokładności synchronizacji.
Azotowane szczęki podstawowe posiadają 3 
gwinty mocujące. Odpowiednio dopasowane 
szczęki mocujące można zamocować za pomocą 
przynajmniej 2 śrub w zależności od wymaganej 
średnicy centrowania.
Dokładna pozycja szczęk mocujących ustalana 
jest za pomocą 2 tulejek.

Ważne wskazówki
Dociski centrujące nie nadają się do stosowania 
w tokarkach.
Jeżeli detal mocowany jest tylko za pomocą jed-
nego docisku centrującego, na skutek sił obrabi-
ania działających promieniowo powstaje moment 
przechyłu. Proszę stosować się do wskazówek w 
Rozdziale „Dopuszczalne siły obrabiania“ na stro-
nie 2.
W strefie działania sił obrabiania występuje 
niebezpieczeństwo zmiażdżenia. Produ-
cent urządzenia lub maszyny ma obowiązek 
przewidzieć skuteczne środki ochronne.

Zalety
	● Optymalny przy obróbce 5-osiowej
	● Przeznaczony do małych głębokości centrowania 
	● Szczęki mocujące dopasowane do detalu 
	● Możliwość umieszczenia detalu na szczękach 
mocujących 
	● Powtarzalność centrowania z dokładnością 
do 0,02 mm 
	● Skok szczęk mocujących 10 mm 
	● Przyłącze powietrza odmuchującego
	● Pneumatyczna kontrola pozycji 
	● Pneumatyczna kontrola obecności detalu (opcja)

Powietrze odmuchujące
Montowane seryjnie przyłącze powietrza 
odmuchującego zabezpiecza środek otworu 
przed zanieczyszczeniem wiórami, dzięki cze-
mu szczęki podstawowe mogą bez przeszkód 
wracać do swojej pozycji.

Pneumatyczna kontrola położenia krańcowego
Przyłącze powietrza odmuchującego można 
wykorzystać również do kontrolowania pozy-
cji odmocowania. Powracające szczęki pods-
tawowe zamykają w pozycji krańcowej otwory 
odmuchujące.

Opcjonalna kontrola obecności detalu
W modelu z kontrolą styku do jednej ze szczęk 
podstawowych doprowadzane jest ciśnienie 
pneumatyczne przenoszone następnie do szczęki 
mocującej.
W beczkowatej powierzchni mocującej znajduje 
się mały otwór. Prawidłowo zamocowany detal 
zamyka go.

Przetworzenia sygnału: pneumatyka-elektryka
Czujnik elektryczno-pneumatyczny sygnalizuje 
wzrost ciśnienia lub zmniejszenie się objętości 
strumienia.
1. �Wyłącznik ciśnieniowy 

Wyłącznik ciśnieniowy sygnalizuje wz-
rost ciśnienia przy zamknięciu otworu 
odmuchującego. Ważne jest, aby różnica 
ciśnień pomiędzy otwartym i zamkniętym 
otworem odmuchującym była odpowiednio 
duża, tak aby otrzymać pewny komunikat. 

2. �Czujnik przepływu 
Czujnik przepływu sygnalizuje zmniejsze-
nie się objętości strumienia powietrza przy 
zamknięciu otworu odmuchującego.

Miernik przepływu powinien posiadać cyfrowy 
wyświetlacz i regulowany wyłącznik ciśnienia (np. 
typ SFAB firmy FESTO):
Próg reakcji ustawiany jest na wartość średnią 
pomiędzy otwartą i zamkniętą dyszą powietrzną.
Zalecamy pomiar przepływu, jeżeli kilka ele-
mentów podłączonych jest do jednego przewodu 
pneumatycznego.

Zastosowania

	• Centrowanie i mocowanie w 1 otworze

Powietrze 
odmuchujące

Kontrola 
Obecności 
detalu

Kontrola
położenia 
krańcowego

Szczęki 
mocujące

Szczęki 
podstawowe
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Dane techniczne i wymiary
Dopuszczalne siły obróbkowe

2-Punktowy
4312 620P

3-Punktowy
4312 630P

Schemat przyłączenia

Dane techniczne
Max. całkowita siła 
mocowania ok.

[kN] 5

Max. siła mocowania na szczękę
2-pkt. / 3-pkt. [kN] 2,5 / 1,67
Max. ciśnienie pracy [bar] 250
Min. ciśnienie pracy [bar] 20
Skok szczęk mocujących [mm] 10
Powtarzalność centrowania [mm] 0,02
Zapotrzebowanie na olej / 
skok mocujący [cm³] 3,5
Zapotrzebowanie na olej / 
skok powrotny [cm³] 1,6
Masa
2-pkt. / 3-pkt. [kg] 2,54 / 2,60
Nr katalogowy 2-pkt 4312 620P
Nr katalogowy 3-pkt 4312 630P
P = �pneumatyczna kontrola obecności detalu 

(opcjonalnie)

Dopuszczalne siły obrabiania

Pionowa siła trzymania
Docisk centrujący wytwarza tylko poziome siły 
mocowania. Pionowe (wznoszące) siły trzymania 
mogą być przenoszone tylko poprzez tarcie

FV = µ * FSp [kN]

z µ ~ 0,2: FV ~ 0,2 * FSp [kN]

FBdop ≤
F1 * 0,75 dSp * µ ≤ F1 [kN]

h

z F1 = 20 * p i µ ~ 0,2 mamy:

FBdop ≤
3 * p * dSp ≤ F1 [kN]

h

µ = Współczynnik tarcia pomiędzy 
szczęką mocującą a detalem

[-]

p = Ciśnienie robocze [bar]
FSp = Siła mocowania całkowita [kN]
F1 = Siła mocowania na szczękę [kN]

dSp= Średnica mocowania [mm]
h = Wysokość obróbki nad 

powierzchnią przylegania
[mm]

Dopuszczalna pozioma siła obrabiania
Wzależności od wysokości działania siły obrabi-
ania nad powierzchnią przylegania powstaje mo-
ment przechyłu wraz z pionową siłą podnoszenia, 
którą należy przejąć siłą tarcia pomiędzy szczęką 
mocującą, a detalem 
Przy najbardziej niekorzystnym kącie dopuszczal-
na siła obrabiania wynosi

Jeżeli siły obrabiania są większe, można 
podeprzeć detal z boku. Za pomocą docisku 
centrującego detal można tylko centrować i za 
pomocą dodatkowych elementów mocować do 
zewnętrznych stałych punktów.

Śruba M5 x 20 Tulejka  
A 5 x 8 DIN179

2 otwory do ciśnienia 
odmuchującego i kontrola 
odmocowania

(Podcięcię) (Podcięcię)

3 otwory 
do ciśnienia 
odmuchującego 
i kontrola  
odmocowania
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3 otwory do kontroli 
obecności detalu

dla tulejki dla tulejki

Zamocuj Zamocuj

Odmocuj Odmocuj

Kontrola 
obecności 
detalu

Kontrola 
obecności 
detalu

Ciśnienie odmuchujące  
i kontrola odmocowania

Ciśnienie odmuchujące  
i kontrola odmocowania

 F1

W zakresie dostawy znajdują się:
1 x O-Ring 17,17 x 1,78 (3000 663)
3 x O-Ring  5 x 1,5 (3000 340)

4 x M 6
12 głębokość

4 x M 6
12 głębokość

Zmiany zastrzeżoneH 4.306 / 2-21 P

2	 Aktualny stan na ws.roemheld.com	 Römheld GmbH
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Przykłady szczęk mocujących 

Wymiary obróbkowe szczęk mocujących

do mocowania-Ø 17 – 35 mm ( 4312 620 P ) do mocowania-Ø 103 – 121 mm ( 4312 630 P )

Zmiany zastrzeżoneH 4.306 / 2-21 P
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Wymagane, kiedy  
wykorzystywana jest  
kontrola obecności detalu

( �tolerancja 
dot. Ø 8 E7 )

( �tolerancja 
dot. Ø 8 E7 )
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