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Docisk dzwigniowy

z metalowg krawedzig zgarniajacga i opcjonalng kontrolg pozycji, dwustronnego

dziatania

©

Opcjonalnie dostepne sg ptytki posrednie do ustawiania

wysokosci.

Wszystkie wersje opcjonalnie dostepne sg z ttoczyskiem
przelotowym oraz modutami indukcyjnej i pneumatycznej

kontrolg pozycji.

2 Zakres obowigzywania

Dokumentacja ta dotyczy produktow:

Dociski dzwigniowe wg karty katalogowej B18251. S3 to typy

lub numery katalogowe:

ID. 1825 - X X X X
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P
Spis tresci S
1 Opis produktu 1 W
2 Zakres obowigzywania 1
3 Grupa docelowa 1 A
4 Symbole i znaki sygnalizacyjne 2
5 Dla wiasnego bezpieczenstwa 2 ID nr katalogowy w dzlmgn'a mocujaca.
K typ podstawowy 0 = bez dzwigni
6 Zastosowanie 2 P rozmiar konstrukcyjny: mocujgcej
. 1 = rozmiar kon- 1 = dzwignia mocujgca
7 Montaz 3 strukeyjny 1 z wahliwg $rubg docis-
8 Uruchomienie 8 2 = rozmiar kon- kowa
strukcyjny 2 2 = diuga dzwignia
9 Konserwacja 8 3 = rozmiar kon- mocujgca, nieobrobiony
] ] ; strukcyjny 3 materiat: C45 + C
10 Rozwigzywanie problemow 9 4 = rogmiar kon- (1.0503) )
11  Wyposazenie dodatkowe 9 strukcyjny 4 A kontrola pozycji:
. S Wersja: E = zamontowana
12 Dane techniczne 12 1 = wersja wtykowa kontrola pozycji, in--
13  Przechowywanie 13 2 = wersja wtykowa gg:i(zcgg;gv\(/zei;aczmka
z ciggtym ttoczyskiem *) 9
14 Utylizacja 13 3 = gwint rurowy / tyt P :| zamontowana kon-
trola pozycji, pneumaty-
. ztgcze wtykowe
15 Deklaracja producenta 14 4 = gwint rurowy tyt/ czna
ztgcze wtykowe
z ciggtym ttoczyskiem *)
5 = gwint rurowy z 3
i stron
1 Qpls p_roq,” ktu ) . L 6 = gwint rurowy z 3
Po zwigkszeniu cisnienia ttok przemieszcza si¢ w gore i obraca stron z ciagtym
dzwignie mocujaca za posrednictwem fgcznikéw do przodu toczyskiem *)

i jednoczesnie w dot na detal.

Sita ttoka jest przekierowywana o 180° i jest niemal bezstratnie
dostepna jako sita mocujgca. Jezeli poziom powierzchni
mocowania znajduje sie dokfadnie na wysokosci h, do detalu
nie sg wprowadzane zadne sity poprzeczne.

Obudowe mozna wpusci¢ do przyrzadu, az do jej kotnierza
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3 Grupadocelowa

» specjalisci, monterzy maszyn i linii, z wiedzg fachowg w
zakresie hydrauliki sitowej.

Kwalifikacje personelu

Wiedza fachowa oznacza, ze operator powinien:

* byc¢ w stanie odczyta¢ schematy i specyfikacje techniczne
produktow okreslonych w dokumentach i rysunkach i w
pemni je zrozumieg,

* posiadac wiedze specjalistyczng w zakresie funkcjonowania
i budowy zastosowanych komponentéw (elektrycznych,
hydraulicznych, pneumatycznych itp.).

Wykwalifikowana osoba, ktéra ze wzgledu na swoje

techniczne wyksztatcenie i doswiadczenie posiada

wystarczajgcg wiedze i zna odpowiednie przepisy do tego

stopnia, ze:

* moze ocenic zlecone mu prace,

* moze identyfikowa¢ potencjalne zagrozenia,

* moze podjg¢ niezbedne Srodki w celu wyeliminowania
zagrozen,

* zna przyjete normy, zasady i przepisy w technice,

* posiada niezbedne umiejetnosci naprawy i montazu.

4 Symbolt? i znaki sygnalizacyjne
/\ OSTRZEZENIE

@ Wskazdowka

Obrazenia ciata

Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.

Gdy nie jest przestrzegane grozi Smiercig lub ciezkimi
obrazeniami.

N\ UWAGA

Niewielkie uszkodzenia
Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.
Gdy nie jest przestrzegane grozi lekkimi obrazeniami.

O Wskazéwka

Niebezpieczenstwo dla srodowiska

Symbol ten oznacza wazne informacje dotyczace
wiasciwego obchodzenia sie z substancjami
szkodliwymi dla srodowiska.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych szkéd w srodowisku
naturalnym.

Ten symbol oznacza, przydatne wskazowki i szczegoélnie
przydatne informacje. Nie oznacza to niebezpieczenstwa lub
sytuacji szkodliwej.

5 Dla wiasnego bezpieczenstwa

5.1 Informacje podstawowe

Instrukcja obstugi zawiera informacje stuzgce do zapobiegania
zagrozeniom podczas instalacji produktéw w maszynie, jak
réwniez informacje i instrukcje dotyczgce transportu,
magazynowania i konserwacji.

Tylko przez Sciste przestrzeganie tych instrukcji mozna unikng¢
wypadkow i uszkodzenia mienia, jak rowniez uzyskaé
bezproblemowe dziatanie produktu.

Przestrzeganie instrukcji obstugi dodatkowo wplywa na:

« redukcje czasu przestojéw i kosztéw napraw,

» zwiekszenie zywotnosci produktéw.

Niniejsza instrukcja nie zastepuje instrukcji operacyjnej dla
maszyny.

5.2 Bezpieczenstwo

Produkt wytworzono zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami
techniki.

Nalezy przestrzegaé wskazowek bezpieczenstwa i instrukcji
zawartych w tej instrukcji obstugi, aby unikna¢ obrazen ciata i
szkdd rzeczowych.

*  Przed rozpoczeciem pracy z produktem nalezy
dokfadnie przeczytaé niniejszg instrukcje obstugi.

* Instrukcje obstugi nalezy przechowywaé w miejscu
dostepnym dla wszystkich uzytkownikéw.

* Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw
bezpieczenstwa, przepiséw dotyczgcych zapobiegania
wypadkom i ochrony $rodowiska w kraju, w ktérym
produkt jest uzywany.

*  Produktu Rémheld mozna uzywaé wytgcznie w
idealnym stanie technicznym.

*  Przestrzegaj wszystkich uwag na produkcie.

*  Uzywaj tylko akcesoridw i czesci zamiennych
zatwierdzonych przez producenta, aby zapobiec
obrazeniom ciata spowodowanym niewtasciwymi
czesciami zamiennymi.

*  Produktu nalezy uzywaé zgodnie z przeznaczeniem.

* Nie wolno uruchamia¢ produktu, dopdki nie zostanie
stwierdzone, ze niekompletna maszyna lub maszyna, w
ktorej produkt ma by¢ zainstalowany, jest zgodna z
krajowymi przepisami oraz przepisami i normami
bezpieczenstwa.

* Nalezy przeprowadzi¢ analize ryzyka dla czesciowo
ukonczonej maszyny lub maszyny.

Ze wzgledu na wzajemne oddziatywanie produktu na
maszyne / urzgdzenie i Srodowisko moze powstaé ryzyko,
ktére moze okresli¢ i zminimalizowac jedynie uzytkownik,
np.:

- generowane sity,

- generowane przemieszczenia i ruchy,

- wplyw na sterowanie elektryczne i hydrauliczne,

- itd.

6 Zastosowanie

6.1 Przeznaczenie

Produkty te sg wykorzystywane w zaktadach
przemystowych/rzemieslniczych w celu zamiany cisnienia hyd-
raulicznego na ruch i/lub site. Mozna ich uzywac¢ wytgcznie z
olejem hydraulicznym.

Uzycie zgodnie z przeznaczeniem obejmuje takze:

» eksploatacje w granicach parametréw podanych w danych
technicznych,

* uzycie w sposob opisany w instrukcji obstugi,

* przestrzeganie termindéw konserwaciji,

» personel wykwalifikowany i przeszkolony zgodnie z wykon-
ywanymi czynnosciami,

* montaz czesci zamiennych wytgcznie o takich samych
danych technicznych jak czes¢ oryginalna.
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6.2 Niewtasciwe uzycie

/\ OSTRZEZENIE

/\ OSTRZEZENIE

Urazy, zniszczenie lub nieprawidiowe dziatanie!
Modyfikacje produktu mogg prowadzi¢ do ostabienia czesci,
obnizenia wytrzymatosci, zaburzenia funkcji dziatania.

« Jakiekolwiek modyfikacje produktu sg zabronione!

Uzytkowanie produktéw jest niedozwolone:

» Do uzytku domowego.

+ Do stosowania na jarmarkach i w parkach rozrywki.

* W przetworstwie zywnosci lub w obszarach ze specjalnymi
przepisami dotyczacymi higieny.

* W kopalni.

* W strefach ATEX (w wybuchowym i agresywnym
Srodowisku, np. gazy i pyty wybuchowe).

« Jesli efekty fizyczne (prady spawania, drgania lub inne) lub
oddziatujace chemicznie media prowadzg do uszkodzenia
uszczelnien (odporno$¢ materiatu uszczelniajgcego) lub el-
ementéw, przez co moze dojs¢ do nieprawidtowego
dziatania funkcji lub przedwczesnej awarii.

* W przypadku odmiennych warunkéw roboczych
i Srodowiskowych, np.:
— Przy wyzszych cisnieniach roboczych lub
objeto$ciowych natezeniach przeptywu, niz podano
w karcie katalogowej lub na rysunku montazowym.
— Przy cieczach roboczych niezgodnych ze specyfikacjg.

Sita poprzeczna dziatajgca na ttoczysko
Wprowadzanie sit poprzecznych do ttoczyska oraz stosowanie
produktu w roli elementu prowadzgcego jest niedozwolone.

Rozwigzania specjalne dostepne na zapytanie!

7 Montaz
/\ OSTRZEZENIE

Zagrozenie wyciekiem oleju pod wysokim ci$nieniem!

Nieprawidtowe podtgczenie moze spowodowac wyciek oleju

pod wysokim cisnieniem.

* Montaz i demontaz elementu nalezy wykonac¢ tylko przy
zerowym cisnieniu uktadu hydraulicznego.

» Podtaczenie elementow hydraulicznych wg DIN 3852/ISO
1179.

» Nieuzywane przytgcza nalezy szczelnie zamknac.

» Nalezy wykorzysta¢ wszystkie otwory montazowe

Niebezpieczenstwo urazu wskutek iniekcji wysokocisnieni-

owej (wytrysniecia oleju hydraulicznego pod wysokim

cisnieniem)!

Zuzycie, uszkodzenia uszczelek, proces starzenia oraz

niewtasciwy montaz zestawu uszczelek przez uzytkownika

mogg prowadzi¢ do wycieku oleju pod wysokim cisnieniem.

* Przed uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole wzrokows.

Niebezpieczenstwo urazu wskutek spadnigcia elementow!

Niektére produkty majg duzy ciezar i w razie spadniecia moga

spowodowac urazy.

* Produkty nalezy prawidtowo transportowac.

* Nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony indywidualne;.

Informacje o ciezarach sg podane w rozdziale ,Dane tech-

niczne”.

Zatrucie przez kontakt z olejem hydraulicznym!

Zuzycie, uszkodzenie uszczelnien, starzenie sie i niewtasciwy
montaz uszczelnien przez operatora mogg doprowadzi¢ do
wycieku oleju. Niewfasciwy podtgczenie moze prowadzi¢ do
wycieku w okolicy przytaczy.

» Podczas pracy z olejem hydraulicznym nalezy przestrzegaé
danych dotyczgcych bezpieczenstwa.

* Nalezy nosi¢ ubranie ochronne.

7.1 Zabudowa

7.1.1  Zabudowy plytowej

llustracja 1: Elementy

a dzwignia mocujgca lub

c przytagcza hydrauliczne dysza pneumatyczna

kanatowe (ptytowe) (akcesoria)
(A mocowanie, B P1 (w zakresie
odmocowanie) mocowania)

d1 czujnik magnetyczny P2 (odmocowany)

z wtyczkg kqtowa_ P3 (powietrze wylotowe)
i kablem (akcesoria) d2 obudowa kontroli pozycii
E1 (w zakresie h facznik

mocowania) o $ruby mocujgce

E2 (odmocowany)
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7.1.2  Gwint rurowy

a dtuga dzwignia mocujgca
(akcesoria)

cl Sruby zamykajgce
z dwdch stron

c2 przytgcza rurowe
(A mocowanie, B
odmocowanie)

7.2  Sposoby montazu

llustracja 2: Elementy

cl przytacze hydrauliczne
rurowe
(A mocowanie, B
odmocowanie)

c2 przytgcze hydrauliczne
kanatowe (opcjonalnie)
za posrednictwem
tacznika hydraulicznego
(akcesoria)

ptytki posrednie
(akcesoria)
Sruby mocujace

7.1.3  Gwint rurowy z trzech stron

llustracja 4: Sposoby mocowania wersji wtykowej

1 W otworze mocujagcym

z wywierconymi kanatami
2 Zcigglym tloczyskiem

w otworze mocujgcym

llustracja 3: Elementy

Z wywierconymi kanatami

2 Zcigglym ttoczyskiem
i kontrolg pozycji w ot-
worze mocujgcym
z wywierconymi kanatami

4714
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llustracja 5: Sposoby mocowania tylnego gwintu rurowego

4 W otworze przelotowym 6 Z ptytkami posrednimi

z tylnym gwintem ru-
rowym

W otworze przelotowym
z zasilaniem olejem za
posrednictwem ztgcza

i tylnym gwintem ru-
rowym

Z ptytkami posrednimi
i zasilaniem olejem za
posrednictwem ztgcza

wtykowego wtykowego
a7 8 9
|
IEF—-2
:f::__|
o -
iatial
l_ll JUy

llustracja 6: Sposoby mocowania gwintu rurowego z trzech
stron

Usterki i przedwczesne awarie

Przekroczenie maksymalnego objetosciowego natezenia

przeptywu moze spowodowacé przecigzenie i przedwczesng a-

warie produktu.

* Nie wolno przekracza¢ maksymalnego objetosciowego
natezenia przeptywu!

7.3.1 Obliczanie dopuszczalnego natezenia przeplywu
Dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu

Dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu lub dozwolona
predkos¢ skoku dotyczy pionowej pozycji montazu w
potgczeniu z seryjnymi elementami zewnetrznymi, takimi jak
ramiona dociskowe lub sruby dociskowe.

W przypadku innych pozycji montazu lub elementéw
zewnetrznych nalezy zmniejszy¢ objetoSciowe natezenie
przeptywu.

Jesli wydajnos¢ pompowania, podzielona przez liczbe
elementdw, jest wyzsza niz dozwolone objeto$ciowe natezenie
przeptywu ktéregos elementu, objetoSciowe natezenie
przeptywu wymaga zmniejszenia.

Zapobiegnie ono przecigzeniu, a wiec przedwczesnej awarii.
Objetosciowe natezenie przeptywu mozna sprawdzaé w
nastepujgcy sposob:

Qp <0,06-Vz-n ub QP SG.VZ A( ‘n

dla elementéw mocujgcych i podpierajgcych (okreslone w
kartach katalogowych)

Maksymalna predkos¢ tloka
Przy danym natezeniu przeptywu pompy Qr i efektywnej
powierzchni ttoka Ak predkosc¢ ttoka mozna obliczy¢ tak:

Q

V. <—<P
" 6-Ac-n
Objasnienia
Vz = dozwolone objetosciowe natezenie przeptywu dla
elementu w [cm?/s]
QP = wydajno$¢ pompy w [I/min]
A< = powierzchnia tloka w [cm?]
n

= liczba elementow o takich samych wymiarach

Vz = Vin = dopuszczalna/maksymalna predkos¢ skoku w [m/s]

O WSKAZOWKA

8 gwint rurowy z trzech 9 dtuga dzwignia mocujgca
stron (akcesoria)

7.3 Dopuszczalne natezenie przeptywu

/\ OSTRZEZENIE

Uraz z powodu przecigzenia elementu pod wysokim

cisnieniem oleju (wytrysk oleju hydraulicznego pod wysokim

cisnieniem) lub odpadajgcych czesci!

» Poprzez dtawienie i zamykanie kanatdw moze wystgpic
intensyfikacja cisnienia.

* Potaczenia nalezy wykonaé w sposdb fachowy!

Objetosciowe natezenie przeptywu
» Maksymalne objetosciowe natezenie przeptywu lub
maksymalna predkos¢ skoku zalezy od produktu.

- Dla sitownikéw mocujgcych patrz A0100.

—  Dla elementéw mocujgcych, elementow podpiera-
jacych, zaworéw hydraulicznych, zasilaczy hydraulicznych i
innych elementéw hydraulicznych podano na stronach
katalogowych.

Inne informacje ,Co warto wiedzie¢ o sitownikach hydrau-
licznych, podstawy, wiedza szczegodtowa i obliczenia dla
sitownikéw hydraulicznych” patrz Informacje Techniczne w In-
ternecie!
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7.3.2 Diawienie natezenia przeptywu

Dtawienie musi wystgpi¢ we wlocie, to znaczy na wejsciu w
elemencie. Jest to jedyny sposéb unikniecia intensyfikacji
cidnienia, a tym samym cisnienia powyzej cisnienia roboczego.
Schemat hydrauliczny pokazuje zawory dtawigce, ktére
pozwalajg na swobodny odptyw oleju z elementu.

7.4.2 Montai_
/\ OSTRZEZENIE

4>

Q
N
|
e |
|
i
|
5 |
]

o

=

|
|
L=

<<

Urazy ciata!
Poprzez wystajgce czesci moze dojs¢ do urazéw.
* Rece i palce trzymaé z dala od krawedzi!

/N UWAGA

Rys. 7: Schemat hydrauliczny z zaworami dtawigcymi

a kierunek dtawienia | b swobodny powrot

Jezeli z powodu ujemnego obcigzenia wymagane jest
dtawienie przeptywu powrotnego, nalezy zagwarantowac, zeby
maksymalne cisnienie robocze (patrz charakterystyka
techniczna) nie zostato przekroczone.

7.4 Montaz produktéw z uszczelnieniem zewnetrznym

7.4.1 Zabudowa

llustracja 8: Elementy

a obudowa elementu g

korpus przyrzadu h

¢ rowek do przenoszenia
medium pod ci$nieniem
faza wprowadzajgca

f pierscien oporowy po p
stronie przeciwnej do
cisnienia

uszczelka o-ring

otwoér zasilajagcy

w korpusie przyrzadu
kombinacja przy cisnieniu
z obu stron

kierunek cisnienia

o

Produkt nie jest prawidtowo dokrecony

Produkt moze sie odtgczy¢ podczas pracy.

» Zamocowac i/lub zabezpieczy¢ odpowiednim momentem
dokrecenia.

Y \ Podczas prac przy produkcie, nosié rekawice
! ) ochronne!

A= 4

Przed rozpoczeciem montazu nalezy skontrolowaé nastepujgce
punkty:
» Czy otwdr montazowy — gniazdo dla docisku jest wykonane
zgodnie z kartg katalogowg?
— Czy podane tolerancje i powierzchnie sg dotrzymane?
— Czy jest dostepna wystarczajacg grubos¢ $cianki
w przyrzgdzie?
» Czy fazy wprowadzajgce sa wykonane w przyrzadzie wg
rysunku?
» Czy otwory w geometrii montazu sg ogratowane i
zaokraglone?
» Czy usuniete sg pozostatosci po obrébce, takie jak widry,
brud i ciata obce?
» Czy ostre koncowki gwintow sg zakryte?
* Czy uszczelki i elementy konstrukcyjne sg nasmarowane
lub naoliwione przed montazem?
* Nalezy zwraca¢ uwage na kompatybilnos¢ uszczelek
z mediami!
— Firma Rémheld zaleca, aby do smarowania stosowac
medium, ktére ma by¢ uszczelnione
* Nie stosowa¢ srodkéw smarnych z dodatkami substancji
statych, takich jak disiarczek molibdenu lub siarczek cynku.
* Nie stosowaé¢ do montazu ostrych przedmiotow!
* Nalezy zwrdci¢ uwage na wystajgce pierscienie oporowe.
Uzyj odpowiednich narzedzi do prawidtowego ustawienia.
¢ W miare mozliwo$ci stosuj pomoce montazowe.

Sposoéb postepowania podczas montazu

1. Wiéz uszczelki.

2. Wt6z lub wkre¢ docisk do otworu (gniazda).

3. Wkrecajgc lub dokrecajac, zwrdé uwage na gltadkos¢ ruchu.
Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ uszczelek.

4. Dokre¢ odpowiednim momentem dokrecania (patrz
Parametry).

Patrz rozdziat Dane techniczne.
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llustracja 9: Montaz z fazg wprowadzajgca i otworem
poprzecznym

1 Prawidtowo z fazg 2 Nieprawidtowo bez fazy

7.5 Montaz wersji z przytaczem kanatowym (plytowym)

/ d

—8 =

©q
\ o - o 4

llustracja 10: Przyktad przygotowania do zasilania bezrurowego
(kanatowego) za pomocg tgcznika wtykowego

1 $ruba ztbem walcowym | 3
2 pierscien uszczelniajacy

tacznik hydrauliczny
(akcesoria, jesli
wymagane)

4 $ruba zamykajgca
(akcesoria, jesli
wymagane)

1. W przyrzadzie nalezy wykona¢ otwory (kanaty)
doprowadzajgce i odprowadzajgce olej hydrauliczny
(wymiary patrz karta katalogowa).

2. Dlatacznikéw hydraulicznych nalezy wykona¢ pasowania
@10 H7.

3. Usun sruby z them walcowym i pierscienie uszczelniajgce
Usit.

4. Zamknij przytacze hydrauliczne za pomocg Sruby

zamykajace;j.

W16z tgcznik hydrauliczny.

Wyczys¢ powierzchnie przylgowa

7. Ustaw i zamocuj w przyrzadzie.

oo

7.6 Montaz z bezposrednim podtaczeniem w przypadku

potaczenia hydraulicznego bez przewodoéw

Il. 11: Przyktad przygotowania do bezposredniego podtgczenia
hydraulicznego bez przewodéw przy uzyciu ztgcza wtykowego

1 Sruba z tbem walcowym | 3 Zlgcze wtykowe (akceso-
2 Pierscien uszczelniajgcy ria)
4 Sruba zamykajgca
(akcesoria)

1. Wywierci¢ otwory pod doprowadzenie i odprowadzenie

oleju hydraulicznego do przyrzadu (wymiary i parametry po-

wierzchni — patrz karta katalogowa).

Odkreci¢ i wyjg¢ sruby z tbem walcowym i pierscienie USIT.

3. Zamkna¢ ztgcze hydrauliczne za pomocg $ruby zamyka-
jacej.

4. Umiesci¢ w produkcie ztgcze wtykowe.

5. Oczysci¢ powierzchnie przylegania.

6. UstawiC we wiasciwej pozycji na przyrzadzie i przykrecic.

n

N UWAGA

Produkt nie jest prawidlowo dokrecony

Produkt moze sie odtgczy¢ podczas pracy.

» Zamocowac i/lub zabezpieczy¢ odpowiednim momentem
dokrecenia.

O Wskazdowka

Cisnienie robocze powyzej 250

* Przy cisnieniu roboczym powyzej 250 bar sg wymagane
Sruby o klasie wytrzymatosci 12.9.

Momenty dokrecenia srub

* Momenty dokrecania srub mocujgcych nalezy zaprojektowac
zgodnie z przeznaczeniem (na przyktad zgodnie z VDI
2230).

Propozycje i wartosci orientacyjne dla momentéw dokrecania
mozna znalezé w rozdziale ,Dane techniczne”.

7.7 Montaz wersji z przytagczem rurowym

1. Wyczysci¢ powierzchnie styku.

2. Przykreci¢ element do powierzchni potgczenia kotnier-
zowego (patrz ilustracja ,Sposoby montazu”).
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/\ OSTRZEZENIE

Produkt moze spasc¢

Niebezpieczenstwo urazu wskutek spadniecia produktéw

* Nalezy nosi¢ obuwie ochronne, aby zapobiec urazom
wskutek spadniecia produktow.

/\ OSTROZNIE

N\ UWAGA

Produkt nie jest prawidiowo dokrecony
Produkt moze sie odtgczy¢ podczas pracy.

» Zamocowac i/lub zabezpieczy¢ odpowiednim momentem
dokrecenia.

O WSKAZOWKA

Obliczanie momentu dokrecenia

* W celu obliczenia momentu dokrecenia srub mocujacych
nalezy przeprowadzi¢ obliczenie srub wedtug VDI 2230
strona 1. Materiat srub jest podany w rozdziale ,Dane tech-
niczne”.

Propozycje i wartosci orientacyjne dla momentéw dokrecania
mozna znalez¢ w rozdziale ,Dane techniczne®.

7.8 Podtaczenie hydrauliki

1. Nalezy podigczy¢ prawidtowo przewody hydrauliczne,
zwracajgc przy tym uwage na czystos¢ (A = mocowanie, B
= odmocowanie)!

@ Wskazéwka

Urazy wskutek pekniecia lub awarii

Przekroczenie maksymalnego cisnienia roboczego (patrz dane

techniczne) moze spowodowac pekniecie lub awarie produktu.

* Nie wolno przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego.

» Ewentualnemu nadmiernemu cisnieniu nalezy zapobiegaé
za pomocg odpowiednich zaworow.

» Sprawdz dokrecenie (sprawdz momenty dokrecenia Srub
mocujgcych).

» Sprawdz dokrecenie przytgczy hydraulicznych (sprawdz
momenty dokrecenia przylgczy hydraulicznych).

* Odpowietrz uktad hydrauliczny.

@ Wskazdéwka

Czas zamocowania
* Bez odpowietrzania czas mocowania jest znacznie
wydtuzony i mogg wystgpi¢ awarie.

*  Uruchom kontrole pozyc;ji.

O WSKAZOWKA

Wiecej szczegétow

* Patrz karty katalogowe ROEMHELD A0100, F9300, F9310 i
F9361.

Potaczenie srubowe

» Stosowac tylko ztaczki srubunki B i E” wg DIN 3852 ISO
1179).

Polaczenie hydrauliczne

* Nie wolno uzywac tasm uszczelniajgcych, pierscieni
miedzianych i Srubunkéw stozkowych.

Hydrauliczne ptyny

» Stosowac olej hydrauliczny wg karty katalogowej
ROEMHELD A0100.

8 Uruchomienie
/\ OSTRZEZENIE

Zatrucie przez kontakt z olejem hydraulicznym!

Zuzycie, uszkodzenie uszczelnien, starzenie sie i niewtasciwy
montaz uszczelnien przez operatora mogg doprowadzi¢ do
wycieku oleju. Niewtasciwy podtaczenie moze prowadzi¢ do
wycieku w okolicy przytaczy.

» Podczas pracy z olejem hydraulicznym nalezy przestrzegaé
danych dotyczgcych bezpieczenstwa.

* Nalezy nosi¢ ubranie ochronne.

Urazy przez zmiazdzenie!

Elementy sktadowe produktu wykonujg ruch, to moze
prowadzi¢ do kontuzji.

* Nalezy usung¢ czesci ciata i obiekty z przestrzeni roboczej!

Kontrola pozycji
* Patrz instrukcja obstugi kontroli pozyc;ji.

8.1 Odpowietrzenie na srubunkach

1. Ostroznie poluzuj nakretke ztgczki na ztgczach
hydraulicznych przy niskim cisnieniu oleju.

2. Pompuj, az pojawi sie wolny od pecherzykéw ole;j.

Dokre¢ nakretki / ztgczki.

4. Sprawdz szczelnosc.

w

8.2  Odpowietrzanie w przypadku potaczen rurowych

1. Przy niskim cisnieniu oleju odkre¢ ostroznie $ruby
odpowietrzajgce w przyrzadzie lub ztgcza Srubowe przy
produkcie.

2. Pompuj, az zacznie wyptywac olej niezawierajgcy
pecherzykéw powietrza.

3. Dokre¢ sruby odpowietrzajgce.

Sprawdz dziatanie.

5. Sprawdz szczelno$¢ potgczen hydraulicznych.

>

9 Konserwacja
/\ OSTRZEZENIE

Oparzenia od goracych powierzchni!

W trakcie pracy temperatura powierzchni zasilacza moze

wynosi¢ ponad 70 °C.

» Wszystkie prace obstugowe powinny by¢ przeprowadzone
przy zimnym zasilaczu wzglednie w specjalnych rekawicach
ochronnych.

Mozliwos¢ urazéow!

Przez zgromadzenie energii moze doj$¢ do niespodziewanego

uruchomienia elementdéw.

* Prace konserwacyjne przy produkcie nalezy wykonywaé w
stanie bezcisnieniowym.

» Trzymaj rece i inne czesci ciata z dala od obszaru pracy!
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N UWAGA

Prace w ramach konserwacji i utrzymania

Wszystkie prace w ramach konserwacji i utrzymania moga by¢
wykonywane wytgcznie przez personel serwisu Rémheld.

9.1 Czyszczenie

N UWAGA

Zestaw uszczelek jest dostepny jako zestaw czesci zamien-
nych. Instrukcja wymiany zestawu uszczelek jest dostepna na
zyczenie.

@ Wskazdéwka

Szkody materialne, uszkodzenia ruchomych elementéow

Uszkodzenia ttoczysk, ttokéw, sworzni itp., a takze zgarniaczy i

uszczelek mogg prowadzi¢ do nieszczelnosci lub przedwczes-

nej awarii!

* Nie uzywaj srodkéw czyszczgcych (wetna stalowa itp.),
ktore powodujg zarysowania, uszkodzenia itp.

Szkody, uszkodzenia i zakiécenia dziatania.

Przy kontakcie z agresywnymi srodkami czyszczacymi moze

dojs¢ do uszkodzen szczegolnie uszczelnien.

Produktu nie wolno czysci¢:

* korozyjnymi lub zrgcymi substancjami albo

* organicznymi rozpuszczalnikami jak halony lub weglowo-

dory aromatyczne i ketony (nitro, aceton itp.),

przy czyszczeniu, gdyz mogg spowodowac uszkodzenie us-

zczelnien.

Element nalezy regularnie czysci¢. W szczegolnosci obszar
miedzy ttokiem / tloczyskiem a obudowg musi by¢ oczyszczany
Z widrow i ptynéw.

W przypadku duzego zabrudzenia czyszczenie nalezy wy-
konywac¢ czesciej.

O WSKAZOWKA

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage przy:

e obrébce na sucho,

* minimalnym smarowaniu oraz

» drobnych wiérach szlifierskich.

Drobne widry i pyly moga przywiera¢ do ttoczyskal/trzpienia ele-
mentu i zosta¢ wciggniete do szczeliny uszczelniajgcej
metalowej krawedzi zgarniajacej.

Moze to skutkowac powstaniem lepkiej/pastowatej masy z
widrow/pytu, ktéra twardnieje podczas postoju.

Skutek: Awaria spowodowana zakleszczeniem/zaklejeniem i
zwiekszonym zuzyciem elementow.

Zapobieganie: Regularne czyszczenie ttoczyskaltrzpienia w
obszarze dziatania zgarniacza.

9.2 Regularne kontrole

1. Sprawdz szczelnos¢ potgczen hydraulicznych (kontrola
wzrokowa).

2. Sprawdz powierzchnie biezne (ttoczyska / trzpienia) pod
katem zuzycia i uszkodzen. Wyztobione miejsca moga
wskazywac na zanieczyszczony uktad hydrauliczny lub
niedozwolone poprzeczne obcigzenie produktu.

3. Sprawdz obudowe, tloczysko / trzpien i kotnierz pod kgtem

ewentualnych nieszczelnosci.

Sprawdz site mocowania poprzez kontrole cisnienia.

5. Sprawdz, czy przestrzegane sg terminy konserwac;ji.

»

9.3  Wymiana kompletu uszczelnien

Wymiane zestawu uszczelek nalezy przeprowadzi¢ w
przypadku nieszczelnosci zewnetrznych. Przy wysokiej czestot-
liwosci uzywania uszczelki nalezy wymienia¢ co 500 000 cykli
lub najpdzniej co 2 lata.

Zestawy uszczelnien

» Nie montuj zestawdw uszczelniajgcych, ktére byly wystawione
na dziatanie Swiatta przez diugi czas.

* Przestrzegaj warunkow przechowywania (patrz rozdziat
"Dane techniczne").

» Uzywaj tylko oryginalnych zestawdéw uszczelnien.

10 Rozwigzywanie probleméw

Problem Przyczyna Rozwigzanie
. : Utrudniony doptyw Skontroluj i
:Lc\)/:/(an;? Yvy lub odptyw oleju przedmuchaj rury
¢ hydraulicznego lub kanaty
Ttok wysuwa Powietrze Odpowietrz uktad
sie skokowo: w ukfadzie hydrau- hydrauliczny
licznym
Nieszczelne Uszczelnij
Cisnienie sys- przy’facze hydrau-
temowe spada: | liczne
Zuzycie uszczelek Wymien uszczelki

11 Wyposazenie dodatkowe

11.1 Pneumatyczna kontrola pozycji do montazu na
produktach z ttoczyskiem przelotowym / pretem
sterujacym

11.1.1 Opis produktu

Kontrola pozyciji jest przykrecana do dna sitownika. Na
przelotowym ttoczysku znajduje sie krzywka przetgczajgca,
ktora dtawi dysze pneumatyczne.

11.1.2 Zakres obowigzywania

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy modutdéw pneumatycznej
kontroli pozycji o nastepujgcych numerach katalogowych:

» 0353 845; 853; 855; 962
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11.1.3 Dla wilasnego bezpieczenstwa

Kwalifikacje uzytkownika

Wszystkie prace mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez
wykwalifikowany personel, ktory jest zaznajomiony z obstugg
elementéw pneumatycznych.

11.1.4 Zastosowanie

11.1.4.1 Przeznaczenie

Pneumatyczne kontrole pozycji (moduty) sg stosowane

w warunkach przemystowych do otrzymywania informacji
zwrotnej o pozycji krancowej odmocowanej i pozycji w zakresie
mocowania produktu.

S3 one przewidziane wytgcznie do montazu i uzytku z
odpowiednimi produktami R6mheld.

Ponadto obowigzuje zasada stosowania produktéw zgodne z
przeznaczeniem, do ktdérego sg one przewidziane.

11.1.4.2 Niewlasciwe uzycie

Kontrola pozycji nie nadaje sie do stosowania w obszarze
stosowania chtodziwa.

11.1.5 Montaz

1. Przykrec¢ kontrole pozycji do sitownika i ttoczyska
przetaczajgcego.

2. Podtaczy¢ oba przytgcza elektryczne (E1 = pozycja w
zakresie mocowania i E2 = odmocowany).

11.1.6 Uruchomienie

O WSKAZOWKA

Do analizy ci$nienia pneumatycznego zalecamy ci$nieniowe
wytgczniki réznicowe marki PEL.

Istnieje mozliwos$¢ potgczenia szeregowego z maksymalnie
czterema dociskami skretnymi.

@ Wskazdéwka

Zanieczyszczenie sprezonego powietrza

* Zanieczyszczenie sprezonego powietrza moze prowadzi¢
do zaktécen pomiaru.

11.1.7 Konserwacja

/\ OSTRZEZENIE

llustracja 12: Budowa

Oparzenia od goracych powierzchni!

W trakcie pracy temperatura powierzchni zasilacza moze

wynosi¢ ponad 70 °C.

» Wszystkie prace obstugowe powinny by¢ przeprowadzone
przy zimnym zasilaczu wzglednie w specjalnych rekawicach
ochronnych.

11.1.7.1 Regularne kontrole

» Sprawdz kontrole pozycji pod katem uszkodzen.

» Sprawdz kontrole pozycji pod katem prawidtowego
zamocowania.

* Sama kontrola pozycji nie wymaga konserwaciji

11.1.8 Rozwigzywanie problemow
Problem Przyczyna Rozwigzanie
Brak sygnatu Niewystarczajgca | Ogranicz
réznica cisnien objetosciowe
natezenie
przeptywu,
zmniejszy¢
ci$nienie
Kontrola pozyciji Ponownie dokreé
poluzowata sie /zamocuj kontrole
pozyciji
Przeciek Sprawdz
w ukfadzie przewody
zasilajgce
Btedne sygnaty: Kontrola pozyciji Ponownie dokre¢
poluzowata sie /zamocuj kontrole
pozycji

P1 przytgcze pneumatyczne
gorne, w zakresie
mocowania

P2 przytgcze pneumatyczne
dolne, odmocownay

P3 odpowietrzanie za
posrednictwem elementu
filtracyjnego

a mocowanie tulei
sygnatowej

c tuleja sygnatowa
z krzywkg sterujgca

f pret (ttoczysko)
przetgczajgce docisku
dzwigniowego

11.1.9 Dane techniczne

| Materiat obudowy:

| Stal, nierdzewna

O WSKAZOWKA

1. Podtgcz przytagcza pneumatyczne z cisnieniowego
wytgcznika réznicowego do kontroli pozyciji.

2. Pozycja ttoka jest sygnalizowana przez wzrost cisnienia w
gornym lub dolnym przytagczu pneumatycznym:

Wzrost cisnienia i/lub Tlok jest
tuleja sygnatowa jest

na gorze (ilustr. budowa) wysuniety
na dole wsuniety

Pozostate dane techniczne dotyczace kontroli pozycji znajdujg
sie w karcie katalogowej ROEMHELD.
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11.2 Elektryczna kontrola pozycji do zabudowy na
produktach z ttoczyskiem przelotowym / pretem
sterujacym

11.2.1 Opis produktu

Modut kontroli pozyc;ji jest przykrecany do dna sitownika i
mozna go zamontowac obrécony o 180°.

W zaleznosci od warunkéw pracy dostepne sg rézne wersje.
Krzywka przetaczajgca, ttumigca czujniki zblizeniowe, jest
przymocowana do ciggtego ttoczyska. Potozenie przetgczania
reguluje sie przesuwajgc wytgczniki zblizeniowe w bocznym
rowku. Krzywka przetgczajgca aktywuje wytaczniki zblizeniowe
skokiem ok. 6 mm.

11.2.2 Zakres obowigzywania

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy modutéw elekirycznej
kontroli pozycji o nastepujacych numerach katalogowych:
» 0353 846; 854; 856; 963

11.2.3 Dla wiasnego bezpieczenstwa

Kwalifikacje uzytkownika

Wszystkie prace mogg by¢ przeprowadzane wylgcznie przez
wykwalifikowany personel, ktory jest zaznajomiony z obstuga
elementdéw elektrycznych.

11.2.4 Zastosowanie

11.2.4.1 Przeznaczenie

Elektryczne kontrole pozycji (moduty) sg stosowane

w warunkach przemystowych/komercyjnych do otrzymywania
informacji zwrotnej o obu pozycjach krahncowych lub pozyciji
posredniej produktu.

S3 one przewidziane wytgcznie do montazu i uzytku z
odpowiednimi produktami R6mheld.

Ponadto obowigzuje zasada stosowania produkiéw zgodne z
przeznaczeniem, do ktdérego sg one przewidziane.

11.2.4.2 Niewtasciwe uzycie

Kontrola pozyciji nie nadaje sie do stosowania w obszarze czyn-
nikéw chtodniczych, poniewaz wiéry mogtyby wywiera¢ wpltyw
na dziatanie indukcyjnych tgcznikéw zblizeniowych.

11.2.5 Montaz

1. Przykrec¢ kontrole pozycji do sitownika i ttoczyska
przetgczajgcego.

2. Podtaczy¢ oba przytacza elektryczne (E1 = pozycja w
zakresie mocowania i E2 = odmocowany).

11.2.6 Uruchomienie

llustracja 13: Budowa elektrycznej kontroli pozycji

E1 czujnik zblizeniowy (pozycja | ¢ tuleja sygnatowa

w zakresie mocowania) a mocowanie preta
E2 czujnik zblizeniowy (ttoczyska)
(odmocowany) przetaczajacego

f pret (ttoczysko)
przetaczajgce docisku
dzwigniowego

Ustawianie tgcznikow zblizeniowych

1. Ustaw element w pozycji odmocowany

2. Wkre¢ czujnik zblizeniowy E1 do oporu do tulei sygnatowej,
nastepnie wykrecic¢ o jeden obrot

3. Zablokuj czujnik E1 nakretkag. Odlegtos¢ od tulei sygnatowej

musi wynosi¢ 0,5 mm.

Ustaw element w pozycji zamocowany

5. Wkre¢ czujnik zblizeniowy E2 do oporu do tulei sygnatowej,
nastepnie wykrecic¢ o jeden obrot

6. Zablokuj czujnik E2 nakretkag. Odlegtos$¢ od tulei sygnatowej
musi wynosi¢ 0,5 mm.

>

11.2.7 Konserwacja

/\ OSTRZEZENIE

Oparzenia od goracych powierzchni!

W trakcie pracy temperatura powierzchni zasilacza moze

wynosi¢ ponad 70 °C.

» Wszystkie prace obstugowe powinny by¢ przeprowadzone
przy zimnym zasilaczu wzglednie w specjalnych rekawicach
ochronnych.

11.2.7.1 Regularne kontrole

* Sprawdz kontrole pozycji pod katem uszkodzen.

» Sprawdz kontrole pozycji pod katem prawidiowego
zamocowania.

» Sama kontrola pozycji nie wymaga konserwacji

11.2.8 Rozwigzywanie problemow
Problem Przyczyna Rozwigzanie
Brak sygnatu Brak napiecia za- Sprawdz napigcie
podczas wsu- | silania zasilania, w razie
wania lub wy- potrzeby ponownie
suwania ttoka: wigcz
Btedne Czujniki zblizeniowe | Ponownie ustaw
sygnalty: lub kontrola pozycji | i zablokuj czujniki
Brak poluzowaty sie zblizeniowe lub
sygnatu: kontrole pozycji
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11.2.9 Dane techniczne

Napiecie robocze UB 10...30Vv DC
Tetnienie resztkowe Maks. 15%
Funkcja przetgczania Zamykanie
Wyjscie PNP
Materiat obudowy Stal, nierdzewna
Stopien ochrony wg normy P67
DIN 40050

O WSKAZOWKA

Pozostate dane techniczne dotyczace kontroli pozycji znajdujg
sie w karcie katalogowej ROEMHELD.

11.2.10 Wyposazenie dodatkowe
*  Wtyczka z kablem
e Zapasowy czujnik zblizeniowy

O WSKAZOWKA

Patrz karta katalogowa ROEMHELD

11.3 Zawér diawigcy

Zawordw dtawigcych uzywa sie w celu

* zmniejszenia skoku dzwigni zaciskowej,

* poprawy wspotbieznoéci kilku dociskow dzwigni.

Takie zastosowanie jest mozliwe tylko w przypadku potgczenia
przez wywiercone kanaty.

Zdjac¢ kapturek z zaworu dtawigcego. Aby zmniejszy¢ predko$é
wsuwania lub wysuwania ttoka, nalezy kluczem imbusowym 2,5
mm obréci¢ srube regulacyjng (m) w kierunku a. Aby zwiekszy¢
predkos¢ wysuwania, nalezy obréci¢ srube regulacyjng (m) w
kierunku b. Po wykonaniu wszystkich ustawien zatozy¢ z
powrotem kapturek na zawor dtawigcy (f).

11.5 Uszczelnienie mocowania
Jezeli konieczne jest uszczelnienie mocowania / przyrzadu ba-
zowego, zaleca sie uzy¢ w tym celu o-ringu.

©

© @

Il. 15: Uszczelnienie mocowania

‘ a O-ring

O WSKAZOWKA

Il. 14: Zawor dtawigcy

m Sruba regulacyjna z gniaz-
dem imbusowym 2,5 mm

f Zawor dlawigcy

11.4 Ustawianie zaworu dtawigcego

O WSKAZOWKA

Dtawienie

W przypadku intensywnego dtawienia cisnienie dynamiczne
moze wywotac przedwczesne przetgczenie presostatow i za-
woréw sekwencyjnych.

Momenty dokrecenia
Momenty dokrecenia — patrz karta katalogowa.

Docisk dzwigni

Zabrania sig jakichkolwiek przerdbek docisku dzwigni.
O-ringi

O-ringi — patrz karta katalogowa B18251.

12 Dane techniczne

Parametry
Typ Maksymalne Maksymalna
cisnienie ro- sita moco-
bocze wania

(bar) (kN)

1825-1XXX 250 3,8

1825-2XXX 250 9,7

1825-3XXX 250 14,4

1825-4XXX 250 215

Propozycja, momenty dokrecania dla srub klasy
wytrzymatosci 8.8; 10.9, 12.9

@ WSKAZOWKA

* Podane wartosci nalezy traktowac jako wartosci
orientacyjne i muszg by¢ interpretowane przez uzytkownika
w zaleznosci od zastosowania! Patrz uwaga!

12/14



22, ROEMHELD
1

Instrukcja obstugi
BA_B18251_PL

Gwint Moment dokrecania (MA)
[Nm]

8.8 10.9 12.9
M3 1,3 1,8 2,1
M4 2,9 4,1 4.9
M5 6,0 8,5 10
M6 10 15 18
M8 25 36 45
M10 49 72 84
M12 85 125 145
M14 135 200 235
M16 210 310 365
M20 425 610 710
M24 730 1050 1220
M30 1.450 2100 2450

Uwaga: Obowigzuje dla stalowych $rub i pretéw gwintowanych
0 wymiarach metrycznych, takich jak DIN 912, 931, 933, 934 /
ISO 4762, 4014, 4017, 4032 Wartosci w tabeli dla momentéw
dokrecania (MA) uwzgledniaja:

konstrukcja stal / stal, wspoétczynnik tarcia pges = 0,14 - nie
naoliwiony, wykorzystanie minimalnej granicy plastycznosci =
90%.

O Wskazéwka

Wiecej szczegotow
» Dalsze dane techniczne zawarte sg w karcie katalogowe;j.

13 Przechowywanie
/N UWAGA

Uszkodzenie wskutek nieprawidlowego przechowywania

elementow

Nieprawidtowe przechowywanie moze prowadzi¢ do kruchosci

uszczelnien i zzywiczenia oleju antykorozyjnego lub korozji na

lub w elemencie.

*  Przechowywaé¢ w opakowaniu w umiarkowanych
warunkach srodowiskowych.

* Produkt nie moze by¢ narazony na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych, poniewaz promieniowanie UV moze
zniszczy¢ uszczelki.

Produkty ROEMHELD sg standardowo testowane z olejem
mineralnym. Na zewnatrz produkty sg zabezpieczone srodkiem
antykorozyjnym.

Pozostata po tescie warstwa oleju zapewnia szesciomiesieczng
wewnetrzng ochrone antykorozyjng, gdy produkt jest
przechowywany w suchych i rbwnomiernie wentylowanych
pomieszczeniach.

W przypadku dtuzszych okreséw przechowywania produkt musi
by¢ zabezpieczony niezywicujgcym inhibitorem korozji, a
powierzchnie zewnetrzne muszg by¢ zabezpieczone.

14 Utylizacja

Niebezpieczenstwo dla sSrodowiska

Z powodu mozliwego zanieczyszczenia
Srodowiska, poszczegdlne elementy muszg

by¢ utylizowane przez licencjonowang firme
specjalistyczna.

Rézne materialty muszg by¢ utylizowane zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami i regulacjami oraz warunkami
Srodowiskowymi.

Szczegodlng uwage przywigzuje sie do usuwania elementow
zawierajgcych pozostatosci cieczy roboczej. Instrukcje
dotyczgce usuwania zawarte w karcie charakterystyki muszg
by¢ przestrzegane.

Podczas utylizacji urzgdzen elektrycznych i elektronicznych
(np. systemy pomiarowe, czujniki zblizeniowe, itp.) nalezy
przestrzega¢ lokalnego prawa i przepisow.
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15 Deklaracja producenta
Producent

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Dokumentacja Techniczna - Przedstawiciel:
mgr inz. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Deklaracja producenta produktu

S3 one skonstruowane i wyprodukowane zgodnie z dyrektywg
2006/42/WE (dyrektywa maszynowa WE) w aktualnej wers;ji i
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami technicznymi.

Zgodnie z dyrektywag maszynowg WE, produkty te sg
elementami, ktdre nie sg gotowe do uzycia i sg przeznaczone
wylgcznie do zainstalowania w niekompletnej maszynie,
urzgdzeniu lub instalaciji.

Zgodnie z dyrektywg w sprawie urzgdzen cisnieniowych,
produktow nie nalezy klasyfikowac jako zbiornikow
cisnieniowych, tylko jako hydrauliczne urzadzenia regulac;,
poniewaz istotnym czynnikiem dla konstrukgji nie jest cisnienie,
tylko wytrzymatosé, sztywnos$¢é oraz stabilno$¢ w odniesieniu do
statycznych i dynamicznych obcigzen eksploatacyjnych.

Produkty mozna uruchomié dopiero po stwierdzeniu, ze
niekompletna maszyna/urzgdzenie, w ktorej produkt ma zostac
zainstalowany, spetnia wymagania dyrektywy maszynowej
(2006/42/WE).

Producent zobowigzuje sie do przekazania na zadanie
krajowych organdéw specjalnej dokumentacji produktow.
Dla produktéw opracowane zostaty dokumenty techniczne
zgodnie z zatgcznikiem VIl cze$¢ B.

Laubach, 05.11.2024
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