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Sitlowniki do mocowania w otworach
Wersja do zabudowy, bez funkcji centrowania, dwustronnego dzialania,
do otwordw o srednicy 7,8 - 17,7 mm, max. cisnienie robocze 250 bar

[TVY

Zastosowanie

Hydrauliczny sitownik do mocowania w otwo-
rach nadaje sie szczegdlnie do mocowania de-
tali, ktore w powierzchni nosnej posiadajg otwo-
ry gtadkie o srednicy od 7,8 to 17,7 mm .
Wymagane dopasowanie do otwordéw uzys-
kuje sie dzieki specjalnie wyprofilowanym
hartowanym tulejom mocujacym z punktami
penetrujgcymi $ciany mocowanego otworu. Za
pomoca tych sitownikdw nie mozna mocowac
materiatdw utwardzanych.

Detal jest naktadany bezposrednio na sitownik
do mocowania w otworach i nie ulega
odksztatceniu podczas mocowania.

Dzieki mocowaniu w otworze pozostate po-
wierzchnie sg wolne, umozliwiajgc obrobke z
5 stron (patrz przyktadowe zastosowanie).
Wielkos¢ mozliwych sit obrébczych jest ograni-
czona przy tego typu mocowaniu, szczegdlnie
w kierunku poprzecznym do powierzchni mo-
cowania.

Z wyjatkiem statycznej sity tarcia pomiedzy de-
talem a powierzchnig podporowa, sitownik nie
jest w stanie kompensowac¢ zadnych sit bo-
cznych. W takich zastosowaniach pomocne
moga by¢ dodatkowe ograniczniki lub elementy
pozycjonujace.

Sekcje detali, ktore podczas obrobki podlegaja
drganiom i odksztatceniom, nalezy dodat-
kowo podeprze¢ lub zamocowac elastycznie
(ptywajaco).

Opis dziatania
Patrz strona 4

Zalety

® Mocowanie osiowe w prostych i gtadkich
otworach

® UmoZliwia obrébke 5-osiowa

® Rozprezanie tulei mocujgcej za pomoca sity
sprezyny

® Utrzymywanie detalu bez cisnienia hydrauli-
€znego

® Mocowanie detalu z regulowang hydraulika

@ Hartowana powierzchnia podporowa

® Pneumatyczna kontrola przylegania

® Przytacze powietrza uszczelniajgcego

® Uszczelnienia FKM w standardzie

® Dostepne 2 rozmiary

Opis

Sitownik do mocowania w otworach jest
sitownikiem ciggngcym dwustronnego dziatania.
Do ttoka przymocowana jest wymienna tuleja
mocujgca.

Cztery segmenty tulei zaciskowej sa rozprezana
promieniowo pod wptywem sity sprezyny za
pomoca trzpienia mocujgcego w ksztatcie pira-
midy. Dzieki temu sita rozprezania jest zawsze
taka sama i niezalezna od hydraulicznego
cisnienia. Detal jest rdwniez utrzymywany bez
ukfadu hydraulicznego za pomocg rozprezone;
tulei mocujace;j.

Zaréwno docigganie detalu, jak i zwalnianie tulei
mocujgce jest kontrolowane hydraulicznie.
Dzieki zastosowaniu powietrza uszczelniajacego
tuleja zaciskowa jest chroniona przed widra-
mi i chtodziwem. W hartowanej powierzchni
podpierajgcej detal znajduje sie otwdr do pneu-
matycznej kontroli przylegania.

Wazne uwagi

Ten sitownik do mocowania w otworach nie
posiada funkcji centrowania. Tuleje mocujaca
nalezy chroni¢ przed zbyt duzymi sitami bocz-
nymi podczas zaktadania lub obrébki detalu za
pomoca odpowiednich ogranicznikdw lub trzpi-
eni centrujgcych. Wymagana doktadnosé pozy-
cjonowania wynosi + 0,2 mm.

Wymagana gtebokos¢ penetracji zgbkowania
niezbedna do prawidtowego zazebienia sig z
detalem zalezy od wytrzymatosci materiatu.
Dlatego nie mozna stosowac elementéw harto-
wanych lub wysoko ulepszonych. Stozkowatosé
otworu nie powinna przekracza¢ 3°. W razie
watpliwosci zalecamy prébe mocowania. Przed
kazdym cyklem mocowania nalezy oczysci¢
powierzchnig podporowa i przedmuchac tuleje
mocujaca.

Jesli ciecze lub wiéry mogg przedostawac sie,
otworu mocujgcego, powietrze uszczelniajgce
musi by¢ ciagle wiaczone.

Tuleja mocujaca i zgarniacz nalezy wymieniac
po 100 000 uruchomien.

Numery katalogowe kompletnych zestawdw
mocujgcych: zobacz tabele na stronie 3

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100
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Dziatanie
y N
ya 1 Rozprezanie tulei mocujacej
/ N sita sprezyny
i c 1 \ Trzymanie detalu
[ =10 \ Bezpieczeristwo w przy-
\y ‘ i /  padku spadku cisnienia
\~ " 2 Hydrauliczne dociaganie
N S detalu
L Regulowana sita
Pneumatyczna dociggania
kontrola
przylegania

Pozycjonowanie
detalu

Mozliwosci podiaczenia
Zasilanie kanatowe

Przyktadowe zastosowanie
5-osiowa obrébka detalu
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Wymiary

Wymagania dotyczace otworéw w detalu
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Otwor do pneumatycznej
kontroli przylegania
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Minimalna $rednica

podparcia detalu:
Rozmiar 1: @ 18 mm
Rozmiar 2: @ 27 mm

S =Mocowanie (dociaganie)

E = Odmocowanie (zwolnienie dociggania i tulei mocujacej)

A = Kontrola przylegania

L = Powietrze uszczelniajagce

Opis dziatania patrz strona 4
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max. 0,5x45°

Qd1

max. 0,5x45°

@ di

Regulacja @ tulei mocujacej: k =d1 -0,2 mm

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100
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Wymiary
Dane techniczne

Dane techniczne

Rozmiar 1 Rozmiar 2

Numer art. (X = oznaczenie identyfikujace otwor @) 4318131X 4318231X
Sita rozprezania, promieniowa [kN] ok. 9 ok. 14
Sita Sciggajaca przy 100 bar [KN] 2 3,9
przy 250 bar [kN] 51 9,8
Tuleja mocujgca, odmocowanie [bar] min. 100** min. 100**
Max. zapotrzebowanie na olgj Mocowanie [cm?] 0,5 1
Odmocowanie [em?] 10 25
Max. natezenie przeptywu [cm3/s] 25 50
QDa [mm] 80 90
b [mm] 60 68
¢ +0,01 [mm] 14 16
2d [mm] 53 59
e [mm] 73 95
f [mm] 58 68
g +0,1 [mm] 6 8
h max. skok dociggania [mm] 2 2
i [mm] 4,2 6,3
aj [mm] 52,5 62,5
@k regulacja @ tulei mocujacej [mm] d1-0,2 d1-0,2
Iy max. wysokos¢ (odmocowany) [mm] 10 13
I, min. gtebokos$¢ otworu mocujacego [mm] 10 13
ls min. grubos¢ ptyty [mm] 9 12
4 [mm] 3,2 3,7
@m [mm] 54 60
@ mi [mm] 6,6 6,6
m2 [mm] 12,5 12,5
m3 [mm] M6 M6
n [mm] 9 13,6
q [mm] 51 59,5
S [mm] 48 55
t [mm] 48 55
w [mm] 29,9 35,4
X [mm] 279 33
y [mm] 20 21
z [mm] 37,5 42
Masa ok. [ka] 1,5 24
Numery art. zapasowych O-ringéw
2x O-ringi [mm] ©3,68x1,78 ©3,68x1,78
NBR 3000876 3000876
FKM 3000274 3000274

Sita dociggajaca

1

Sita dociagajaca [kN]

= N W > OO N O © O

4318131 X

o

50 100 150 200 250
Cisnienie robocze [bar]

* Nalezy wzig¢ pod uwage tolerancje otworu mocujacego
** W przypadku cisnienia roboczego < 100 bar skontaktuj sie z nami

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100
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Srednice otworéw i numery art.

Rozmiar 1
Otwér @* d1 w mm Numer art.
78— 82 4318131 A
83- 9.2 4318131 B
93- 9,7 4318131 C
9,8-10,2 4318131 D
10,3-11,2 4318131 E
Rozmiar 2
Otwor @* d1 w mm Numer art.
11,3-11,7 4318231 F
1,8-12,7 4318231 G
12,8 -13,7 4318231 H
13,8 -14,7 4318231 K
14,8 -15,7 4318231 L
15,8 -16,7 4318231 M
16,8-17,7 4318231 N

Zapasowe zestawy mocujace

Zestawy mocujgce zawieraja  wszystkie
niezbedne elementy do wymiany tulei
mocujgcych. Kazdy zestaw mocujacy sktada
sie z tulei mocujacej i zgarniacza.

Montazu lub demontazu mozna dokona¢ we
wiasnym zakresie zgodnie z instrukcjg obstugi.

4 powierzchnie
slizgowe

4-segmentowa
(G

tuleja mocujgca
Zgarniacz

Tuleja
gwintowana

Rozmiar 1

Otwor @* d1 w mm Zestari:;zt:jg::tY
78- 82 0431704 A
83- 9.2 0431704 B
93- 97 0431704 C
9,8-10,2 0431704 D

10,3-11,2 0431704 E

Narzedzie do wkrecania 2010911

tulei gwintowanej

Rozmiar 2

Otwor @* d1 w mm ZeSta""N’L‘I‘T’]‘;‘:’gfx
11,3-11,7 0431703 F
11,8-12,7 0431703 G
12,8-13,7 0431703 H
13,8-14,7 0431703 K
14,8-15,7 0431703 L
15,8-16,7 0431703 M
16,8-17,7 0431703 N
Narzedzie do wkrecania 2010912

tulei gwintowanej



Opis dziatania

Schemat potaczen hydraulicznych
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Sekwencja dziatania

Mocowanie
Odmocowanie 1
Rozprezenie

Zwolnienie 1

1

V2o

Efekt
/ \, dociagania
Tuleja
I \ mocujaca
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Mocowanie

Odmocowanie

Tylko rozprezanie tulei mocujacej

Mocowanie

Odmocowanie

Efekt
dociggania

Rozprezenie

Zwolnienie |

1
v2
0

Tuleja
I \ mocujaca

Zawory

1
Al
0

Mocowanie

Odmocowanie

Mocowanie detalu

1. Potéz detal na hartowanej powierzchni pod-
porowe; i jesli jest to wymagane, wypozycjo-
nuj za pomoca zewnetrznych ogranicznikéw
lub trzpieni.

2. Rozpocznij proces mocowania poprzez
przetaczenie zaworow

3. Po zwolnieniu ci$nienia w kanale odmocowa-
nia tuleja mocujaca bardzo szybko zostanie
rozprezona promieniowo. W zaleznosci od
materiatu zgbkowanie penetruje mniej lub
bardziej Sciane otworu mocujacego i uzyskuje
sie potaczenie ksztattowe.

4. W przypadku wzrostu cisnienia w kana-
le  mocowania tlok hydrauliczny dociaga
rozprezona tuleje mocujaca, a tym samym
detal na powierzchnie podporowa.

Pneumatyczna
kontrola przylegania

v

t Mocowanie

Powietrze uszczelniajgce

Co dzieje sie w przypadku spadku
ci$nienia mocowania?

W przypadku spadku ci$nienia detale nie sa juz
dociggane do hartowanej powierzchni podpo-
rowej.

Promieniowe rozprezenie tulei mocujacej, a tym
samym potaczenie ksztattowe z detalem jest ut-
rzymywane sitg sprezyny.

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100
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Odmocowanie detalu

1. Do odmocowania potrzebne jest cisnienie
powyzej 100 bar. w przypadku wzrostu
cisnienia w kanale odmocowania, ttok hyd-
rauliczny powraca do pozycji poczatkowej i
nastepuje uwolnienie tulei mocujgcej. Bardzo
lekkie detale moga by¢ minimalnie podno-
szone.

2. Zdejmij detal

Uwaga:

W przypadku cisnienia roboczego < 100 bar
skontaktuj sie z nami.

kontrola przylegania

Pneumatyczna

Odmocowanie

Powietrze uszczelniajgce % £

Co dzieje sie w przypadku spadku
ci$nienia odmocowania?

Tuleja mocujgca jest rozprezana sita sprezyny
i mozna ja zwolni¢ jedynie przy minimalnym
cisnieniu odmocowujacym  wynoszacym
100 bar. Jezeli nie ma odpowiedniego cisnienia
oleju, to nie mozna zdja¢ detalu ani zatozy¢ no-
wego.
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