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Sitlowniki podporowe z obudowa gwintowana
z metalowg krawedzig zgarniajgca lub zgarniaczem PU, opcjonalna kontrola przylegania,
jednostronnego i dwustronnego dzialania, maks. cisnienie robocze 350 bar
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Zastosowanie

Hydrauliczne sitowniki podporowe stuzg do pod-
pierania detali i zapobiegaja ich wibracjom oraz
uginaniu sie podczas obrobki.

Konstrukcja wkrecana umozliwia bezposredni
montaz w korpusie przyrzadu, pozwalajacy na
zaoszczedzenie miejsca.

Doprowadzenie oleju hydraulicznego oraz od-
powietrzenie odbywa sie za pomocg wywierco-
nych kanatow.

W wersji dwustronnego dziatania skok powrotny
trzpienia podporowego nastepuje w doktadnie
okreslonym czasie, co jest korzystne przede
wszystkim w przypadku urzadzen pracujacych
w cyklu taktowym.

Opis
W  obudowie sitownikéw podporowych z
gwintowang obudowg zintegrowana jest

cienkoscienna tuleja, ktéra po podaniu cisnienia
zaciska pierscieniowo i blokuje ruchomy trzpien
podporowy. Dociskanie trzpienia podporowego
odbywa sie hydraulicznie oraz za pomoca sity
sprezyny. Prawidtowy docisk do detalu mozna
kontrolowa¢ za pomoca opcjonalnej pneumaty-
cznej kontroli przylegania. Obudowa z metalowa
krawedzig zgarniajacg chroni znajdujacy sie
pod spodem zgarniacz FKM przed grubymi i
gorgcymi widrami.

Pneumatyczna kontrola przylegania
Opis — strona 10

Powietrze uszczelniajace

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie sitownikow
podporowych,  konieczne jest wykonanie
przytacza odpowietrzajacego. Do wnetrza otwo-
ru nie moze przedostawac sie zadna ciecz (patrz
rowniez karta G 0.110 ,Odpowietrzanie/wentyl-
acja komory sprezyny”). Zaleca sie stosowanie
powietrza uszczelniajgcego. Podczas zaciska-
nia trzpienia podporowego cisnienie powietrza
uszczelniajgcego moze wynosi¢ maks. 4 bar.
W przypadku niezaciskanego trzpienia podpo-
rowego cisnienie powietrza uszczelniajgcego
nalezy zredukowac¢ do maks. 0,2 bar. Powietrze
uszczelniajgce musi by¢ wolne od oleju i wody.

Zalety

@ \Wersja wkrecana pozwalajgca na zaoszczedzenie miejsca

® Dostepne 3 rozmiary
@ Sita obcigzajaca do 13 kN

® Mozliwos¢ wyboru sprezyn o réznej sile docisku do detalu

@ Opcjonalna pneumatyczna kontrola przylegania

® Do wyboru metalowa krawedz zgarniajaca ze zgarniaczem o

niskim oporze tarcia

® Dowolna pozycja montazowa lub zgarniacz PU

® Elementy wewnetrzne zabezpieczone przed korozjg
@ Zintegrowana zwezka ograniczajgca przeptyw (typ 1942)
® Mozliwos¢ podtgczenia powietrza uszczelniajgcego do 4 bar

@ Odpowietrzenie/ wentylacja komory sprezyny

@ Hartowane powierzchnie styku elementéw dociskowych

® Do wyboru do 3 diugosci skoku (do 30 mm)

Dziatanie

Trzpien podporowy w pozycji bazowej jest
wsuniety. Po podaniu cignienia ttok przesuwa
sie do oporu wewnetrznego i dociska trzpien
podporowy sita sprezyny do zamocowane-
go wczesniej detalu. Przy dalszym wzroscie
ci$nienia hydraulicznego trzpien podporowy
zostaje zablokowany i moze od tego momentu
przejmowac sity w kierunku osiowym. Podczas
odmocowania cisnienie jest odfaczane.

Dwustronnego dziatania: Do przewodu pow-
rotnego podawane jest cisnienie. Ttok powra-
ca do pozycji bazowej, zabierajac ze soba
trzpien podporowy. Jednostronnego dziatania:
Sprezyna spycha ttlok do pozycji wyjsciowej
(bazowej).

Wersje
jednostronnego dziatania — strona 4

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100

Wazne wskazéwki

Sitowniki podporowe nie sa przystosowane
do przenoszenia sit poprzecznych. Na trzpien
podporowy nie moze rowniez dziata¢ sita cig-
gnaca. Dopuszczalna sita obcigzajaca wedtug
wykresu dotyczy obcigzenia statycznego lub
pulsujgacego. Sity obrobkowe moga gene-
rowa¢ drgania, ktérych amplituda znacznie
przekracza wartos¢ srednig, co moze powo-
dowac¢ ustepowanie trzpienia podporowego.
Rozwigzanie: zwigkszy¢ wspdtczynnik bezpie-
czenstwa lub liczbe sitownikdéw podporowych.
W przypadku obrébki na sucho, smarowania
minimalng iloscig srodka smarnego (MQL) oraz
powstawania bardzo drobnych wiéréw na me-
talowej krawedzi zgarniajacej moze dojs¢ do
zatoru wioréw. Rozwigzanie: regularne czysz-
czenie lub zamontowanie pokrywy ochronnej.

dwustronnego dziatania — strona 6
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Informacje techniczne

Systemy zgarniajace
Metalowa krawedz zgarniajagca M
ze zgarniaczem o niskim oporze tarcia

Ten system zgarniajacy chroni przed wnika-
niem duzych i gorgcych widréw.

Sita docisku sprezyny
Opcjonalnie mata sita docisku L
oraz normalna sita docisku N

Sita docisku sprezyny — tabele strona5i7

Funkcja Knock-out

Funkcja Knock-out stanowi seryjne
wyposazenie sitownikéw podporowych. Za-
pewnia ona bezawaryjnos¢ procesu i ptynny
ruch trzpienia podporowego, nawet w przy-
padku znacznego zanieczyszczenia drobnymi
widrami, ktére mogtyby doprowadzi¢ do zak-
leszczenia.

Zgarniacz PU P

W przypadku zastosowan ze smarowaniem
minimalng iloscig srodka smarnego (MQL) lub
obrébka na sucho (pyty) zaleca sie stosowanie
zgarniacza PU.

/ \

\

[ S
=R
\ /
“VE
AT

'

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100

Po wykreceniu sruby dociskowej mozliwa jest
wymiana sprezyny i zmiana sity jej docisku.
— Akcesoria strona 9

2

ROEMHELD | roemheld.pl

B 1.9350/ 8-26




Informacje techniczne

Mozliwosci zabudowy i podigczenia
Przytgcza kanatowe

jednostronnego dziatania dwustronnego dziatania
]
——

Przy tym potaczeniu sity mocowania i obrobko-
we sumujg sie:

Sita mocowania
+ maks. sita obrébkowa

/ /] = minimalna sita podparcia x wspodtczynnik
D

I] ‘—g Potaczenie z elementami mocujacymi
B

bezpieczenstwa

Szacunkowe obliczenia praktyczne:
Wymagana sita podparcia = 2 x sita mocowania

Aby zwiekszy¢ bezpieczenstwo, nalezy zawsze

dazy¢ do uzyskania mozliwie jak najwyzszej

sity podparcia poprzez

e zastosowanie wiekszego sitownika podpo-
rowego
lub

e wykorzystanie maksymalnego cisnienia robo-
czego 350 bar dzigki zamontowaniu matego
wzmachiacza cisnienia (np. karta katalogowa
D 8.756) w przewodzie zasilajgcym sitowniki
podporowe

Kontrola przylegania
opcjonalnie

Sprezyna dociskowa

Odpowietrzenie/wentylacja
Powietrze uszczelniajace

Wsuwanie

Kontrola przylegania
opcjonalnie

Odpowietrzenie/wentylacja Wysuwanie Wysuwanie

Powietrze uszczelniajace

Kontrola przylegania
opcjonalnie

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100
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Silownik podporowy z gwintowang obudowag, jednostronnego dziatania

Dane techniczne

Jednostronnego dziatania
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Wazne wskazowki

Obrobka

Litera ¢ w oznaczeniu obrébki powierzchni
uszczelniajgcej oznacza koncentryczny uktad
rowkow (patrz rysunek). Ma to miejsce w przy-
padku pogtebionej powierzchni uszczelniajace;.
W przypadku powierzchni frezowanej obwo-
dowo/cyrkulacyjne moga wystapi¢ wycieki,
poniewaz rowki przebiegaja w poprzek po-
wierzchni uszczelniajace;.

Uwaga przy montazu:

Gwintowany otwoér montazowy musi by¢ su-
chy i wolny od oleju, aby zadna ciecz nie
przedostata sie do komory sprezyny sitownikow
podporowych.

Przy wymianie sitownikéw podporowych:
Aby gwintowany otwdr montazowy byt suchy,
nalezy odessac olej hydrauliczny znajdujacy sie
w kanatach.

Wysuw hydrauliczny z dociskiem sita
sprezyny

Pozycja bazowa: trzpien podporowy wsuniety
Wysuwanie hydrauliczne

Docisk sita sprezyny

Trzpien podporowy jest wysuwany cisnieniem
hydraulicznym za pomocg matego ttoka i do-
ciskany do detalu sitg sprezyny.

Wraz ze wzrostem cisnienia hydraulicznego
trzpien podporowy zostaje zablokowany i moze
przenosi¢ sity w kierunku osiowym.

W celu wsunigcia cisnienie hydrauliczne zosta-
je odtaczone. Maty ttok powraca sitg sprezyny
do pozycji bazowej, zabierajac ze sobg trzpien

/ podporowy.
Wysuwanie

Odpowietrzenie/wentylacja
Powietrze uszczelniajace
Kontrola przylegania
opcjonalnie

Rozmiar E K L

k M20x1,5 M26x1,5 M32x1,5
Trzpien podporowy @d  [mm] 10 16 18

f [mm] 7 8,5 1,5
k1 [mm] 18,4 24.4 30,2

s maks. [mm] 8 8 12
tmin. [mm] 15 15 20

u [mm] 5 5 6

ut [mm] 2 3 3

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100
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Silownik podporowy z gwintowana obudowa, jednostronnego dzialania

Dane techniczne

Rozmiar

k

Dop. obciazenie (350 bar)

Trzpien podporowy @d

Skok

Skok sprezynowy

Zapotrzebowanie na olej na skok - wysuw
Dopuszczalne natezenie przeptywu
Zalecane cisnienie minimalne

Maks. cisnienie powietrza uszczelniajgcego
przy niezacisnietym trzpieniu podporowym
Sita sprezyny min./maks. H

Sita sprezyny min./maks. L *

Sprezyste odksztatcenie wzdtuzne

pod obcigzeniem i przy 350 bar
Temperatura robocza

Moment dokrecania

Masa ok.

SW1
SW 2
SW 3
Wysuwany hydraulicznie

[kN]
[mm]
[mm]
[mm]
[cm®]
[cm¥s]
[bar]

[bar]
[N]
[N]

[UM/KN]
[°Cl
[(Nm]
[kal
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

E
M20x1,5
2,5
10
6,5
55
018
25
150

0,2
4,5/8,5
29/4,4

10
0..70
20
0,1
59,8
50,4
8,3
3,3

9,4
10,5

18
M6
6,4
50
17

* Wersja ze sprezyna dociskowa L nie jest dostepna dla skoku 30 mm

Dopuszczalne obcigzenie F w zaleznosci od cisnienia roboczego p

Wykres — strona 9

Konfigurowalne warianty

e Kontrola przylegania, korcéwka dociskowa z otworem

e Zgarniacz PU
e Sprezyna dociskowa L/H *

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100

K
M26x1,5
5/8
16
6,5/15
55
0,18/0,42
25
100

0,2
5,7/8,5
4/7

4/6
0..70
36
019/0,26
62,1/82,1
50,4/70,4
8,3
33
4
17
10,5
2
24
M8
6,7
50
24
14
10

L
M32x 1,5
7/9/13
18
8/16/30
7
0,51/1,02/1,91
25
100

0,2
5,9/9,4
4,6/76

4/5,5/8,8
0..70
75
0,33/0,43/0,6
74,8/91,8/122,8
61/78/109
12,3
15
4
13,8
12
2
29,9
M12
8,6
45
27
15
15
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Silownik podporowy z gwintowang obudowg, dwustronnego dzialania

Wymiary ¢ Akcesoria

Dwustronnego dziatania Wysuw hydrauliczny z dociskiem sita
2d sprezyny
of ‘ o
o
_1 J ‘L ® Pozycja bazowa: trzpien podporowy wsuniety
‘ ‘ \Q;/ ‘ y //sggjtg‘;grﬂgy'ega”ia Wysuwanie hydrauliczne
R o% - = s \v Powietrze uszczeln@ A Docisk SHQ sprezyny
- & Sprezyna dociskowa Trzplen. podporowy jest wysuwany cisnieniem
o | hydraulicznym — przez tlok  dwustronnego
cha:\ dziatania i dociskany do detalu sita sprezyny.
< Trzpien podporoiy Tuleja zaciskowa Wra_z ze wzrostem Ciérjienia hydrauliclzneg.o
© k2 trzpien podporowy zostaje zablokowany i moze
przenosic sity w kierunku osiowym.
] W celu wsuniecia cisnienie hydrauliczne jest
= odcinane, a na linie powrotna podawane jest
ol ¢ O ka cisnienie. Ttok wraca do pozycji bazowej,
Ei N Wsuwanie zabierajac ze sobg trzpien podporowy.
e
Odpowietrzanie/wentylacja
D k3 Powietrze uszczelniajace
Kontrola przylegania
Wysuwanie opcjonalnie
SW3
Gwint n L —
%)
Otwér montazowy gwintowany
ok2 20° =)
o0 g Rozmiar E K L
A > K M20x15  M26x15  M32x1,5
T ®» L.
T K i } % o _ Trzpien podporowy @d  [mm] 10 16 18
‘ K. e f [mm] 7 8.5 12
| | w k2F8 [mm] 20,5 26,5 32,5
i 9% k4 F8 [mm] 17,5 23 29,5
@/er i Q>Do wybor Gfebokos¢ pasowania  [mm)] t-1,5 t-2,5 t-2,5
u dpowietrzenie/wentylacja,
Hydraulika our powicirze uszozelniajace Iub m1 [m] 16,5 18 18,5
N kontrola przylegania m2 [mm] 255 29 30
Ok4 p maks. [mm] 3 3 3
/T \/Rama32 q [mm] 16,5 16,5 18,5
r [mm] 18,5 20,5 20,5
WM = C/ Ra max. 10 s [mm] 7 7 9
t [mm] 27 30,5 31,5
u [mm] 5 5 6
ut [mm] 2 3 3

Wazne wskazowki

Uwaga przy montazu:

Gwintowany otwdér montazowy musi by¢ su-
chy i wolny od oleju, aby zadna ciecz nie
przedostata sie do komory sprezyny sitownikow
podporowych.

Przy wymianie sitownikéw podporowych:
Aby gwintowany otwér montazowy byt suchy,
nalezy odessac olej hydrauliczny znajdujacy sie
w kanatach.

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100
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Silownik podporowy z gwintowang obudowg, dwustronnego dziatania

Dane techniczne

Rozmiar

k

Dop. obciazenie (350 bar)

Trzpien podporowy @d

Skok

Skok sprezynowy

Zapotrzebowanie na olej na skok - wysuwanie
Zapotrzebowanie na olej na skok - wsuwanie
Dopuszczalne natezenie przeptywu
Zalecane cisnienie minimalne

Minimalne cisnienie wsuwania

Maks. cisnienie powietrza uszczelniajacego
Sita sprezyny min./maks. N

Sita sprezyny min./maks. L*

Sprezyste odksztatcenie wzdtuzne

przy obcigzeniu i cisnieniu 350 bar
Temperatura robocza

Moment dokrecania

Masa ok.

Q@@ "o O T o

Hydrauliczny dwustronnego dziatania

[kN]
[mm]
[mm]
[mm]
[cm?]
[cm?]
[cm¥s]
[bar]
[bar]
[bar]
[N]
[N]

[UM/kN]
[°Cl
(Nm]
[kd]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

[mm]
[mm]
[mm]
[mm]
[mm]

E
M20x 1,5
2,5
10
6,5
5,5
0,18
0,06
25
150
20
0,2
4,5/8,5
2,9/4,4

10
0...70
20
0,1
67,3
32,5
25,4
3,3

9,4
10,5
24,8
11,3
6,2

18,2
20,5
17,3
17,5

* Wersja ze sprezyna dociskowa L nie jest dostepna dla skoku 30 mm

Dopuszczalne obciazenie F w zaleznosci od cisnienia roboczego p

Wykres — strona 9

Konfigurowalne warianty

e Kontrola przylegania, koncéwka dociskowa z otworem

e Zgarniacz PU
e Sprezyna dociskowa L/H *

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100

K
M26x1,5
5/8
16
6,5/15
5,5
0,25/0,58
0,07/0,15
25
100
20
0,2
5,7/8,5
4/7

4/6
0...70
36
0,21/0,31
70,4/98,9
29,5/58
29,2
3,3
4
11,7
10,5
28,5
15
72
2
255
26,5
22,5
23
M8
6,7
50
24
14
10

L
M32x 1,5
7/9/13
18
8/16/30
7
0,63/1,26/2,36
0,12/0,24/0,45
25
100
20
0,2
5,9/9,4
4,6/76

4/5,5/8,8
0...70
75
0,39/0,52/0,76
86,8/111,8/156,8
42/67/112
31
5,0
4
13,8
10,5
28,4
14,3
7,8
2
GilES
32,5
28,5
29,5
M12
8,6
45
27
15
15
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Klucz do oznaczenia artykutu

VIABA-XXAG6-HXXX-XNXX

Rozmiar
E = Trzpien @10 M20 x 1,5
K = Trzpien @16 M26 x1,5
L = Trzpien @18 M32 x 1,5

Wersja

A = Wersja z gwintowang obudowa, jednostronnego dziatania
B = Wersja z gwintowang obudowa, dwustronnego dziatania

Skok

006 = 6,5mm dlarozmiaréw E, K
008 8 mm dla rozmiaru L
015 15 mm dla rozmiaru K
016 = 16 mm dla rozmiaru L
030* = 30 mm dla rozmiaru L

*Wersja ze sprezyna dociskowa L
nie jest dostepna dla skoku 30 mm

Przyktady zamoéwien

Trzpien @10 M20 x 1,5 =E Trzpien @16 M26 x 1,5 =K
Jednostronnego dziatania  =A Dwustronnego dziatania =B
Skok 6,5 mm =006 Skok 15 mm =015
Bez kontroli =0 Bez kontroli =0
Zgarniacz PU =P Metalowa krawedz zgarniajaca = M
Sita sprezyny mata =L Sita sprezyny mata =L
Numer art. Numer art.

V1ABA-EAA6-H006-ONPL V1ABA-KBA6-HO015-ONML

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100

Sity docisku sprezyny
L* = Mata
N = Normalna

L Metalowa krawedz zgarniajaca lub zgarniacz

M = Metalowa krawedz zgarniajaca
P = Zgarniacz PU

Kontrola

N = Kontrola przylegania, element
dociskowy z otworem przelotowym
0 =Brak

Trzpien @16 M26 x 1,5 =K
Jednostronnego dziatania =A
Skok 6,5 mm =006
Element dociskowy z otworem przelotowym = N
Zgarniacz PU =P
Sita sprezyny normalna =N

Numer art.
V1ABA-KAAG6-HO06-NNPN
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Dane techniczne
Akcesoria

Wymagane wymiary dla elementéw dociskowych wykonanych we wtasnym zakresie

@w +0,05
~ M
O 17 J:
8 i R96 —
e g | T
> :
I
@y -0,1 y: \/ Rmax. 10
n

Sruba dociskowa do kontroli przylegania

Rozmiar E K
Gwint M20x 1,5 M26x 1,5
n [mm] M6 M8

v +£0,05 [mm] 8 8,5

w 0,05 [mm] 4,5 6

X [mm] 0,5 1
y—0,1 [mm] 3,1 4

z [mm] 1,5 2
Akcesoria O-ring 4x1,5 6x1,5
Numer art. 3002167 3001526

Wymiana srub dociskowych

Sruby dociskowe z otworem do kontroli i bez
niego sa identyczne wymiarowo, dzieki czemu
mozna je wymieni¢ rowniez na miejscu.

Wymiary przyrzadu montazowego do sitownikéw podporowych dwustronnego dziatania

156°

™
=
- =
Q,
& D2
3 :
| @D
\
B/
20°
oo
~
S 2 D1

Rozmiar E K
Gwint M20x1,5 M26x1,5
DF7 [mm] 20,5 26,5
D1 +0,1 [mm] 21,2 27,2
D2 [mm] 30 35
Numer art. 34101464 34101471

Dopuszczalne obciazenie F w zaleznosci od ci$nienia roboczego p

E

Obciazenie F [kN]
-5 oo B

o
&)

o

0O 50 100 150 200 250 300 350

Cisnienie robocze p [bar]

Obciazenie F [kN]
N W N~ O O ~ @

K

Obciazenie F [kN]

0 50 100 150 200 250 300 350

Cisnienie robocze p [bar]

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100
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L
M32x 1,5
M12
10
10,2
1
6
3
10x1,5
3001922

L
M32x1,5
32,5
33,5
40
34101431

50 100 160 200 250 300 350

Cisnienie robocze p [bar]
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Pneumatyczna kontrola przylegania

N

Ograniczenia stosowania

Pneumatyczng kontrole przylegania mozna

stosowac tylko wtedy, gdy

e powierzchnia przylegania na detalu jest
prostopadta do osi sitownika podporowego,

® powierzchnia przylegania jest obrobiona,

e powietrze jest wolne od oleju i wody.

Konwersja sygnatu: pneumatyka-elektryka
Gdy sruba dociskowa przylega do detalu,
mata dysza nadmuchowa zostaje zamknieta.
Elektropneumatyczne urzadzenie pomiarowe
moze wowczas zmierzy¢ wzrost cisnienia lub
spadek przeptywu powietrza.

1. Wyltacznik cisnieniowy
Zalety
tatwa regulacja.

Wady
Przy przyleganiu do detalu szczelnos¢ dyszy
nadmuchowej zalezy od jakosci powierzchni
przylegania, przez co w zaleznosci od deta-
lu moga wystepowa¢ mniejsze lub wigksze
wahania cisnienia powietrza. Wraz wzros-
tem liczby sitownikéw podporowych rdznice
cisnien stajg sie jednak mniejsze, co utrudnia
stabilne i niezawodne nastawienie wytacznika
cisnieniowego.

Wytacznik cignieniowy

2-4 bar

2-4 bar 5-151/min

1 ~ 2

H [Z>] LA T
Stacja Zawor Czujnik Patrz ,Wady”
przygotowania  dtawigcy przeptywu
powietrza z (nie jest
separatorem bezwzglednie
wody, bez konieczny)
smarownicy

Zalecenie

W przypadku kontroli kilku sitownikéw po-
dporowych zaleca sie stosowanie pomiaru
przeptywu.

2. Czujnik przeptywu

Czujnik przeptywu powinien posiada¢ cyfrowy

wyswietlacz oraz co najmniej jeden nastawny

przetacznik progowy z wyjsciem binarnym (np.
typ SFAB firmy FESTO).

Zalety

Do pomiaru przeptywu wystarcza cisnienie

powietrza od 2 do 4 bar, dzigki czemu sita

przylegania trzpienia podporowego do detalu
pozostaje stosunkowo niewielka. tatwe usta-
wienie punktu przetgczania:

1. Doprowadzi¢ wszystkie trzpienie podpo-
rowe do przylegania z detalem i zmierzy¢
przeptyw (Qmin).

2. Powtdrzy¢ pomiar, gdy 1 trzpien podporowy
nie przylega (Qmax).

3. Wprowadzi¢ i zapisa¢ punkt przefaczania =
0,5 x (Qmin + Qmax).

Wady

Jesli réznica (Qmax — Qmin) jest zbyt mata,

nalezy zwiekszy¢ przeptyw powietrza Iub

zmniejszy¢ liczbe punktdéw podparcia przypi-
sanych do jednego czujnika.

2-4bar 4-16/min "
1 21 v
H =1 A ]
Stacja przygotowania Zavvgjr Czujnik maks. 8 szt.
powietrza z separatorem diawiacy  przeptywuz
wyjsciem

wody, bez smarownicy .
przetaczajacym

Alternatywy

W przypadku czujnika powietrznego szczeli-
nowego SOPA firmy FESTO zintegrowany jest
ukfad przygotowania sprezonego powietrza
oraz dwa zawory elektromagnetyczne dla po-
wietrza pomiarowego i uszczelniajagcego.
Urzgdzenie mozna rozbudowac do 4 obwoddw
pomiarowych.

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100

Pozycja bazowa:

Trzpien podporowy wsunigty (sita sprezyny).

W  razie potrzeby wigczone powietrze
uszczelniajgce 0,2 bar.

Cykl pracy
Wtozy¢ detal i zamocowaé¢ w punktach
statych.

Wiaczy¢ zasilanie hydrauliczne trzpieni pod-
porowych

Trzpienie podporowe wysuwajg sie hydraulicz-
nie, dolegaja do detalu sita sprezyny i zostaja
hydraulicznie zablokowane.

Wiaczy¢ kontrole przylegania
Po pojawieniu sie sygnatu ,Trzpienie podporo-
we przylegaja™

Przeprowadzi¢ obrdbke detalu

Ewentualnie wytaczy¢ kontrole przylegania lub
zredukowac cisnienie do poziomu powietrza
uszczelniajgcego 0,2 bar.

Wazna wskazowkal!

Przed odmocowaniem nalezy wytaczy¢
cisnienie pneumatyczne kontroli przylega-
nia lub zredukowac je do poziomu powietrza
uszczelniajacego 0,2 bar, aby trzpiert podpo-
rowy wsunat sie sita sprezyny.

Wykres do wyznaczania punktu przetaczania
Dla czujnikdw przeptywu z wbudowanym
przetacznikiem  progowym w  zaleznosci
od natezenia przeptywu i cidnienia pneu-
matycznego. Krzywe zostaty wyznaczone
doswiadczalnie i obowigzujg dla nastepujacej
sytuacji: ,W stanie zamocowania co najmniej
jeden sitownik podporowy z maksymalnie 8 sz-
tuk nie przylega prawidtowo do detalu.”

= 30 =
€ €
= 2. Jeden trzpien podpo- ktad =
g Qmax|  rowy nie przylega Lryead g
S oo — —T >4/ 30 2
oy 3. Ustawienie punktu g 158) roy
g przefaczania { D @
Q 1. Wszystkie trzpienie Q
2 2 | otporone g 20 2
2 Qmin ﬁ’g
% 1 | § 'g
- ”® . 15 o8
3 — ST
€ I S5
=
g 10 1 83
o 23
15 2 28 8 35 4 og
Wstepnie ustawione ci$nienie powietrza [bar] é’%
(zawor dtawigcy zamkniety) 2%
=3
Przyktad
8 sitownikéw podporowych
V1ABA-EAA6-H006-NNPL
Wstepnie ustawione cisnienie
powietrza 2,5 bar
Wstepnie ustawione natezenie
przeptywu 25 1/min

Zgodnie z wykresem:

Natezenie przeptywu, gdy wszystkie
sitowniki podporowe przylegaja ok. 18 I/min
Natezenie przeptywu, gdy co najmniej jeden
trzpien podporowy nie przylega ok. 24 |/min
Punkt przetgczania = 0,5 * (18 + 24) = 21 I/min
W czujniku  przeptywu  elektroniczny
przetacznik wartosci granicznej ustawia sie
na 21 I/min.

3. Réznicowy wytacznik cisnieniowy
Réznicowe wytaczniki cisnieniowe (np. sys-
tem PEL) wymagaja cisnienia roboczego
wynoszgcego tylko od 0,5 do 1,5 bar. Koniecz-
na jest doktadna regulacja dyszy nastawczej w
warunkach rzeczywistych.

10

ROEMHELD | roemheld.pl

B 1.9350/ 8-26




