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Sitlowniki do mocowania w otworach
dwustronnego dzialania, wersja ciagnaca, z funkcja lub bez funkcji centrowania,
do otwordéw o srednicy od 16 do 46 mm, max. cisnienie robocze od 50 do 350 bar

Zastosowanie

Sitowniki do mocowania w otworach szczegdl-
nie nadajg sie do centrowania i mocowania de-
tali z gtadko obrobionymi otworami o $rednicy
od 16 do 46 mm i z powierzchnig podparcia
prostopadta do osi otworu.

Opis

Sitownik mocujacy w otworach jest kombinacja
sitownika ciggngcego dwustronnego dziatania i
segmentowej tulei mocujacej, ktora jest ciagnie-
ta po stozku w dét W ten sposdb segmentowa
tuleja mocujgca rozpreza sie promieniowo do
Srednicy otworu detalu, ktory ma byé zmoco-
wany.

Poprzez jednoczesny ruch osiowy detal jest do-
ciskany do znajdujgcej sie na obudowie utwar-
dzonej powierzchni podporowej. Sita docigga-
jaca zalezy od wspdtczynnika tarcia wewnatrz
otworu i cisnienia roboczego.

Podziat catego zakresu mocowania od 16 do
46 mm na 5 podzakreséw (wykres nr 2) po-
zwala na optymalne dopasowanie trzpienia
ciagnacego, stozka, podpory detalu i ci$nienia
roboczego. Szczegdtowe informacje na temat
sit dociggajacych i maksymalnych cisnien robo-
czych mozna znalez¢ w tabelach i wykresach na
stronie 2.

Wazne informacje

Ze uwagi na to, ze segmentowe tuleje mocujace
rozprezane sa za pomoca trzpienia ciggnacego,
nalezy koniecznie wzig¢ pod uwage maks. ci-
$nienie robocze w zaleznosci od zakresu mo-
cowania. Zbyt wysokie cisnienie robocze moze
uszkodzi¢ trzpien ciagnacy.

Maksymalna temperatura robocza tulei seg-
mentowej wynosi 80°C. Jesli to moZliwe, nalezy
unika¢ mocowania bez detalu.

Warunki pracy i inne dane patrz karta katalogo-
wa A 0.100.
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Zalety

® Mocowanie i podpieranie za pomoca jednego
elementu

® Kompaktowy design

® Duza sita mocowania

® Powtarzalnos¢ mocowania 0,005 mm

@ 5 zoptymalizowanych zakreséw mocowania

@ Utwardzona powierzchnia podpierajgca

® Pneumatyczna kontrola przylegania

@ Latwa wymiana segmentowej tulei mocujacej

@ Centrowanie na spodzie obudowy

@ Dostepne warianty z funkcjg kompensacii i
bez centrowania

® Olej dostarczany poprzez przytacza rurowe
lub wiercone kanaty

@ \V standardzie uszczelnienia FKM

® Wulkanizowana segmentowa tuleja mocujgca

Opcje potaczenia
Przyfacza rurowe

i
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Funkcja centrowana

¢ Sitownik do mocowania w otworach
z funkcja centrowania
Numer art.: 4317 X00

S Stozek centrujgcy staty

e Sitownik do mocowania w otworach
bez funkcji centrowania
Numer art.: 4317X10
Q Stozek centrujacy ruchomy w jednym
kierunku osiowym + 0,5 mm

¢ Sitownik do mocowania w otworach
z kompensacja
Numer art.: 4317 X20
@ Stozek centrujgcy ruchomy we
wszystkich kierunkach + 0,5 mm
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Zasada dziatania

a

Pneumatyczna
kontrola
przylegania

Przytacza kanatowe

=

/q 1

Aplikacje

e Mocowanie i centrowanie w 1 otworze

e Mocowanie i centrowanie w 2 otworach

$ O

* Mocowanie i centrowanie w
wiecej niz 2 otworach
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Wymiary
Dane techniczne

Nakretka kontrujgca

Do zablokowania segmentowej tulei mocujgcej nalezy
uzy¢ klucza hakowego wg DIN 1810 typ B oraz klucza
$ a dynamometrycznego.

Akcesoria: segmentowa tuleja mocujaca 3338 XXX
° 1
© = = @ mocowania rozmiar 1 +0,3 mm
74;#7 N i rz- rozmiar 2-5 +0,5 mm
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. ‘ {_L:',_j_\ - Powtarzalno&é mocowania 0,005 mm

Utwardzona powierzchnia podporowa
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A = Mocowanie
B = Odmocowanie
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* Wysokos¢ moze zosta¢ dostosowana przez klienta, wieksza doktadnos¢

dostepna jest na zapytanie
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Sitownik do mocowania w ‘
otworach z funkcja

kompensacji w kierunku

strzatek

Rozmiar (BG) 1 2 3 4 5
Zakres mocowania @ [mm] 16-21,9 22-27,9 28-33,9 34-39,9 40-46
Sita dociggajgca* ok. [kN] 0,6 1,3 3,1 85 79
Sita rozprezajaca ** ok. [N/bar] 250

Max. cisnienie robocze [bar] 50 75 150 250 350
mg’éorv‘f;ﬁ@”g%ﬂ ggg*x;ﬁe [cme 2,45/4,02 2,45/4,02 2,45/4,02 2,45/4,02 2,45/4,02
a M5 M6 M8 M10 M12
b [mm] 12,8 16,8 22,8 28,8 34,8
© [mm] 8 10 12,5 15 18
d [mm] 4 5 6,5 8 10
e [mm] 13,5 18,5 245 30,5 36,5
f [mm] 39,5 43 45,5 54 57
I [mm] 118,5 122 124,5 133 136
m [mm] 15 15 24 24 24
n [mm] 6 6 10 10 10
Moment dokrecenia

nakretka kont(r?ujqca (Nm] 6 10 25 49 85
Max. natezenie przeptywu [cm3/s] 20 20 20 20 20
Masa [ka] 2,8 2,9 3 3,1 3,2
Numer art.

z funkcja centrowania 4317100 4317200 4317300 4317400 4317500
z funkcja kompensacji 4317110 4317210 4317310 4317410 4317510
bez funkcji centrowania 4317120 4317220 4317320 4317420 4317520

* Detal: stal niehartowana, sucha. Chropowatos¢ powierzchni Ryjgx, 3pm

** Wspotczynnik tarcia p = 0,1 (stal / stal sucha) pomiedzy stozkiem centrujgcym a
segmentowang tuleja mocujaca.
Dzieki smarowaniu sita rozprezania moze sie podwoic!
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Materiaty
Obudowa Stal ulepszona
Ttok Stal do naweglania

Powierzchnia podporowa Stal azotowana

Mocujaca tuleja

segmentowa Stal narzedziowa

Uwaga

Sitowniki do mocowania w otworach sg do-
starczane bez segmentowej tulei mocujace.
Mozna jg zamowi¢ osobno jako akcesorium.

M = Pneumatyczna kontrola przylegania
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Akcesoria
Wymiary detalu

Akcesoria: segmentowa tuleja mocujaca

Do kazdej $rednicy otworu w zakresie moco-
wania nalezy dobra¢ odpowiednig segmentowa
tuleje mocujaca.

Numer art. 3338 XXX

(9 mocowania w 0,1 mm)

Przyktadowe zamoéwienia:

@ mocowania: 16,0 numer art. 3338160
@ mocowania: 34,8 numer art. 3338348

Regulacja segmentowej tulei mocujacej

Sitownik do mocowania w otworach musi by¢
w pozycji odmocowany (wysuniety). Odkre¢ na-
kretke kontrujaca z sitownika i natéz na trzpien
gwintowany tuleje segmentowa, Za pomoca su-
wmiarki ustaw srednice tulei segmentowe;j.
Srednica tulei segmentowej powinna byé usta-
wiona od 0,1 do 0,2 mm ponizej srednicy mo-
cowania, tak aby detal dato sie tatwo natozy¢
mocowany detal. Mocowanie bez detalu moze
spowodowac nadmierne rozciggniecie i uszko-
dzenie czesci wulkanizowanej, dlatego powinno
sie tego unikac.

Moment dokrecania nakretki kontrujgcej patrz
tabela na stronie 2.

Podczas dokrecania nakretki kontrujgcej nalezy
przytrzymac tuleje segmentowa bez regulacji.

Akcesoria do podtaczenia kanatowego
O-ringi 8x1,5 Numer art. 3000343

Korek gwintowany z kotnierzem
i gniazdem szesciokatnym

G1/4 Numer art. 3610191
G1/8 Numer art. 3610158
Alternatywnie

Korek uszczelniajgcy bez kotnierza,

zZ pierscieniem uszczelniajgcym gwint

G1/4 Numer art. 0361987
G1/8 Numer art. 0361986
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Wymiary i tolerancje detalu
Mocowany detal powinien zawsze przylegac

@ mocowania +0,2
——" =

do utwardzonej powierzchni podporowej i ¢ T $
pokrywa¢ minimalng powierzchnie segmento- S }
wej tulei mocujgcej w obszarze otworu. Jest to : : +
gwarantowane tylko wtedy, gdy odpowiednie Eggg%'fgx;"a %
wymiary spetniaja warunki pokazane na rysun- max. =50 I g
kL. | |min. = (] mocowilli

K min.
Rozmiar (BG) 1 2 3 4 5
Zakres mocowania @ [mm] 16-21,9 22-27,9 28-33,9 34-39,9 40-46
g max. [mm] 12 12 12 15 15
h min. [mm] 18 18 18 24 24
k min. [mm] 35 35 55 55 55

Detal, tolerancje
wybranego mocowania @

Przyktad:

Wybrana $rednica mocowania = 16 mm
Tolerancje detalu = -0,1 do +0,3 mm
Srednice detalu = 15,9 do 16,3 mm
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[mm] -0,1...+40,3 -0,1...+0,56 -0,1...4+0,6 -0,1...+0,5 -0,1...+0,5



