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Docisk dzwigniowy mini 70/120 bar
z metalowa krawedzig zgarniajgca,

dwustronnego dziatlania, max. cisnienie robocze 120 bar

-

Zastosowanie

Docisk dzwigniowy mini to budzetowy hyd-
rauliczny element mocujgcy do mocowania
cienkosciennych detali w ograniczonej przestrze-
ni. Specjalna kinematyka umozliwia mocowanie
niemal bez sit bocznych detali, ktére sg bardzo
wrazliwe na odksztatcenia.

Jako powierzchnia mocujgca w detalu
wystarczajgca jest kieszen, ktora jest nieco szers-
za od dzwigni mocujacej. Ta linia jest przeznac-
zona do bezposredniego podfaczenia do uktadu
hydraulicznego obrabiarki / maszyny o maksym-
alnym cisnieniu roboczym 120 bar.

Opis

Podczas mocowania detalu ttok przesuwa sig
w gore i obraca dzwignie mocujaca za pomoca
uktadu kinematycznego ogniw do przodu i
jednoczesnie w dot do detalu. Sita tloka jest
przekierowywana o 180° i jest dostepna jako sita
docisku niemal bez strat.

Podczas odmocowywania dzwignia mocujaca z
wahliwg sruba dociskowa zostanie obrécona za
przednig krawedz kotnierza, dzieki czemu mozliwe
jest niezaktdcone tadowanie i roztadowywanie
obrabianego przedmiotu.

Obrabiane przedmioty, ktére sg bardzo wrazliwe
na odksztatcenia, sg zaciskane niemal bez
obcigzen poprzecznych, jesli powierzchnia zacis-
ku znajduije sie na wysokosci sworznitozyskowych
dzwigni zaciskowej (34 mm nad powierzchnig
kotnierza, patrz strona 2).

Opcjonalnie dostepna dtuga dzwignia mocujaca
jest przeznaczona do specyficznych dostosowan
klienta.

Wazne uwagi

wytacznie do mocowania przedmiotéw w zas-
tosowaniach przemystowych i moga by¢ zasi-
lane wylacznie olejem hydraulicznym. Moga
generowa¢ bardzo duze sity. Detal, przyrzad
mocujacy lub maszyna musza znajdowac sie
w pozycji kompensujacej te sity. W efektywnym
obszarze ttoczyska i dzwigni mocujacej istnie-
je niebezpieczenstwo zmiazdzenia. Producent
urzadzenia lub maszyny ma obowigzek zapewnic
skuteczne urzadzenia i srodki zabezpieczajace.
Dociski dzwigniowe nalezy regularnie sprawdza¢
pod katem zanieczyszczen widrami i czyscic.

Zalety
@ Wysoka sita mocowania przy niskim cisnieniu
hydraulicznym Metalowa
@ Kompaktowy design §§Q% B
e . garniajgca

® Obudowa czesciowo do zabudowy

@ Dostarczenie oleju poprzez wiercone kanaty

@ Niezakidcony zatadunek i roztadunek przy
zastosowaniu dzwigni mocujacych z wahliwg
Srubg dociskowa

@ Mozliwe mocowanie bez sit bocznych

® Dostepne dwa warianty dZzwigni mocujacych

@ Dtuga dzwignia mocujaca, ktéra mozna
dostosowac do detalu

@ Latwy do czyszczenia mechanizm
dzwigniowy

@ Metalowa krawedz zgarniajgca w standardzie

® Uszczelnienia FKM w standardzie

® Dowolna pozycja montazowa

Zabudowa i mozliwosci podtgczenia Opcje dla dzwigni mocujacych
Wersja do zabudowy Dzwignia mocujaca z wahliwa sruba
Do kanatéw poziomych dociskowa

Przyktadowe zastosowanie

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100.
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Wymiary
Dane techniczne

Bez dzwigni mocujacej
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Fsp Docisk dzwigniowy 1826011
Y L Cisnienie robocze 60 bar
Obliczenia Standardowa dzwignia mocujgca L = 22 mm
1. Dtugosc L diwigr]i .mo‘cujqcej jest znana Efektywna sita mocowania
1.1 Dopuszczalne c:menle robocze ‘ Fo= % ip= Oé723 +60 = 2 kN
Paop, = <120 [bar] @
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L - Docisk dzwigniowy 1826010
1.2 Efektywna sita mocowania Cisnienie robocze 60 bar
Paep, > 120 bar — Fg, = % «120  [kN] Min. Dtugos$¢é dzwigni mocujacej
A Lo, = C __ 10555 _g77mm
Paop. < 120bar = Fs, = ——*Psp. KNI wykres sity mocowania % -1 —21‘2§63 -1
2. Min. dtugo$¢ dzwigni mocujacej g° = Efektywna sita mocowania
C W8 £ _ A _ 078 a4
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o -1 g, %53
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U - P % £ Przykiad 3:
L, Ly = dtugos¢ dzwigni mocujgcej  [mm] % ] 1%12 ';‘7 Docisk dzwigniowy 1826010
P, Paop. = CiSnienie robocze [bar] ™ §  Specjalna dzwignia mocujgca L = 51 mm
A, B, C = state wedtug tabeli 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 é Dopuszczalne cisnienie robocze
Cisnienie robocze [bar] = B 215,863
° Pan= g = Tem - 160,54 > 120 bar
State 182601 - +1 5 +1
A 0,73
B 215,863 Efektywna sita mocowania
C 17,575

Dzwignia mocujaca z wahliwg sruba dociskowa
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