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Otocéna upinka s robustni otoénou mechanikou
Priruba nahore, volitelna kontrola polohy, dvoj€inna

1 Popis vyrobku

Tato hydraulicka oto&na upinka je tazny valec, u kterého se
jedna &ast celkového zdvihu pouziva k ota€eni pistu jako
otocny zdvih.

PFiznivy ploSny pomeér (pist/pistnice) umoznuje vysoké upinaci
sily uz pfi relativné nizkém tlaku oleje.

Diky robustni otoéné mechanice zUstava nastaveni thlu up-
inaciho raménka po mirné kolizi pfi nakladani a vykladani ob-
robku zachované. Také kolize pfi upinani je bezproblémova.
PFi vétsich objemovych pratocich se rychlost otaceni omezi
pomoci zabudovanych Skrticich mist.

Stiraci krouzek FKM na pistnici Ize chranit pfed hrubymi a
horkymi tfiskami pomoci kovového stérace, ktery Ize objednat
volitelné.

_IPI_ 2 Platnost dokumentace
Tento dokument plati pro vyrobky:
Otoéné upinky s robustni oto€nou mechanikou z katalogového

- listu B1853. Zde jsou uvedeny typy, resp. objednaci Cisla:
A
3 B R
ID. 184 4 C XXX L XXD...
Obsah 5 D 0 M
1 Popis vyrobku 1 6 H
2 Platnost dokumentace 1 P
3 Cilova skupina tohoto dokumentu 2 Q
4 Symboly a signalni slova 2 'l'
5 Bezpecné pouziti 2
6 Pouziti 2 DG SW GH
7 Montaz 3 Obr. 1: KIi¢ objednaciho &isla
8 Uvedeni do provozu 6
i SW = Uhel otaceni [°] GH = celkovy zdvih [mm]
9 Udrzba 9 DG = provedeni
10  Odstranovani poruch 10
T . Konstrukéni velikost DG = provedeni
11 PrisluSenstvi 10 3 23016 A Bez snimani
12 Technické udaje 10 4 @280 20 B Se spinaci ty¢i
L. 5 @36/0 25 C S pneumatickym ven-
13  Skladovani 11 6 @45/0 32 tilem, snimani upnuti 2
14 Likvidace 11 az 9 mm
L . Smér otaéeni D S usmérfiovacim ko-
15 Prohlaseni o shodé 12 R Smér otaceni doprava touée[n,’sm’ma’m’
L Smér otaceni doleva uvolnéni
0 Bez 0 stupfu H Komblnace_ C,+ D
P S pneumatickym ven-
Kovovy stérac tllvem, snimani upnuti 2
. o az 10 mm
. bez kovového stérace Q Kombinace P + D
M Kovovy stérac
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3 Cilova skupinatohoto dokumentu

» Kvalifikovani pracovnici, montéfi a sefizovadi stroju s od-
bornymi znalostmi v oblasti hydrauliky.

Kvalifikace pracovnika

Odborné znalosti znamenaji, Ze pracovnik musi:

* byt schopen &ist technické specifikace, jako schémata
zapojeni a produktové specifické vykresové podklady a
zcela jim porozumét,

* mit odborné znalosti (v oblasti elektro, hydrauliky a pneu-
matiky atd.) o funkci a konstrukci pfisluSnych komponent.

Za kvalifikovaného pracovnika se povazuje osoba, ktera ma

na zakladé svého odborného vzdélani a zkudenosti dostatecné

znalosti, a rovnéz je seznamena s pfislusnymi ustanovenimi

natolik, ze:

* dokaze posoudit jemu svéfené prace,

* rozpoznat mozna nebezpedi,

* doké&ze pfijmout nezbytna opatfeni pro odstranéni nebe-
zpedi,

* znauznavané normy, pravidla a technické smérnice,

* ma potifebné znalosti pro opravy a montaz.

4  Symboly a signalni slova
/N VAROVANI

Ujmy na zdravi

Oznacuje moznou nebezpecnou situaci.
Nerespektovani mize mit za nasledek usmrceni a tézka
zranéni.

AN VYSTRAHA

Lehka zranéni nebo vécné Skody

Oznacuje moznou nebezpecnou situaci.

Nerespektovani mize mit za nasledek lehka zranéni nebo
vécné Skody.

&

@ UPOZORNENI

Nebezpeénost pro zivotni prostredi

Symbol oznaduje dulezité informace pro odbornou
manipulaci s latkami nebezpecnymi pro zivotni
prostiedi.

Nedodrzovani téchto pokynt muze mit za nasledek
vazné Skody na zivotnim prostredi.

Symbol oznacduje uzivatelské tipy nebo zvlasté uziteéné infor-
mace. Nejedna se o signalni slovo pro nebezpecnou nebo
Skodlivou situaci.

5 Bezpecné pouziti

5.1  Zakladniinformace

Navod k provozu slouzi pro informaci a zabranéni nebezpedi
pfi vestavbé vyrobk( do stroje, a také k informacim a pokyntim
pro pfepravu, skladovani a technickou udrzbu.

Pouze striktni dodrzovani tohoto navodu k provozu muze
zabranit nehodam a vécnym Skodam a také zarucit bezporuch-
ovy provoz vyrobkd.

Dodrzovani navodu k provozu dale zajistuje:

¢ zabranéni zranénim,

* snizeni ¢asl vypadk( a nakladli na opravy,

» zvySenou zivotnost vyrobkd.

5.2 Bezpecénostni pokyny

Vyrobek byl vyroben podle v§eobecné uznavanych pravidel

techniky.

Pro zabranéni zranéni osob nebo poskozeni majetku dodrzuijte

bezpec€nosti pokyny a popisy manipulaci uvedené v tomto

navodu k provozu.

» Prfed zahajenim prace s vyrobkem si dikladné a Uplné
prectéte tento navod k provozu.

» Navod k provozu uchovavejte tak, aby byl vzdy pfistupny
vSem uzivatelim.

» Dodrzujte platné bezpecnostni pfedpisy, pfedpisy k pfed-
chazeni nehod a pfedpisy pro ochranu zivotniho prostfedi
zemé, ve které se vyrobek pouziva.

* Vyrobek spole€nosti Rémheld pouZivejte pouze v technicky
bezvadném stavu.

* Dodrzujte vSechny pokyny uvedené na vyrobku.

* PouZivejte pouze vyrobcem schvélené dily pfisluSenstvi a
nahradni dily, aby se vylougilo ohrozeni osob z divodu
pouziti nevhodnych nahradnich dild.

* Dodrzujte pouziti v souladu s urenim.

* Vyrobek smite uvést do provozu teprve tehdy, pokud bylo
zjisténo, ze neuplny stroj resp. stroj, do kterého se ma
vyrobek zabudovat, je v souladu s mistné specifickymi usta-
novenimi, bezpec€nostnimi pfedpisy a normami dané zemé.

* Provedte analyzu rizika pro neuplny stroj, resp. stroj.

Na zakladé vzajemného plsobeni vyrobku na stroj/zafizeni
a okoli se mohou vyskytnout rizika, kterda mohou byt uréena
a minimalizovana pouze uzivatelem napf.:

- vytvarené sily,

- vytvafené pohyby,

- vliv hydraulického a elektrického ovladani,

- atd.

6 Pouziti

6.1  Pouziti v souladu s uréenim

Vyrobky se pouZzivaji v primyslovém/komerénim pouZiti k
prfeméné hydraulického tlaku na pohyb a/nebo silu. Mohou se
provozovat pouze s hydraulickym olejem.

K pouziti v souladu s ur€enim dale patfi:

» Pouziti v ramci vykonnostnich limitd uvedenych v tech-
nickych adajich.

* Pouziti zplisobem popsanym v navodu k provozu.

» Dodrzovani intervald udrzby.

» Pracovnik, ktery je kvalifikovan nebo poucen v souladu s
provadénymi ¢innostmi.

+ Instalace nahradnich dilG pouze se stejnymi specifikacemi,
jaké ma originélni dil.

6.2 Pouziti v rozporu s uréenim

N\ VAROVANI

Zranéni, vécné Skody nebo funkéni poruchy!
Modifikace mohou zpUsobit zeslabeni soucasti, snizeni pe-
vnosti nebo funkéni poruchy.

* Neprovadéjte Zzadné modifikace na vyrobku!

Pouziti vyrobkil je nepfipustné:

*  Pro domaci pouziti.

* Pro pouziti na trzich a v zabavnich parcich.

» P¥i zpracovani potravin nebo v oblastech se specialnimi hy-
gienickymi predpisy.

* Vdolech.

* V ATEX oblastech (v explozivnim a agresivnim prostfedi,
napf. vybusné plyny a prach).

2112



22, ROEMHELD
1

Navod k obsluze
BA_B1853_CZ

« Kdyz fyzikalni vlivy (svafovaci proudy, vibrace apod.) nebo
chemicky pusobici média poskodi t&snéni (odolnost
tésniciho materialu) nebo soucasti a to mlize vést k
funkénimu selhani nebo pfed¢asnému vypadku.

Na vyzadani jsou mozna specialni reseni!

7 Montaz
/N VAROVANI

Zranéni zpusobené vysokym tlakern (vystfiknuti hydrau-

lického oleje pod vysokym tlakem)!

Neodborné pfipojeni mize zplsobit unik oleje pod vysokym

tlakem v pfipojkach.

* Montaz resp. demontaz provadéjte pouze tehdy, pokud je
hydraulicky systém zcela zbaven tlaku.

» PFipojeni hydraulického vedeni podle DIN 3852/ISO 1179.

* Nepouzivané pfipojky odborné uzaviete.

* PouZijte vSechny upevnovaci otvory.

Zranéni zpusobené vysokotlakym vstfikovanim (vystriknuti

hydraulického oleje pod vysokym tlakem)!

Opotrebeni, poskozeni tésnéni, zestarnuti a nespravna montaz

sady tésnéni provozovatelem mohou zpUsobit unik oleje pod

vysokym tlakem.

e Pred pouzitim provedte vizualni kontrolu.

Zranéni zpusobené padajicimi dily!

Nékteré vyrobky maji vysokou hmotnost a pfi padu mohou

zpusobit zranéni.

* Vyrobky pfepravujte odborné.

» Pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Hmotnostni udaje jsou uvedeny v kapitole ,, Technické udaje”.

Otrava zplsobena kontaktem s hydraulickym olejem!

Opotrebeni, poskozeni tésnéni, zestarnuti a nespravna montaz

sady tésnéni provozovatelem mohou zpUsobit tnik oleje.

Neodborné pfipojeni mize zplsobit Unik oleje v pfipojkach.

» PFi manipulaci s hydraulickym olejem dodrZujte be-
zpecnostni list.

* Pouzivejte ochranné prostredky.

7.1 Konstrukce

Tento hydraulicky upinaci prvek je tazny valec, u kterého se
jedna &ast celkového zdvihu pouZziva k otaeni pistu jako
otocny zdvih.

Diky tomu jsou upinaci body k zakladani a vykladani pfipravku
volne.

Obr. 2: Komponenty v zavislosti na druhu konstrukce

a Upinaci raménko g Upevriovaci matice (ob-
(pfislusenstvi) sazeny v dodavce)
b Pritla¢ny Sroub h  Tlumi¢ hluku

(pfisluSenstvi) i
¢ Hydraulicka nebo pneu- | j
maticka pfipojka v pfip-

Kompletni thel
Usmeérnovaci kotou¢ pro
snimani uvolnéni

ravku (polohy viz kata- | k  Pr{ichozi spinaci ty&
logovy list) m Téleso pfipravku se za-

d Uzaviraci rouby pneu- souvaci geometrii (viz kat-
matické kontroly polohy alogovy list)

S = upinaci poloha o
E = uvolnéna poloha P1 Otoé&ny zdvih

e Hydraulicka pfipojka P2 Upinaci zdvih
A = upnuti r Kovovy stérag (volitelny,
B = uvolnéni prislusenstvi)

f Pist s integrovanou
oto¢nou mechanikou

Upeviiovaci otvory

7.2  Moznosti montaze a pripojeni

N VYSTRAHA

Vyrobek nebyl radné dotazen

Vyrobek se mize béhem provozu uvolnit.

* Upevnéte dostateCnym utahovacim momentem a/nebo
zajistéte.

Jsou mozné nasledujici moznosti montaze a pfipojeni:
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elektrické kontroly
polohy (pfislusenstvi)

7.3  Smér otaceni

Otoc¢né upinky jsou k dodani s uhly oto€eni od 0° do 90°.
~Smeér otaceni doprava“ znamena smér otaceni ve smeéru hodi-
novych rucicek pfi pohledu na pist seshora — od odepnuté do
upnuté polohy.

Obr. 4: Smér otaceni (L = doleva, R = doprava)

7.4  Pripustny objemovy pritok
/\ VAROVANI

Zranéni zpusobené pretizenim prvku

Vysokotlaké vstfikovani (vystfiknuti hydraulického oleje pod

vysokym tlakem) nebo dily vymrsténé do okoli!

» Priskrcenim a uzavrenim pfipojek mlze vzniknout zvySeni
tlaku.

» PfFipojky pfipojte odborné!

N\ VYSTRAHA

Obr. 3: Moznosti montaze a pfipojeni

1 Provedeni 184XA... pfi-

pojeni pomoci pfipojky s
trubkovym zavitem
Provedeni 184XA... pfi-
pojeni pomoci vyvrtanych
kanall

Provedeni 184XC... &
184XP... snimani upinaci
polohy pomoci integro-
vaného pneumatického
ventilu a thelniku s
nastavovacim Sroubem
Provedeni 184XB... s
prachozi spinaci ty¢i pro
sniméani pomoci kontrol
polohy (viz pFisluSenstvi)

5 Provedeni 184XD...

snimani uvolnéné po-
lohy pomoci us-
mérnovaciho kotouce
Provedeni 184XB...
snimani upinaci a
uvolnéné polohy pomoci
pneumatické kontroly
polohy (pfislusenstvi)
Provedeni

184XH... (C+ D)/
184XQ... (P + D)
snimani upinaci a
uvolnéné polohy pomoci
kombinace.

Provedeni 184XB...
snimani upinaci a
uvolnéné polohy pomoci

Funkéni porucha nebo predéasny vypadek

Prekroceni max. objemového prutoku mize zpusobit pretizeni
a pfed€asny vypadek vyrobku.

* Neprekracujte max. objemovy prutok!

7.4.1  Vypocet pripustného objemového priitoku
Pripustny objemovy pritok

Pripustny objemovy pritok nebo pfipustna rychlost zdvihu plati
pro svislé instalacni polohy ve spojeni se sériovymi nastav-
bovymi dily jako upinaci pfilozky nebo pfitlacné dily atd.

U jinych instalanich poloh a/nebo nastavbovych dil se musi
objemovy pritok snizit.

Pokud je ¢erpany pruatok, déleny poétem prvkd, vétsi nez
pfipustny objemovy pritok jednoho prvku, musi se objemovy
pritok pfiskrtit.

To zabrani pretizeni a pfed€asnému vypadku.

Objemovy pritok Ize prekontrolovat nasledujicim zplsobem:

Qr <0,06-Vz-n resp. Qp<6-v,-A -n
pro upinaci a podpérné prvky (uvedeno v katalogovych listech)
Maximalni rychlost pistu

Pfi daném Cerpaném pritoku Qp a Ucinné plose pistu Ak se vy-
pocita rychlost pistu:

Qp

Vv, <—F—

6-A -n
Vysvétlivka
V2
Qr

= Pfipustny objemovy pratok prvku v [cm?/s]

= Cerpany pratok v [lI/min]

4712
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AK = Plocha pistu v [cm?]
n = Pocet prvkl se stejnymi rozméry
Vz

\"
= M= pfipustna/maximalni rychlost zdvihu v [m/s]

© UPOZORNENI

O UPOZORNENI

Objemovy prutok
» Max. objemovy pratok resp. rychlost zdvihu je zavisla na
pFislu§ném vyrobku.
- Upinaci valec viz A0100.
- Upinaci prvky, podpérné prvky, hydraulickeé ventily
¢erpadlovych agregatt a dalsi hydraulické prvky viz katalogové
listy.

Dalsi ,uzite€¢né informace o hydraulickych valcich, podklady,
podrobné znalosti a vypocty pro hydraulické valce® viz
Technické informace na internetu!

7.4.2  Priskrceni objemového priitoku

Pfiskrceni musi probihat na pfivodu, tedy smérem k prvku. Jen
tak se zabrani prevodu tlaku, a tim i tlakim vy$$im nez pro-
vozni tlak. Hydraulické schéma zobrazuje zpétné Skrtici ventily,
které neruSené propoustéji olej odtékajici z prvku.
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DalSi udaje

» Viz katalogové listy ROEMHELD A0100, F9300, F9310 a
F9361.

Sroubové spoje

* Pouzivejte pouze Sroubové spoje ,zavitovy ¢ep B a E* po-
dle DIN 3852 (ISO 1179).

Hydraulicka pripojka

* Nepouzivejte Zzadnou tésnici pasku, médéné krouzky a
Zadné konicka Sroubeni.

Hydraulické kapaliny

* PouZivejte hydraulicky olej podle katalogoveého listu
ROEMHELD A0100.

Pripojka hydrauliky

Dalsi pfipojovaci Udaje, plany aj. (napf. hydraulické, elektrické

schéma a elektrické parametry) viz pfilohy!

7.6 Montaz/demontaz upinaciho raménka

/N VAROVANI

Obr. 5: Hydraulické schéma se zpétnymi Skrticimi ventily

|a Smér pfigkrceni b Volny odtok

Pokud je z dvodu negativniho zatizeni nutné pfiskrceni
odtoku, musi se zajistit, aby nebyl pfekro¢en max. provozni tlak
(viz Technické Udaje).

7.5 ’Pf'ipojka hydrauliky
N\ VYSTRAHA

Prace provadéné odbornym pracovnikem

» Prace nechte provadét pouze autorizovanym odbornym
pracovnikem.

1. Hydraulicka vedeni odborné pfipojte a pfitom dbejte na
Cistotu (A = vysunuti, B = zasunuti)!

Nebezpeci poranéni primacknutim!

Soucasti vyrobku provadéji béhem provozu pohyb, to mize
zpusobit zranéni.

« Casti téla a predméty udrzujte mimo pracovni oblast!

AN VYSTRAHA

Poskozeni nebo vypadek funkci

Pfi utahovani nebo uvolfovani upevnovaci matice se mohou

poskodit vnitfni konstrukéni dily.

* Bezpodminecéné pfidrzujte pist.

* Na pist se nesmi vyvijet Zadné utahovaci momenty.

» Kuzelové plochy pistu a upinaci pfilozky musi byt Cisté a
zbavené tuku.

O UPOZORNENI

P¥i utahovani a povolovani se musi upeviovaci matice
pfidrzovat na upinacim raménku nebo na vnitfnim Sestihranu v
pistu. Utahovani a povolovani se doporucuje provadét v otoc¢né
oblasti.

l" 2 </ \—5{ 8,
h B
—" | L
1 T’ﬂ’ — = :i/’;( 2a 'J — T'
- i R N —
Y # %
J [» 1! )
2b A —) 3 [

Obr. 6: Priklad montaze/demontaze
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7.6.1 Montaz upinaciho raménka - s tlakem

1. Vysunte pist a natlakujte upinaci potrubi (pfipojka A)
vystavte tlaku (Obr. Montaz, poz. 1).

2. Upinaci raménko nasadte do pfislusné polohy.

3. Pevné utdhnéte upevnovaci matici a pfidrzte stranovym

klicem (Utahovaci moment upevriovaci matice upinaciho

raménka viz technické udaje. Obr. Montaz, poz. 2).

Nékolikrat upnéte.

5. Zkontrolujte, Ze upinaci bod lezi v upinacim zdvihu (Obr.
Nastaveni upinaci pfilozky, poz. 2).

»

7.6.2 Montaz upinaciho raménka — bez tlaku

1. Nasadte upinaci raménko.

2. Pist pfesunte ru¢né do upinaci polohy.

3. Vyrovnejte reménko.

4. Pevné utadhnéte upevnovaci matici a pfidrZzte stranovym

kli¢em nebo upinaci raménka pomoci stranového klice

(Utahovaci moment upevriovaci matice upinaciho raménka

viz technické udaje. Obr. Montaz, poz. 2).

Nékolikrat upnéte.

6. Zkontrolujte, Ze upinaci bod lezi v upinacim zdvihu (Obr.
Nastaveni upinaci raménka, poz. 2).

o

O UPOZORNENI

Utahovaci moment upeviovaci matice

« Utahovaci moment upeviovaci matice upinaci pfilozky viz
Technické udaje.

7.6.3  Demontaz upinaciho raménka — bez tlaku

N VYSTRAHA

Uvolnéte kontramatku na pfitlaéném Sroubu a pfitlaény
Sroub vySroubujte zcela zpét. (Obr. Nastaveni upinaciho ra-
ménka, poz. 1)

Upinaci raménko pfesurite do upinaci polohy nad obrobek.
(Dodrzujte toleranci uhlu otoceni)

Upinaci Sroub vySroubujte, az se dotkne obrobku. (Obr.
Nastaveni upinaci raménka, poz. 2)

Upinaci ramenko pfesurite zpét do uvolnéné polohy.
PFitlacny Sroub vySroubujte dale o polovinu upinaciho
zdvihu.

Utahnéte kontramatku na pfitlacném Sroubu. Pfitom
pfidrzujte na upinaci pfilozce pomoci stranového klice.
(Obr. Nastaveni upinaci pfilozky, poz. 1)

7.7.1 Kontrola nastaveni pritlaéného Sroubu

1.

n

o0 hsw

7.8

Upinaci raménko, pokud mozno pfiSkrcenou a s nizkym
tlakem presurite do upinaci polohy na obrobek. Dbejte na
to, aby se pfitlany Sroub dotkl obrobku teprve az po
priichodu otoéného zdvihu.

V upnutém stavu zméfte a poznacte vzdalenost mezi up-
inacim raménkem a horni hranou obrobku (poz. 2).
Oto¢nou upinku opét uvolnéte.

Vyjméte obrobek z pfipravku.

Otoc¢nou upinku opét upnéte.

Vzdéalenost zméfte analogicky k bodu 2. Nyni naméfena
vzdalenost by méla byt minimalné o 2 mm mensi.

Montaz kovového stérace

Poskozeni nebo vypadek funkci vedeni pistnic

Tvrdy uder mize narusit funkci vyrobku nebo zpUsobit vypa-

dek.

« Kuvolnéni upinaciho raménka se nesmi pouzivat zadné
pfimé nebo nepfimé udery.

1. Upevniovaci matici povolte o jednu otacku. Pfitom ji
pfidrzujte kli¢em na vnitini Sestihran klicem (poz. 2b).

2. Lehce klepnéte kladivem na Celni stranu, aby se uvolnilo
upinaci raménko (poz. 3).

7.7 Nastaveni pritlaéného Sroubu

S o
\\‘N;I‘J\\\/
Obr. 8: Kovovy stéra¢
Pist s integrovanou i Kovovy stérag, stiraci
otoénou mechanikou krouzek (pfislusenstvi)

Kovovy stérag, pfidrzny
krouzek (pfislusenstvi)

Obr. 7: Pfiklad nastaveni upinaci pfilozky

Oto¢na upinka se volitelné dodava s namontovanym kovovym
stéraCem.

Kovovy stéra¢ Ize namontovat dodate¢né takeé jako
pfislusenstvi:

1.

2.

Stiraci krouzek presurite pfes pistnici, az se dotkne plasteé.
Dbejte pfitom na lehky chod.

Pokud ma stiraci krouzek tézky chod, musi se tvrda tésnici
hrana osmirkovat. V opaném pfipadé dojde k trvalému
poSkozeni pistnice.

Pritlacny krouzek natlacte rovhomérné, bez zkfizeni na
nakruzek plaste.

6/12




22, ROEMHELD
1

Navod k obsluze
BA_B1853_CZ

8 Uvedeni do provozu
/N VAROVANI

8.3 Pripustny BroYozni tlak
O UPOZORNENI

Otrava zplUsobena kontaktem s hydraulickym olejem!

Opotrebeni, poskozeni tésnéni, zestarnuti a nespravna montaz

sady tésnéni provozovatelem mohou zpUsobit tnik oleje.

Neodborné pfipojeni maze zplsobit Unik oleje v pfipojkach.

» PFi manipulaci s hydraulickym olejem dodrzujte be-
zpecnostni list.

* Pouzivejte ochranné prostredky.

Nebezpeci poranéni primacknutim!

Soucasti vyrobku provadeji béhem provozu pohyb, to maze

zpusobit zranéni.

+ Casti téla a predméty udrzujte mimo pracovni oblast!

N VYSTRAHA

Zranéni zplsobené prasknutim nebo funkéni poruchou
Prekroceni provozniho tlaku (viz technické udaje) mize
zpUsobit prasknuti nebo funkéni poruchy vyrobku.

* Neprekracujte max. provozni tlak.

» Pfip. pretlak snizte pomoci vhodnych ventilu.

» Zkontrolujte pevné usazeni (zkontrolujte utahovaci mo-
menty upevnovacich Sroub().

» Zkontrolujte pevné usazeni hydraulickych pfipojek (zkontro-
lujte utahovaci momenty hydraulickych pfipojek).

* Odvzdu$néte hydrauliku.

O UPOZORNENI

Doba upinani
* Bez odvzdusneéni se prodluzuje doba upinani a mize dojit k
funkénim porucham.

*  Uvedte do provozu kontrolu polohy.

© UPOZORNENI

Ruiizné upinaci raménka

» Otoc¢na upinka je dimenzovana na maximailni tlak (viz kapi-
tola Technické udaje).

» V zavislosti na provedeni pouzité upinaciho raménka se
musi v nékterych pfipadech provozni tlak vyrazné snizit.

» Dodrzujte grafy upinacich sil v katalogu.

8.4 Kontrola polohy

8.4.1  Provedeni se spinaci tyci

Spinaci ty¢ prochazi krytem a umozfiuje tak pneumatickou
nebo elektrickou kontrolu polohy pistu mimo oblast tfisek.

Jako pfisluSenstvi Ize dodat pneumatickou kontrolu polohy, u
které prochazi mosazné regulaéni Soupatko nerezovym krytem.
Otevira a zavira otvory, takze tlakovy nebo diferencni tlakovy
spina¢ muze hlasit polohu ,Uvolnéno” a ,,Upnuto®.

Rovnéz Ize dodat elektrickou kontrolu polohy s indukénimi be-
zdotykovymi spinadi.

Viz pfisluSenstvi

8.4.2  Provedenis pneumatickym ventilem

PFi aktivaci zdvihatka ventilu se zavre fidici otvor.

Spinaci bod zavisi na existujicim pneumatickém tlaku, objemo-
vém pratoku a pouzitém tlakovém spinadi, resp. diferenénim
tlakovém spinaci (doporuceni viz technické udaje).

Spinaci bod Ize nastavit.

O UPOZORNENI

Kontrola polohy
* Kontrola polohy viz navod k provozu.

8.1 Odvzdusnéni u hydraulické pfipojky pomoci potrubi
1. P¥inizkém tlaku oleje opatrné povolte pfevlieCnou matici
trubky na hydraulickych pFipojkach.

Pumpuijte tak dlouho, az vytéka olej bez bublinek.
Prevle¢né matice trubky pevné zaSroubujte.

4. Zkontrolujte utésnéni.

wn

8.2  Odvzdusnéni u hydraulické pripojky bez vedeni
Pfi nizkém tlaku oleje opatrné povolte odvzdusnovaci
Srouby nebo Sroubové spoje na vyrobku.

Pumpuijte tak dlouho, az vytéka olej bez bublinek.
Odvzdu$novaci Srouby pevné zaSroubuijte.
Zkontrolujte spravnou funkci.

Zkontrolujte utésnéni hydraulickych pfipojek.

=

abrwn

Na zdvihatko ventilu nesmi spadnout zadné pfedméty, protoze
jinak muize dojit k posSkozeni nebo nespravnym funkcim.

VSH

\
T Twe
VH

Obr. 9: Pneumaticky ventil

VSH Zdvih az do sepnuticca | VH Max. zdvih kon-
2 mm troly polohy 13
VSP  Nastaveni zdvihu v mm

upinaci poloze na 5 mm

Nastaveni zdvihu v upinaci poloze na 5 mm.
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© UPOZORNENI

8.5 Uvedenido provozu

8.5.1  Elektricka kontrola polohy

Zdvihatko ventilu

* Na zdvihatko ventilu nesmi spadnout zadné predméty, pro-
toze jinak mize dojit k poskozeni nebo nespravnym funk-
cim.

8.4.2.1’ Nastaveni kontroly polohy
AN\ VYSTRAHA

Poskozeni kontroly polohy!

Pfed nastavovanim kontroly polohy musi byt nastaveny pfit-
lacny Sroub upinaciho raménka.

Jinak bude prekroc¢en max. zdvih kontroly polohy. To by zplso-
bilo poskozeni vnitfnich dild.

Poskozeni kontroly polohy!

Pfi upinani provadi upinaci raménko pruzny pohyb ve sméru
kontroly polohy. To se musi zohlednit pfi nastavovani.

Zdvih kontroly polohy by mél byt nastaveny maximalné na 5
mm.

Postup:

* Povolte kontramatici na pfitlaéném Sroubu Uhelniku a pfit-
lacny Sroub UpIné vySroubujte (rozmér 3,5), aby pfi otaceni
nedoslo k poskozeni.

» Otocnou upinku nastavte do upinaci polohy (viz kapitolu
Nastaveni pfitlaéného Sroubu).

* VySroubujte pfitlacny Sroub Uhelniku tak, aby zareagovalo
pneumatické snimani (viz funkéni diagram).

Zdvih kontroly polohy by mél byt nastaveny maximalné na 5
mm.

« Utahnéte kontramatici na pfitlacném Sroubu. Pfitlacny
Sroub pfitom pfidrzujte stranovym klic¢em.

* Upinaci raménko pfesurite zpét do uvolnéné polohy.

»  Zkontrolujte nastaveni spinaciho bodu.

8.4.3  Provedeni s usmériovacim kotou¢em
Usmérnovaci kotou€ je spinaci tyCi tlaCeny proti krytu a zavira
trysku.

Spinaci bod nelze nastavit.

© UPOZORNENI

|
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Obr. 10: Montaz elektrické kontroly polohy

1 Bezdotykovy spina¢ S2 4 Signalni objimka
(upnuto) 5 Podélny otvor pro po-

2 Bezdotykovy spina¢ S1 sunuti bezdotykovych
(uvolnéno) spinacu

3 Spinaci ty¢ oto€né upinky

Dolni ¢ast otoéné upinky se musi chranit pred tfiskami a
necistotami, aby nebyla funkce usmérfiovaciho kotouce na-
rusena.

Pozor, funkéni porucha

Pokud se provedeni s usmérfiovacim kotouéem namontuje do
slepého otvoru, musi se zajistit odvétravani. Alternativné mize
pro odvétravani slouzit pfipojka ,S*.

Hloubku slepého otvoru pfizplisobte podle délky zasunuti
spinaci tyce.

Nastaveni bezdotykovych spinacu

1. Uvolnéte pist

2. Bezdotykovy spina¢ S1 nasroubujte az nadoraz na signalni
objimku a pak ho vySroubujte o pul otacky

3. S1 zajistéte cervikem. Vzdalenost od signalni objimky musi
¢init 0,5 mm.

4. S1 nasadte na horni doraz v podélném otvoru. S1 zajistéte

Sroubem s vnitinim Sestihranem.

Upnéte pist.

6. S2 presurite v podélném otvoru tak, aby se nastavil pribéh
signalu podle obrazkl (obr. Pribéh signalu). S2 zajistéte
Sroubem s vnitinim Sestihranem.

o

s1!
0

1
0

S2

1 max.

Obr. 11: Priibéh signalu u procesu upnuti

1
117

1
S2

1 max.

Obr. 12: Pribéh signalu u procesu uvolnéni

1 Signal zapnuty |0 Signal vypnuty

Oba obrazky znazornuji prabéh signalu u obou bezdotykovych
spinacl pfi procesu upnuti a uvolnéni (max. = celkovy zdvih).
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8.5.2

Pneumaticka kontrola polohy

Pneumaticka kontrola polohy se sklada z nerezového télesa s
uzplsobenou signaini objimkou, ktera se pomoci dodaného
Sroubu spoji se spinaci ty€i oto¢né upinky.

d1

d2

— 01
p2

02

Vytvofeni tlaku — signalni | Pist je

objimka je

nahofe (obr. Vytvoreni) vysunuty

dole zasunuty
O UPOZORNENI

Pro vyhodnoceni pneumatického tlaku doporucujeme dife-
rencni tlakovy spina¢ znacky PEL.
Je mozné sériové zapojit az Ctyfi otocné upinky.

© UPOZORNENI

Obr. 13: Komponenty v zavislosti na konstrukéni velikosti

d1 Vystupni vzduch pres
vzduchovy filtr G1/8

d2 Vystupni vzduch pres
vzduchovy filtr G1/8

02 Srouby pro upevnéni na
kryt

p2 Tésnici krouzky pro
pfenos méfeného

ol Spinaci vacka se Srou- vzduchu
bem pro upevnéni
SW<90°
90° 0°
E 1 oseoose s
:
0
G 1
0
] 10 +5° 1 +0,5 mm
W | SPH _

Obr. 14: Funkéni diagram

E Uvolnéno

G Upnuto

0 = Vypnuto (priichod)
1 = Zapnuto (zavieno)

SW Otocny zdvih
SPH Upinaci zdvih

Vyhodnoceni pneumatického tlaku

* Pro vyhodnoceni pneumatického tlaku doporucujeme dife-
rencni tlakovy spinag.

» Je mozné paralelné zapojit az 8 prvkl. Pfi vétSim poctu
jsou k dispozici zvlastni feSeni. Kontaktujte nas.

Vyhodnoceni pneumatického tlaku

» Zavislost mezi délkou vedeni, primér trysek, netésnost, tlak
a objemovy proud uréuji méfitelny rozdil tlaku. PFi pFilis ve-
Ikém objemovém pritoku je rozdil tlaku pfilis maly.

* Pro vyhodnoceni pneumatického tlaku doporucujeme proto
diferenc¢ni tlakovy spinac. Lze tak paralelné zapoijit az Ctyfi
prvky.

Znecisténi tlakového vzduchu

» Znecisténi tlakového vzduchu mize zpusobit poruchy
méfeni.

8.5.2.1  Snimani pneumatickym tlakovym spinaéem
max. 8 2 - 4 bar

\?o

1
A\

&
10 - 20 I/min
3 - 5 bar

Obr. 15: Schematické zobrazeni snimani tlakovym spinacem

Pro vyhodnoceni pneumatického vytvofeni tlaku Ize pouzivat
bézné prodavané pneumatické tlakové spinace. S jednim tla-
kovym spinagem lIze snimat az 8 paralelné zapojenych kontrol
polohy (viz schéma zapojeni).

Je tfeba mit na paméti, Ze pneumatické kontroly polohy funguji
spolehlivé pouze tehdy, kdyz se snizi mnozstvi vzduchu a sys-
témovy tlak. Pozadované hodnoty najdete v technickych
Gdajich.

9 Udrzba
N\ VAROVANI

1. Pripojte pneumatické pfipojky diferen¢niho tlakového

spinace ke kontrole polohy.

2. Poloha pistu je signalizovana vytvofenim tlaku u horni nebo

dolni pneumatické pfipojky:

Popaleni zptisobené horkym povrchem!

Béhem provozu se mohou na vyrobku vyskytnout povrchové

teploty vyssi nez 70 °C.

» VeSkeré prace udrzby a oprav provadéjte pouze po vychla-
dnuti resp. v ochrannych rukavicich.

Nebezpeci poranéni primacknutim!

Kvdli nahromadéné energii maze dojit k neocekavanému ro-

zbéhnuti vyrobku.

» Na vyrobku pracujte pouze ve stavu bez tlaku.

* Ruce a &asti téla udrzujte mimo pracovni oblast!
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N\ VYSTRAHA

O UPOZORNENI

Préace udrzby a oprav
Veskeré prace udrzby a oprav nechte provadét vyhradné ser-
visnimi pracovniky spole¢nosti Romheld.

9.1 ’Ciéténl’
N\ VYSTRAHA

Sady tésnéni

* Nemontujte sady tésnéni, které byly delSi dobu na svétle.
» Dodrzujte podminky skladovani (viz kapitola , Technické

udaje”).

* PouZivejte pouze originalni t&snéni.

10 Odstranovani poruch

Vécné skody, poskozeni pohyblivych konstrukénich dilti

Poskozeni pistnic, plunzra, ¢epu apod., véetné stérace a

tésnéni muze zpuUsobit netésnost a pred¢asny vypadek!

* Nepouzivejte zadné distici prostfedky (ocelovou vinu nebo
podobné), které zplisobuji Skrabance, posSkozeni apod.

Vécné skody, posSkozeni nebo vypadek funkci

Plasobenim agresivnich Eisticich prostfedkt mize dojit k

poskozeni, zvlasté tésnéni.

Vyrobek se nesmi Gistit:

e korozivnimi nebo Ziravymi latkami nebo

« organickymi rozpoustédly nebo aromatickymi uhlovodiky a
ketony (nitro Fedidlo, aceton atd.).

Prvek se musi v pravidelnych intervalech €istit. Pfitom se musi
zvlast Cistit prostor pistu nebo Cepu — plasté od tfisek a
ostatnich kapalin.

V pfipadé silného znecisténi se musi Cisténi provadét v
kratSich intervalech.

@ UPOZORNENI

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat v pfipadé:

» suchého obrabéni,

* miniméalniho mazani a

* malych $pon.

Malé Spony a prach se mohou uchytit na ty¢i/Gepu prvku a pro-
niknout do tésnici mezery kovové stiraci hrany.

Pfitom se muze vytvaret lepiva/pastovita hmota slozena ze
Spon/prachu, ktera béhem klidového stavu ztvrdne.
Nasledek: Vypadek funkci zpusobeny vzpfi¢enim/slepenim a
zvy$ené opotrebeni.

Naprava: Pravidelné cisténi pistnice / opérného €epu v pra-
covnim prostoru stérace.

9.2 Pravidelné kontroly

1. Kontrolujte utésnéni hydraulickych pfipojek (vizualni kon-
trola).

2. Zkontrolujte ob&Znou plochu (pistnici, €ep) na stopy chodu
a poskozeni. Stopy chodu mohou upozorfiovat na
znecistény hydraulicky systém nebo nepfipustné pricné
namahani vyrobku.

3. Kontrola pfipadného uniku na plasti — pistnice, ¢ep nebo

pfiruba.

Kontrola upinaci sily pomoci tlakové kontroly.

5. Kontrola dodrzovani intervalQ udrzby.

E

9.3  Vyména sady tésnéni

Vyména sady tésnéni se provadi v pfipadé vnéjsich netésnosti.

Pfi vysoké dostupnosti by se tésnéni méla vymeénit nejpozdéji
po 500 000 cyklech nebo po 2 letech.

Sada tésnéni je dostupna jako sada nahradnich dild. Navod na
vyménu sady tésnéni je k dispozici na vyzadani.

Porucha Pric¢ina Odstranéni
Pistnice s upinaci | Upinaci tlak neni | Zkontrolujte na
pfilozkou se k dispozici nebo je | generatoru tlaku,
nezasouva: pFilis nizky zda je k dispozici

tlak a je
dostatecné
vysoky (minimalni
tlak: 30 bart)

Uhel otogeni neni
proveden uplné
nebo pfilis daleko
(tolerance kon-
cové polohy +2°):

Prilis velka vile v
otoéné mechanice

A Vystraha!
Nezbytna oprava
spole€nosti
Romheld

PFili$ nizky pro-

Nastavte provozni

inku:

vozni tlak tlak podle tech-
nickych udaja.
Pistnice ma vili: Vedeni nebo Otocnou upinku
oto€na ty€ jsou o- | vyménte, pfip.
potfebované konstrukéni dil
nahradte
Upinaci tlak kles& | Opotfebeni Vyménite tésnéni
pfes oto¢nou up- tésnéni za nova

11 PrisluSenstvi

11.1 Vybeér upinaci prilozky

N\ VYSTRAHA

Vécné skody nebo funkéni porucha
Pouziti nespravné dimenzované upinaci pfilozky mize
zpUsobit poskozeni vyrobku.
¢ Pfi dimenzovani zohlednéte délku, hmotu a z toho
vyplyvajici radiadlni moment a hmotnostni moment
setrvacnosti (viz katalogovy list nebo montazni vykres).

Pfi vybéru upinaciho raménka se nesmi piekrocit provozni
tlaky pfifazené v grafu upinaci sily (viz katalogovy list
ROEMHELD). U delSich upinacich ramének se dale musi snizit
nejen provozni tlak, ale také objemovy pruatok.

11.2 Kontrola pglohy
O UPOZORNENI

» Kontrola polohy

* Viz katalogovy list ROEMHELD.
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12 Technické udaje

Parametry
Maximalni pro- | Max. vyuzitelna up-
vozni tlak inaci sila
Typy (bar) (kN)
(v zavislosti na délce upinacich ramének,
viz diagramy — katalogovy list)
1843 XXX X23D X 5,7
1844 XXX X24D X 8,0
1845 XXX X30D X 350 15,0
1846 XXX X36D X 22,0
1847 XXX X39D X 30,0

Utahovaci moment upeviovaci matice upinaciho raménka

BA_B1853_CZ
Zavit Utahovaci momenty (MA)
[Nm]

8,8 10,9 12,9
M3 1,3 1,8 2,1
M4 2,9 4,1 4,9
M5 6,0 8,5 10
M6 10 15 18
M8 25 36 45
M10 49 72 84
M12 85 125 145
M14 135 200 235
M16 210 310 365
M20 425 610 710
M24 730 1050 1220
M30 1450 2100 2450

Poznamka: Platné pro obrobky a svorniky z oceli s metrickym
zavitem a rozméry opérky hlavy jako DIN 912, 931, 933, 934/
ISO 4762, 4014, 4017, 4032

V tabulkovych hodnotéach pro utahovaci momenty (MA) jsou
zohlednény:

Dimenzovani ocel/ocel, soucinitel tfeni uges = 0,14 — neni ole-
jovano, vyuziti minimalni meze kluzu = 90 %.

13 Skladovani
N\ VYSTRAHA

Typy Velikosti Utahovaci moment
zavita upeviovaci matice
upinaciho raménka
[Nm]
1843 XXX X23D X M14 x 1,5 16
1844 XXX X24D X M18 x 1,5 30
1845 XXX X30D X M20 x 1,5 42
1846 XXX X36D X M28 x 1,5 90
1847 XXX X39D X M35 x 1,5 160
Hmotnosti
Typy Celkovy zdvih Hmotnost
(mm) (kg)
1843 XXX X23D X 23 1,7
1844 XXX X24D X 24 2,3
1845 XXX X30D X 30 3,9
1846 XXX X36D X 36 6,0
1847 XXX X39D X 39 8,9
O UPOZORNENI
Dalsi udaje

« DalSi technické udaje naleznete v katalogovém listu. B1853

Navrh, utahovaci momenty pro Srouby tfidy pevnosti 8.8;
10.9,12.9

O UPOZORNENI

* Uvedené hodnoty je tfeba povazovat za smérné hodnoty a
musi se uzivatelem dimenzovat v zavislosti na pripadu
pouziti!

Viz poznamka!

Poskozeni zplisobené Spatnym skladovanim soucasti

PFi neodborném skladovani muze dojit ke zkfehnuti tésnéni a

zpryskyfi¢néni konzervacniho oleje resp. korozi na/v prvku.

» Skladovani v obalu a v mirnych podminkach prostfedi.

* Vyrobek nesmi byt vystaven pfimému slune¢nimu zareni,
protoze UV svétlo mlize znicit tésnéni.

Vyrobky ROEMHELD jsou standardné testovany mineralnimi
oleji. Zvenku jsou vyrobky oSetfeny antikoroznim prostiedkem.
Olejovy film zbyvajici po testu poskytuje Sest mésicu vnitini
ochrany proti korozi pfi skladovani v suchych a rovnhomérné
temperovanych prostorech.

Pro del8i doby skladovani se musi vyrobek naplnit antikoro-
znim prostfedkem, ktery nepodléhd zpryskyfi¢néni, a vnéjsi
plochy se musi oSetfit.

14 Likvidace

Nebezpecnost pro Zivotni prostredi
Z divodu mozného znecisténi zZivotniho prostiedi
musi jednotlivé komponenty zlikvidovat autori-
zovana odborna firma.
Jednotlivé materidly se musi zlikvidovat v souladu s platnymi
smérnicemi a pfedpisy a také podminkami Zivotniho prostiedi.
Zvlastni pozornost plati pro likvidaci soucasti se zbytky hydrau-
lickych kapalin. Je tfeba dodrzovat pokyny pro likvidaci v be-
zpecnostnim listu.
Pfi likvidaci elektrickych a elektronickych soucasti (napf. sys-

témul pro méfeni drahy, senzoru atd.) se musi dodrzovat
mistné specificka zakonna pravidla a pfedpisy dané zemé.
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15 Prohlaseni o shodé
Vyrobce

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Némecko
Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
e-mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Povérena osoba pro technickou dokumentaci:
Dipl.-Ing. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Prohlaseni k vyrobé vyrobku

Vyrobky jsou zkonstruovany a vyrobeny v souladu se smérnici
o strojnich zafizenich 2006/42/ES (ES-MSRL) v aktualné
platném znéni a souvisejicimi technickymi soubory pravidel.
Podle smérnice ES-MSRL jsou tyto vyrobky komponentami,
které nejsou pfipraveny k pouziti a jsou vyhradné uréeny k
vestavbé do stroje, pfipravku nebo zafizeni.

Podle smérnice o tlakovych zafizenich nemaiji byt vyrobky
klasifikovany jako tlakové nadoby, ale jako hydraulicka ovladaci
zafizeni, protoze tlak neni podstatnym faktorem pro konstrukci,
ale spiSe pevnost, tvarova tuhost a stabilita ve vztahu ke sta-
tickym a dynamickym provoznim namahanim.

Vyrobky smi byt uvedeny do provozu teprve tehdy, pokud bylo
Zjisténo, ze neulplny stroj/stroj, do kterého se ma vyrobek zabu-
dovat, je v souladu s ustanovenimi smérnice o strojnich
zafizenich (2006/42/ES).

Vyrobce se zavazuje, ze na vyzadani pfeda specialni podklady
vyrobkd vnitrostatnim organdm.

K vyrobkdm byly vypracovany technické podklady podle pfilohy
VIl ¢ast B.

Laubach, 28.05.2024
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