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Elektricky upina€ — provedeni oto¢ny upinac
Priruba nahore, s kontrolou polohy a upinaci sily, stejnosmérné napéti 24 VV, mi-
nimalni energeticka spotieba

1 Popis vyrobku

Tento elektricky upinaci prvek je tazny vélec, u néhoz se urcita
¢ast celkového zdvihu pouziva jako otoény zdvih k otaceni
pistu.

Diky tomu se uvolni upinaci body pro nakladani a vykladani
pFipravku. Elektricky upina¢ je pohanén bezkartaCovym mo-
torem na stejnosmérny proud.

Otacky motoru jsou prostfednictvim pfevodovky a zavitového
vietene pfeménovany na oto¢ny a zdvihovy pohyb pistnice.
PFitom je k otoCeni upinky o 180° zapotfebi axialni zdvih pouhé
3 mm.

Napajeci napéti pro motor a Fidici jednotku jsou na desku
plo$nych spojl pfivadéna oddélené.

Pro zachovani funkce musi byt obé hmoty na strané napajecich
zdroju vzajemné propojeny.

Pokud jsou vSechny poély napajeciho napéti motoru odpojeny,
nem0zZe se z napajeciho napéti Fidici jednotky pfes spojeni
mezi zatézi a logikou pfenaset zadny nebezpecny pohyb.
Soucastky, kterymi protéka proud pro napajeni fidici jednotky,
rovnéz neumoznuji pfenos nebezpecného pohybu.

V tomto pfipadé jsou tedy neoCekavané pohyby vylouceny.
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Tento dokument plati pro vyrobky:

Popis vyrobku 1 Toto jsou typova, resp. objednaci Cisla:
Platnost dokumentace 1 * 1833 A090 R19XX
. , . e 1833 A090 L19XX
Cilova skupina tohoto dokumentu 1 . 1833 A180 R19XX
Symboly a signélni slova 2 + 1833 A180 L19XX
.. s ¢ 1833 A000 019XX
Bezpecné pouziti 2 . 1835 C090 R26XX
Pousziti 2 + 1835 C090 L26XX
¢ 1835 C180 R26XX
Montaz 3 . 1835 C180 L26XX

7

Uvedeni do provozu * 1835 C000 026XX

Udrzba 11 XX= volitelné moznosti
L, 0l=10 link

Odstrafovani poruch 1 M= kovova stiraci lista
Prislusenstvi 13 MI= kovova stiraci lista + 10 link
Technické udaje 13
Skladovani 14 3 Cilova skupinatohoto dokumentu

o * Odbornici na montaz a udrzbu s odbornymi znalostmi v ob-
Likvidace 14 lasti elektromechanickych zafizeni.
Prohlaseni o vestavbé 15

Kvalifikace pracovnika

Odborné znalosti znamenaji, Ze pracovnik musi:

* byt schopen Cist technické specifikace, jako schémata
zapojeni a produktové specifické vykresové podklady a
zcela jim porozumét,

* mit odborné znalosti (v oblasti elektro, hydrauliky a pneu-
matiky atd.) o funkci a konstrukci pfisluSsnych komponent.

Romheld GmbH « Postfach 1253 « 35317 Laubach *« Germany ¢ Tel.: +49 (0)6405 / 89-0 « Fax: +49 (0)6405 / 89-211
www.roemheld.de

Zmény vyhrazeny! Preklad originalniho dokumentu 1/15


http://www.roemheld.de/

22, ROEMHELD
1

Navod k obsluze
BA_B18310_CZ

Za kvalifikovaného pracovnika se povaZuje osoba, kterda ma

na zakladé svého odborného vzdélani a zkusenosti dostatecné

znalosti, a rovnéz je seznamena s pfislusnymi ustanovenimi

natolik, ze:

+ dokaze posoudit jemu svéfené prace,

* rozpoznat mozna nebezpedi,

« doké&ze pfijmout nezbytna opatieni pro odstranéni nebe-
zpeci,

* znauznavané normy, pravidla a technické smérnice,

* ma potfebné znalosti pro opravy a montaz.

4  Symboly a signélni slova
/N VAROVANI

Skody na zdravi

Oznacduje potencialné nebezpecnou situaci.

Pokud takové situaci nebude zamezeno, mize dojit k amrti
nebo vaznym zranénim.

N\ POZOR

Lehké zranéni / vécné Skody

Oznacuje potencialné nebezpeénou situaci.
Pokud takové situaci nebude zamezeno, muze dojit k lehkym
zranénim nebo vécnym Skodam.

Nebezpecny pro zivotni prostredi

Tento symbol oznacuje dilezité informace pro
spravné zachazeni s latkami nebezpeénymi pro
Zivotni prostredi.

Nedodrzeni téchto pokynd mize mit za nasledek
vazné Skody na Zivotnim prostiedi.

S

W

O UPOZORNENI

Ptikazova znacka!

Tento symbol oznacuje dllezité informace
0 nezbytnych ochrannych prostredcich atd.

» Elektricky upina€ je schopny vyvinout velké sily. Pouziti
probiha v souladu s vypracovanym bezpeénostnim koncep-
tem, obecnymi smérnicemi a normami. V pfipadé potfeby je
tfeba zajistit ochranné zafizeni.

» P¥i zjisténi chyb b&hem provozu se pohon automaticky
vypne. Po odstranéni pfi€iny chyby a resetovani chybového
hlaseni Ize v provozu pokracovat.

» PrekroCeni maximalni doby zapnuti mize vést k poSkozeni
elektromotoru nebo elektroniky. Dodrzujte technické udaje.

* Poskozené nebo nefunkéni komponenty musi byt okamzité
vyfazeny z provozu!

* Vyrobek byl vyvinut, testovan a vyroben v souladu
s platnymi normami EMC.

Na zacatku uvedeni do provozu je nutné zkontrolovat, zda
nedochazi k porucham nebo vzajemnému ovliviiovani mezi
nainstalovanymi komponenty.

» Pokud je kryt motoru otevieny, tedy v pfipadég, zZe je pfistupna
vnitfni deska plo$nych spoju Fidici jednotky, je nutné pfij-
mout opatfeni na ochranu elektronickych sougastek pred el-
ektrostatickymi vyboji.

» Pripojovani vodi¢l je povoleno pouze ve stavu bez napéti.

@ UPOZORNENI

« Tento symbol oznaduje tipy pro uZivatele nebo obzvlasté
uziteéné informace. Nejedna se o signalni slovo pro nebe-
zpecné situace nebo situace, které by mohly mit za nasle-
dek vznik Skod.

5 Bezpecné pouziti

5.1 Zé&kladni informace

Navod k provozu slouzi pro informaci a zabranéni nebezpeci
pfi vestavbé vyrobkl do stroje, a také k informacim a pokyntim
pro pfepravu, skladovani a technickou udrzbu.

Pouze striktni dodrzovani tohoto navodu k provozu mze
zabranit nehodam a vécnym Skodam a také zarugit bezporuch-
ovy provoz vyrobkda.

Dodrzovani navodu k provozu déle zajistuje:

¢ zabranéni zranénim,

* snizeni ¢asl vypadkl a nakladli na opravy,

» zvySenou Zivotnost vyrobkd.

5.2  Bezpecnostni pokyny

» Zabrarite kolizim a zablokovani upinky, jakoZ i narazovému
a razovému zatizeni vSech soucasti.
Ty mohou vést k poskozeni vnitfrniho mechanismu. Prostor
pro elektroniku ve spodni ¢asti elektrického upinace musi
byt obzvlasté chranén pred narazy, protoze se zde
nachazeji citlivé soucasti.

Kvalifikace personalu

VSechny prace smi provadét pouze odborny personal, ktery je
obeznamen s manipulaci s elektrickymi sou¢astmi.

5.3“"“ Osobni ochranné prostredky
M7 Pii praci na vyrobku a s vyrobkem pouzivejte
.\ / ochranné rukavice!

6 Pouziti

6.1  Pouziti v souladu s uréenim

Tyto vyrobky jsou uréeny vyhradné pro upinani obrobk

v primyslovém pouZiti.

Pouziti ke stanovenému ucelu zahrnuje:

» Pouziti v rozsahu mezi vykonu stanovenych v technickych
Udajich (viz katalogovy list).

* Pouzivani zplisobem popsanym v provoznim navodu.

» Dodrzovani intervall udrzby.

» Personal kvalifikovany nebo pouéeny podle pfislusnych &in-
nosti.

* Montaz nahradnich dild pouze se stejnymi specifikacemi
jako puvodni dil.

» Pohybovat se smi pouze upinkami.

6.2 Pouziti v rozporu s uréenim

/N VAROVANI

Zranéni, vécné Skody nebo funkéni poruchy!
Modifikace mohou zpusobit zeslabeni soucasti, snizeni pe-
vnosti nebo funkéni poruchy.

* Neprovadéjte Zzadné modifikace na vyrobku!

Pouziti vyrobku je nepfipustné:
* Pro domaci pouziti.
* Pro pouziti na trzich a v zabavnich parcich.
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» P¥i zpracovani potravin nebo v oblastech se specialnimi hy-
gienickymi pfedpisy.

* Vdolech.

* V ATEX oblastech (v explozivnim a agresivnim prostiedi,
napf. vybusné plyny a prach).

» Kdyz fyzikalni vlivy (svafovaci proudy, vibrace apod.) nebo
chemicky pusobici média poskodi tésnéni (odolnost
tésniciho materialu) nebo soucasti a to mize vést k
funkénimu selhani nebo pfed¢asnému vypadku.

Na vyzadani jsou mozna specialni feseni!

7 Montaz
/N VAROVANI

a upinka (pfisluSenstvi) | konektor pro pfenos

b pfitlacny Sroub fidicich signall
(pfisluSenstvi) t pfipojka odvzdusnéni /

¢ kryt motoru zaveérny vzduch (zde je

d skfin zakreslena s hadicf)

e upeviiovaci otvory u  konektor pro pfenos

f pists integrovanym vykonu

P1 oto¢ny zdvih
P2 upinaci zdvih

natd€ecim mechanismem
g fixacni matice (soucast
dodavky)
h kovova stiraci liSta (vo-

litelnd)

Zranéni zpusobené padajicimi dily!

Nékteré vyrobky maji vysokou hmotnost a pfi padu mohou
zpusobit zranéni.

* Vyrobky pfepravujte odborné.

» Pouzivejte osobni ochranné prostredky.

Hmotnostni udaje jsou uvedeny v kapitole ,, Technické udaje”.

N\ VYSTRAHA

Velka hmotnost mulize zplsobit pad

» Nékteré typy vyrobkd maji znaénou hmotnost. Ty musi byt
bé&hem prepravy zajistény proti padu.

* Hmotnostni udaje jsou uvedeny v kapitole , Technické
udaje“.

O UPOZORNENI

Pripojeni vétrani

* Musi byt pfipojena ventilani hadice, pokud existuje
moznost, ze by se dovniti prvku mohla pfes pfipojeni ven-
tilace dostat agresivni fezna a chladici kapalina. K tomu je
nutno odstranit uzaviraci Sroub se vzduchovym filtrem. PFi-
pojena ventilaéni hadice musi byt poloZzena na chranéném
misté. V pfipadé obzvlasté naro€nych okolnich podminek
se doporucuje pfipojeni uzaviraciho vzduchu.

* Postupujte podle pokynu na listu G0110.

7.1 Konstrukce

Obr. 1: Komponenty

7.2 Smér otaceni

Otoc¢né upinace jsou k dispozici s oto€nymi uhelniky podle in-
formaci v katalogovém listu. ,Smér otaceni vpravo® znamena
smér otaceni ve sméru hodinovych rucicek pfi pohledu na pist
shora — z uvolnéné do upnuté polohy.

Obr. 2: Smér otaceni (L = vlevo, R = vpravo)

7.2.1  Kritické sméry otaceni

Obr. 3: Kritické sméry otaceni

M1 moment 1 fadu kolem
osy pistu
KS kritické oto€né pohyby

li  smér otaceni vlevo
re smér otaceni vpravo
m2 hmotnost protizavazi

12 vzdalenost tézisté hmoty
m2

Elektricky upinac Ize s upinkou v ramci pfislusenstvi
provozovat s pfitlaénym Sroubem v jakékoliv montazni poloze.
V pfipadé delSich a tézSich specidlnich upinek dochazi

k prekroceni pfipustného radialniho momentu M1 *

coz mlize zpUsobit funkéni poruchy a zvySené opotrebeni.
Reseni:

Upinky opatfete kompenzaci hmotnosti.
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O UPOZORNENI

Dalsi informace
DalSi informace tykajici se pouziti specialnich upinek najdete
v katalogovém listu.

7.3 Druhy montaze
© UPOZORNENI
Pristupnost v pripadé poruch

Pro pfipad poruch by mél byt vyrobek pfistupny tak, aby bylo
mozné v pfipadé potfeby vyrobek nebo upinku uvolnit.

Obr. 6: Poloha ,uvolnéno*

PFi montazi elektrického upinace v horizontalni ose pistu a v si-
tuaci, kdy je upinka v poloze ,uvolnéno® v horizontalni poloze,
je tfeba brat v ivahu to€ivy moment generovany upinkou.
Tento to€ivy moment mize zpusobit otaceni upinky z polohy
»=uvolnéno®. Proto je maximalni pfipustna hodnota v tomto
pfipadé 0,4 Nm. Ta odpovida hodnoté upinky 0354 003 se
Sroubem. V pfipadé potfeby Ize situaci vyfeSit vyvrtanim od-
leh&ovacich otvort do specialni upinky nebo pouzitim pro-
tizavazi.

Obr. 4: ZpUsoby montaze

a téleso pfipravku (dodava | b upinaci prvek

zakaznik) s montazni ge- | S upinka M radialni moment

ometrii

7.3.1 Montaz/demontaz upinaciho raménka

/N VAROVANI

Nebezpeci poranéni primacknutim!

Soucasti vyrobku provadéji béhem provozu pohyb, to mize
zpusobit zranéni.

« Casti téla a predméty udrzujte mimo pracovni oblast!

N\ VYSTRAHA

Poskozeni nebo vypadek funkci

Pfi utahovani nebo uvolfiovani upevnovaci matice se mohou

poskodit vnitfni konstrukéni dily.

* Bezpodminecéné pfidrzujte pist.

* Na pist se nesmi vyvijet zadné utahovaci momenty.

* Kuzelové plochy pistu a upinaci pfilozky musi byt Cisté a
zbavené tuku.

Pfi upeviiovani upinky nesmi byt do vnitfini mechaniky
zavadény zadné to€ivé momenty. Utahovani a povolovani upe-
Obr. 5: Upinaci poloha viiovaci matice se proto musi provadét v rozsahu otaceni, pro-
toze v tomto rozsahu jsou potfebné stupné volnosti. Je nutné
kontrovat upinku. V praxi se osvédcil nasledujici postup:

Pfi montazi elektrického upinace v horizontalni ose pistu a pfi
otaceni zezdola nahoru do upinaci polohy je tfeba brat v ivahu —
togivy moment generovany upinkou. S ohledem na vnitini spo- @ UPOZORNENI

jovaci mechanismus je maximalni pfipustna hodnota v tomto
pfipadé 0,4 Nm. Ta odpovida hodnoté upinky 0354 003 se
Sroubem. V pfipadé potfeby Ize situaci vyfesit vyvrtanim od-
leh&ovacich otvort do specialni upinky nebo pouZitim pro-
tizavazi.

Utahovaci moment upeviovaci matice

» Utahovaci moment upevriovaci matice upinky, viz kapitola
»1echnické udaje“.
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7.3.2 Monté,i )
/N VAROVANI

7.4 Nastaveni pfitlacného Sroubu

Muze byt poSkozena vnitini mechanika

Nespravné upevnéni upinky mize mit za nasledek poskozeni

vnitini mechaniky.

» Pfi upevnovani upinky je nezbytné kontrovat klicem na
Srouby s vnitfnim Sestihranem (pol. 3).

1. Upinku volné nasadte na pist a oboji pomalu otacejte do
upinaci polohy az na doraz.

2. Upinku v této poloze pistu vyrovnejte na poZadovany up-
inaci bod (pol. 1).

3. Upinku Ize v této poloze lehce zatlouct kladivem.

4. Otocte pist s upinkou do néjaké polohy mezi obéma
zardzkami v rozsahu otaceni (pol. 2). V této poloze nehrozi
riziko pfenosu sily do mechaniky pfi utahovani upeviiovaci
matice.

5. Utahnéte upevnovaci matici na pfedepsany moment (viz
kapitola ,Technické udaje*). Pfitom je nezbytné kontrovat
klicem na Srouby s vnitfnim Sestihranem (pol. 3).

7.3.3 Demontaz

N\ VAROVANI

Muze byt poskozena vnitfni mechanika

Pokud budete uvolfovat upinku pomoci kladiva, maze dojit k

posSkozeni vnitfini mechaniky.

* Demontaz upinky by se méla provadét vzdy pomoci
stahovéaku (pol. 4).

1. Otocte pist s upinkou do néjaké polohy mezi obéma
zarazkami v rozsahu otaceni (pol. 2). V této poloze nehrozi
riziko pfenosu sily do mechaniky pfi uvolfiovani upevnovaci
matice.

2. Povolte upeviiovaci matici. Pfitom je nezbytné kontrovat na
upince kli¢em na Srouby s vnitfnim Sestihranem (pol. 3).

3. Demontaz upinky by se méla provadét pomoci stahovaku
(pol. 4).

Obr. 8: Nastaveni upinky na pfikladu

1. Povolte pojistnou matici pritlacného Sroubu a otocte pfit-
la€nym Sroubem UpIné dozadu. (Obr. Povoleni pfitlacného
Sroubu, pol. 1)

2. Posunte nebo otoéte upinku v upinaci poloze nad ob-
robkem. (Méjte na paméti toleranci uhlu otoceni, viz po-
drobnosti v katalogovém listu).

3. OdSsroubujte upinaci Sroub, dokud se nedotkne obrobku.
(Obr. Nastaveni upinaciho Sroubu, pol. 2)

4. Otocte pfitlacny Sroub o polovinu upinaciho zdvihu (viz po-
drobnosti v katalogovém listu) (obr. Nastaveni pfitlacného
Sroubu, pol. 3).

5. Pomoci upinky otocte pist do polohy mezi dvéma
zarazkami v oblasti otaceni. V této poloze nehrozi, ze by se
pfi utahovani pojistné matice pfenesly sily na mechanis-
mus.

6. Utahnéte pojistnou matici pfitlacného Sroubu. K upevnéni
upinky pouzijte Sestihranny kli¢. (Obr. Upevnéni pritlacného
Sroubu, pol. 4)

7.5 Montaz kovového stérace

Obr. 9: Kovovy stéra¢

Obr. 7: Montaz a demontaz upinky

f Pistsintegrovanou i
oto¢nou mechanikou

h Kovovy stérag, pfidrzny

Kovovy stéra¢, stiraci
krouzek (pfisluSenstvi)

krouzek (pfislusenstvi)
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Otocna upinka se volitelné dodava s namontovanym kovovym

stéracem.

Kovovy stéra¢ Ize namontovat dodate¢né také jako

pFisludenstvi:

1. Stiraci krouzek pfesunte pfes pistnici, az se dotkne plasté.
Dbejte pfitom na lehky chod.

2. Pokud ma stiraci krouzek t&Zky chod, musi se tvrda tésnici
hrana osmirkovat. V opa¢ném pfipadé dojde k trvalému
poskozeni pistnice.

3. Pfitlany krouzek natlacte rovhomérné, bez zkfizeni na
nakruzek plaste.

7.6  Zdroj napéti / napajeni proudem

7.6.1 Rozhrani

K pfipojeni elektrického upinace k nadfazené fidici jednotce se
pouzivaji dva kratké vodice s kulatymi konektory. Prvni vodic
vede napéjeci napéti pohonu. Vzhledem k tomu, Ze pfi upinani
a zrychlovani kratkodobé protékaji vysoké proudy, musi byt od-
povidajicim zptusobem dimenzovan prifez vodi¢e a proudova
zatizitelnost zasuvnych kontaktu.

Druhy vodi¢ obsahuje vSechny signaly rozhrani (10 link nebo
diskrétni signalni vodice), které jsou nutné pro fizeni
elektrického upinace. Timto vodi¢em se pfenasi pouze malé
vykony, takze jeho prdfez maze byt maly. Pfipojeni prostred-
nictvim konektord zaru€uje rychlou vyménu elektrického up-
inace v pfipadé poruchy. Zakaznik mize pfipojeni k nadfazené
fidici jednotce provést podle svych pozadavku (délka a prafez
vodi¢e, odolnost vidi vlivim prostfedi, mechanicka odolnost,
elektromagnetické ruseni atd.).

O UPOZORNENI

Stinéné kabely
Pouzivejte stinéné kabely.

Dostupné Fidici signaly jsou uvedeny v nasledujicich tabulkach:

Kabelovy konektor — Fidici Prifez zily
jednotka min. 0,25 mm?
Pin Pin
A pfikaz ,Upnout® G GND (fidici jednotka)
B pfikaz ,Uvolnit" H +24 VDC (fidici jednotka)
C hlaseni ,Upnuto® J
D hlaseni ,Uvolnéno® K pfikaz ,Reset chyby*
E hlaseni ,Pocitadlo L analogovy vstup (0-10V) —
cykld* upinaci sila
F hlaseni ,Chybovy kod* M analogovy vystup (0—-10V)
— upinaci draha
10 link
Kabelovy konektor
Ridici jednotka
Prafez zily
min. 0,34 mm?2
2]
‘ J
Pin
1 (hnéda) +24 VDC (fidici jednotka)
3  (modra) GND (Fidici jednotka)
4 (Cernd) C/Q 10 link — datovy vodi¢

Stinéni musi byt na strané napajeciho zdroje spojeno se zemi.
Vodi¢e o délkach pfesahujicich 30 m nejsou povoleny. VloZzené
spojovaci prvky jako napfiklad konektory a kluzné kontakty
musi byt konstruovany pro spravnou proudovou zatizitelnost
(viz kapitola Technické tdaje).

Pokud chcete jednim vodi¢em napajet nékolik elektrickych up-
inacl, musite adekvatné zvétsit prarezy vodi¢e. Vyména
signall probiha prostfednictvim standardizovanych signald,
které se bézné pouzivaji v PLC fidicich jednotkach (24 VDC,
PNP ¢&i 0-10 V analogové).

Kompatibilni konektory se zditkami pro pfipojeni provadéné
zakaznikem dodava spole¢nost Rdmheld jako pfisludenstvi.

O UPOZORNENI

Kabelovy konektor — vykon Pin

Prafez zily 1 +UB (24 VDC)
<12 m: 1,5 mm? 2 GND (vykon)
<20 m: 2,5 mm?
<30 m: 4 mm?

Naro¢né podminky prostredi
Pro pouziti v naro¢nych podminkéach je k dispozici pneumaticka
pFipojka pro pfipojeni zavzdusiiovani nebo zavérného vzduchu.

N\ POZOR

Diskrétni signalni vodice

Elektrostaticky vyboj

Pokud je kryt motoru otevieny, tedy v pfipadé, Ze je pfistupna
vnitfni deska plosnych spoji Fidici jednotky, je nutné pfijmout
opatfeni na ochranu elektrickych soucastek pred
elektrostatickymi vyboiji.

Pripojovani vodic¢u

Pfipojovani a odpojovani vodicl prostrednictvim konektort je
povoleno pouze ve stavu bez napéti.

7.6.2  Napéajeni

K elektrickému napajeni se pouziva nizké napéti (24 VDC).
Toto napéti je vyhodné z hlediska elektrické bezpecnosti a um-
ozruje pouziti velmi kompaktnich pohont. Napajeni zajistuje
zakaznik.

Maximalni provozni proud uvedeny v technickych Gdajich je
zapotrebi pouze kratkodobé pfi generovani upinaci sily a pfi
zrychlovani na vysoké rychlostni stupné. Vyhodny je proto
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spinaci napéjeci zdroj, ktery umozriuje na kratkou dobu (2 s)
dosahnout vysokého pretizeni. MGzZe byt dimenzovan na odol-
nost vaéi proudovym Spickam.

Pokud je napajeno nékolik elektrickych upinacl soucasné,
musi byt napajeni dimenzovano podle sou¢tu maximalnich pro-
voznich proudt vSech elektrickych upinact. Pokud jsou up-
inace upinany postupné nebo souhrnné ve skupinach, Ize
napajeni adekvatné snizit. Napajeni musi byt realizovano v pro-
vedeni chranéném pied zkratem.

» Bezpecnostni odpojovani vodi¢t obecné pouze na 1 polu
+)

» Bezpecnostni odpojovani pouze prostfednictvim kabelo-
vého konektoru pro vykon. Pfipojka +24 VDC na kabelovém
konektoru Fidici jednotky by méla byt vzdy pfipojena.

© UPOZORNENI

Napajeni

Napajeni integrované fidici desky plosSnych spoju musi byt
oddélené od napajeni elektromotoru. Cilem je zabranit
ovlivnéni v disledku poklesu napéti zptisobeného proudem
motoru a pasobenim elektromagnetického ruseni. Integrovana
fidici deska plosnych spoju muze byt napajena i stavajicim
napajenim Fidici jednotky zakaznika. Elektromotor, ktery ma
vySSi odbér proudu, by mél byt napajen ze samostatného
napajeciho zdroje. Kostry obou napajeni musi byt na strané
fidici jednotky zakaznika navzajem spojeny co mozna
nejkratSim vodicem.

8 Uvedeni do provozu
© UPOZORNENI

Upevnéni kabell

Uzivatel musi kabely upevnit tak, aby nebyly namahéany
ohybem ani tahem a aby nemohlo dojit k jejich poSkozeni
z jinych pricin.

8.1  Popis signalll

Pfikaz ,,Upnout*

Pfikaz stroje pro elektricky upina¢ k upnuti obrobku. Pokud je
tento vodic¢ pfilozen na signal 1 (24 V), spusti se proces up-
inani. Pokud je signal béhem upinani pfilozen na signal 0, pro-
ces upinani se prerusi. Proces upinani pak z divodu provozni
bezpecnosti nemuize pokracovat. V takovém pfipadé je nutné
nejdfive upinac zcela uvolnit. Az poté Ize spustit novy proces
upinani. Pfikaz ,Upnout® musi byt vzdy aktivni minimalné do
okamziku, kdy se objevi hlaseni ,Upnuto®.

Prikaz ,,Uvolnit“

PtFikaz stroje pro elektricky upina€ k uvolnéni obrobku. Pokud je
tento vodi¢ pfilozen na signal 1 (24 V), spusti se proces
uvolfiovani. Pokud je signal béhem uvolfiovani pfilozen na
signal 0, proces uvolfovani se pferusi. Proces uvolfiovani Ize
zahdjit z jakékoliv polohy. Uvolnéni musi byt vzdy GpIné, pro-
toze poloha ,Uvolnéno* je zaroveri referenéni polohou.

Az poté Ize spustit novy proces upinani. Pfikaz ,Uvolnit‘ musi
byt vzdy aktivni minimalné do okamziku, kdy se objevi hlaSeni
L,Uvolnéno*.

Prikaz ,,Reset“

Aktivni chybova hlaseni se vyresetuji. Elektricky upinac je opét
funkéni, pokud se nevyskytnou jiné chybové stavy. Signal je
vyhodnocen jako kladna hrana a ma odskok cca 200 ms.
Signal musi zlstat aktivni minimalné po tuto dobu.

Hlaseni ,,Upnuto“

Pokud jsou spInény vSechny podminky, na jejichZ zakladé in-
tegrovana fidici jednotka poznd, Ze proces upinani byl spravné
dokoncen, je do stroje vyslano hlaseni ,Upnuto®. Vodi¢ je za
timto ucelem pfilozen na napéti +24 V. Stroj pak mize ak-
tivovat nasledujici funkci. Hlaseni ,Upnuto® zastava aktivni i po
zruSeni pfikazu ,Upnout®.

Pokud neni vlozeny zadny obrobek a pokud tedy dojde k pok-
lesu pod definovany upinaci rozsah (viz kapitola ,Pracovni ob-
lasti“), neni vygenerovano Zadné hlaseni ,Upnuto” (0 V). Tento
stav neni definovan jako chyba, proto se v tomto pfipadé
negeneruje zadné chybové hlaseni.

Hlaseni ,,Uvolnéno“

Pokud jsou spInény vSechny podminky, na jejichZ zakladé in-
tegrovana fidici jednotka poznd, Ze proces uvolfiovani byl
spravné dokoncen, je do stroje vyslano hlaseni ,Uvolnéno®.
Vodic€ je za timto uCelem pfilozen na napéti +24 V. Stroj pak
mUze aktivovat nasledujici funkci. HIaSeni ,Uvolnéno® zlistava
aktivni i po zruseni pfikazu ,Uvolnit".

Hlaseni ,,Chybovy kéd“
Pokud dojde k detekci poruchy elektrického upinace, pak je
prostfednictvim tohoto signalu rozhrani vygenerovan blikajici

.Detekce chyb®.

Hlaseni ,,Pocet cyklu“
Hlaseni ,Pocet cykld“ informuje o poctu realizovanych up-

,Udrzba*.

Analogovy vstup ,,Upinaci sila“

Tento signal rozhrani Ize spojit s analogovym vystupem Fidici
jednotky PLC. PfiloZenim stejnosmérného napéti v rozsahu
Uan = 0-10 V Ize ménit upinaci silu (F) elektrického upinace
mezi minimalni hodnotou a maximalni upinaci silou. Vztah mezi
pfilozenym stejnosmérnym napétim a upinaci silou je
znézornén v grafu.

E

max.

I:min.

oV Usx 10v

Obr. 10: Vztah stejnosmérného napéti a upinaci sily

Pro zménu upinaci sily prostfednictvim analogového vstupu
nebo rozhrani 10 link je nutné nastavit trimr F na fidici desce
plosdnych spojl na 0. Jinak upinaci silu uréuje poloha trimru F.
Aby bylo mozné vyuzit zménu upinaci sily v upnutém stavu,
musi byt aktivni pfikaz ,Upnout®.
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Analogovy vystup ,,Upinaci draha*“

Tento signal rozhrani Ize spojit s analogovym vstupem fidici
jednotky PLC. Elektricky upina¢ generuje stejnosmérné napéti
v rozsahu 0-10 V, jehoz hodnota je pfimo umérna prekonané
draze pistu v rozsahu 0-100 mm. V poloze ,Uvolnéno* je ho-
dnota stejnosmérného napéti 0 V. Hodnota, ktera je vygenero-
vana v upnutém stavu obrobku, mize byt pouzita k ,nauceni”
polohy obrobku. Porovnanim analogového signalu s defino-
vanymi limity Ize urcit spradvnou polohu obrobku v pfipravku.

8.2 Pracovni oblasti

Po oto€eni do polohy ,Upnuto® je nutné nejdfive zrychlit motor.
V této oblasti nelze obrobky detekovat, a proto je tfeba se ji
vyhnout. Upinani v této oblasti je identifikovano a ohlaSeno
jako chyba. Po vyuzitelném upinacim zdvihu nasleduje draha
dobéhu nastroje, kdy dochazi k brzdéni motoru. Zde je de-
tekovan stav ,Bez obrobku®. V této oblasti neni mozné spravné
upnuti obrobkd. Hlaseni ,Upnuto® neni generovano, neni v§ak
generovano ani chybové hlaseni.

: {
<+
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= >
fy
]
a b
Y4
g d
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Obr. 11: Pracovni oblast
a upinani f draha pro zrychleni mo-
b uvolfovani toru (cca 3 mm)
c otaceni g vyuzitelny upinaci zdvih
d mechanicky rozsah h draha dob&hu néastroje
zdvihu (cca 3 mm)
e draha pruziny

Upinaci sila se nastavuje na fidici desce ploSnych spojd nebo
externé prostfednictvim analogového vstupu L. Nastaveni

z vyroby je vhodné pro pfisludnou upinku v rdmci pfisluSenstvi
s pfitlaénym Sroubem.

Velikost 1833
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Obr. 12: Graf upinaci sily

Velikost 1835
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Obr. 13: Graf upinaci sily

Fsp efektivni upinaci sila a rozsah nastaveni

L délka upinky

© UPOZORNENI

O UPOZORNENI

Vyuzitelna oblast

Obrobek musi byt umistén tak, aby byla zachovana dostate¢na
vzdalenost od nevyuzitelnych oblasti.

V oblasti otaceni se nesmi nachazet zadné prekazky.

8.3 Efektivni upinaci sila Fsp v zavislosti na délce
upinky L

Efektivni upinaci sila se zmensuje se zvétsujici se délkou

upinky. Kromé toho je u delSich upinek nutné snizit upinaci

silu, aby nedoslo k pfekroceni pfipustného ohybového

momentu.

Dalsi udaje
» Dalsi technické udaje jsou k dispozici v katalogovém listu.

8.4 Pfipustna sila posuvu Fv pro horizontalni po-
lohovani obrobku

Elektricky upina¢ dokaze posunovat obrobek proti pevnym

bodum jesté pred vyvinutim pIné upinaci sily, a tim jej i po-

lohovat. Pfipustna sila posuvu zavisi na nastavené upinaci sile

a na délce upinky. Tato sila dosahuje 15 % nastavené upinaci

sily.

Zde je pfiklad pro velikost 1835:

Je pouzita upinka s osovou vzdalenosti 75 mm od upinaciho
bodu. Trimr F je nastaven na 9. Nastaveni trimru E neni pro
vypocet sily posuvu relevantni. Podle schématu upinacich sil
(viz nize) se nastavi upinaci sila FSP cca 6,5 N. Pfipustnd sila
posuvu FV pak tedy &ini
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FV = FSP * 15% = 6,5 kN x* 0,15 = 0, 98 kN

S < Sph

Obr. 14: Pfipustna sila posuvu

Sph upinaci zdvih L délka upinky
Fv pFipustna sila posuvu m  Hmotnost
O UPOZORNENI
Dalsi udaje

» Dalsi technické udaje jsou k dispozici v katalogovém listu.

8.5 Realizace nastaveni

Upinaci sila plsobici v upinacim bodé zavisi na nastaveni
trimr( na Fidici desce ploSnych spoju a na pouzité upince.
Trimry se nastavuji na fidici desce ploSnych spoju, ktera se
nachazi pod krytem motoru. Abyste se k desce ploSnych spoju
dostali, musite opatrné odSroubovat kryt motoru. Nastaveni je
v8ak mozné proveést i prostfednictvim volitelného rozhrani IO
link. Za timto uCelem je tfeba odpovidajici trimr nastavit na nulu
(tovarni nastaveni u varianty s 10 link).

Obr. 15: Graf upinaci sily

F  trimr pro upinaci silu E
v trimr pro rychlost otaceni

trimr pro kompenzaci

Trimr F nastavuje upinaci silu. Alternativné Ize upinaci silu
nastavit také prostfednictvim analogového vstupu nebo ro-
zhrani 10 link (viz kapitola ,Rozhrani“ a popis rozhrani 10 link).
Trimr V nastavuje rychlost otageni elektrického upinage. Cim
vyS$Si je moment setrvacnosti upinky, na tim mensi hodnotu
musi byt nastaven trimr nebo tim niz8i hodnota musi byt nasta-
vena v rozhrani 10 link.

Trimr E slouzi ke kompenzaci roztaznosti v systému, zejména
upinky. Cim del$i je upinka, na tim vy3$i hodnotu musi byt
nastaven trimr nebo tim vy$Si hodnota musi byt nastavena v ro-
zhrani 10 link.

Nastaveni Ize provést podle nasledujici tabulky. Tabulka
vychazi z praktickych pokusl s béZnou konstrukci upinek, ktera

se smérem k upinacimu bodu zuzuje. V pfipadé odliSnych kon-
strukci nebo material( (napf. hlinik) je nutné provést odhad
nastavenim trimru E nebo hodnoty v rozhrani IO link. V pfipadé
vysokych narokl na pfesnost musi zakaznik provést méfeni
upinaci sily.

Nastaveni upinaci sily — velikost 1833

N
[
8
© B . . . .
X 2 Vzdalenost osy pistu od upinaciho bodu
£ c
a < [mm]
=} 3
;cg ®
= <
>§ c
o ]
a &
1]
] o o o o o T}
z < ro) © ~ o o
Trimr
_ v 10 10 8 5 3 0
=
o
2
g Trimr E 3,5 4,0 4,5 55 6,5 9,0
2
g 40 55 70 100
(=] .
E 10 link E % 9
g O lin 30 % 35% % % % %
Trimr F Upinaci sila F [N]
3,33 1 900 776 750 726 703 682 652
4,17 2 1125 970 938 907 879 852 815
5,00 3 1350 1164 1125 1089 | 1055 | 1023 978
5,83 4 1575 1358 1313 1270 | 1230 | 1193 | 1141
6,67 5 1800 1552 1500 1452 | 1406 | 1364 | 1304
7,50 6 2025 1746 1688 1633 | 1582 | 1534
8,33 7 2250 1940 1875 1815 | 1758
9,17 8 2475 | 2134 2063 1996
10,0 9 2700 | 2328 2250

Nastaveni upinaci sily — velikost 1835

N
LL
s
o] 7 . . . .
< 2 Vzdalenost osy pistu od upinaciho bodu
— c
=) < [mm]
g N
s 3
= «
)B] c
o (3]
o g
7]
Sl gle |g|/2!|8 |8
=z © N~ ()] — — —
Trimr
- v 10 10 8 5 3 0
>
o
2
2 Trimr E 4,0 5,0 6,0 7,3 8,7 10,0
=
g 65 80 90 100
o .
2 10 link E 35 % 9
§ in o 50 % % % % %
Trimr F Upinaci sila F [N]
3,33 1 3000 | 2273 | 2143 | 2027 | 1891 | 1772 | 1667
4,17 2 3750 | 2841 | 2679 | 2534 | 2363 | 2215 | 2083
5,00 3 4500 | 3409 | 3214 | 3041 | 2836 | 2657 | 2500
5,83 4 5250 | 3977 | 3750 | 3547 | 3309 | 3100 | 2917
6,67 5 6000 | 4545 | 4286 | 4054 | 3782 | 3543 | 3333
7,50 6 6750 | 5114 | 4821 | 4561 | 4254 | 3986
8,33 7 7500 | 5682 | 5357 | 5068 | 4727
9,17 8 8250 | 6250 | 5893 | 5574
10,0 9 9000 | 6818 | 6429

8.6  Popis rozhrani 10 link

IODD (1O Device Description) je XML soubor, ktery popisuje
zarizeni 10 link. Tento soubor je zapotfebi k projektovani
oto€ného upinace v jakémkoliv konstrukénim nastroji. IODD
elektrického upinaée naleznete v nastroji IODDfinder komunity
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I0-Link Community na nasledujici adrese: https//ioddfinder.io-
link.com//.

V souladu se standardem IO link Ize data pfenasena rozhranim
10 link rozdélit do 3 kategorii. Procesni data jsou pfenasena
cyklicky. Data parametru jsou na vyZzadani pfenasena acykli-
cky. Systémové udalosti, oznacované takeé jako ,events®, jsou
prenaseny do jednotky master 10 link bezprostfedné po jejich
vzniku.

8.7  Cyklicka procesni data

8.7.1  Vystupni data (jednotka master IO link pro oto€ny
upinac)

Byte

0

Byte

1

39 | 38 | 37 | 36 | 35 | 34 | 33 | 3
error code

Byte

2

31 | 30 | 20 [ 28 | 27 ] 26 | 25 | 24
stroke [mm]

Byte

3

23 | 22 [ 21 | 20 | 19 [ 18 ] 17 | 16

stroke [mm]

31 | 30 | 290 | 28 | 27 | 26 | 25 | 24

RES Byte
4
Byte 15 | 14 | 13 [ 12 |11 [ 10| 9 | 8
1 actual force [N]
23 [ 22 | 21 [ 20 [19] 18 17 16
RES clamp | unclamp | reset Byte
5
Byte 7 | 6 | 5 [ 4 ]3] 2] 1]o0
2 actual force [N]
15 [ 14 [ 13 | 12 11 [ 10] 9 | 8
setpoint force [N] Error — Chyba
Pokud je nastaven tento bit, doslo k interni chybé oto¢ného up-
Byte inaée
3 - | - | - | ; | 3 | 5 | 1 | 0 Unclamped - Uvolnéno

setpoint force [N]

Clamp — Upnout
Pokud je nastaven tento bit, vykona oto¢ny upina¢ proces up-
inani

Unclamp — Uvolnit
Pokud je nastaven tento bit, vykona oto¢ny upinac proces
uvolfovani

Reset — Resetovat chybu
Aktivni interni chyba je pfi spusténi s timto bitem vyresetovana.

Setpoint Force — Cilova hodnota upinaci sily

Toto datové slovo specifikuje cilovou hodnotu upinaci sily.
Upinaci sila se uvadi v podobé celého ¢&isla v rozsahu 0—

10 000 newton(l. Dodrzujte minimalni upinaci silu, viz kapitola
,Uvedeni do provozu“. Pro nastaveni upinaci sily prostfednic-
tvim rozhrani 10 link musite trimr F na desce plo$nych spojl
nastavit na 0. Jinak upinaci silu uréuje poloha trimru F. Aby
bylo mozné vyuzit zménu upinaci sily v upnutém stavu, musi
byt aktivni pfikaz ,Upnout®.

8.7.2  Vstupni data (oto¢ny upinac pro jednotku master
10 link)
Byte
0
47| 46| 45 ] 44|43 ] 42 41 40
RES Error unclamped clamped

Pokud je nastaven tento bit, nachazi se oto€ny upina¢ v poloze
,uvolnéno*

Clamped - Upnuto
Pokud je nastaven tento bit, nachazi se oto€ny upina¢ v poloze
~upnuto*

Error Code — Chybovy kad
Je vygenerovan interni chybovy kéd 2—-24. Popis chyby se na-
chazi v kapitole ,Detekce chyb*

Stroke — Upinaci zdvih
Vystup s aktualni polohou pistu, resp. s upinacim zdvihem
v 1/100 milimetru

Actual Force — Upinaci sila
Vystup s dosazenou upinaci silou. Upinaci sila je vygener-
ovana jako celé Cislo v rozsahu 0-10 000 newtond.

8.8  Acyklické procesni parametry a systémové prikazy
Parametricka data slouzi k identifikaci, konfiguraci a diagnos-
tice elektrického upinace. Tato parametricka data jsou adreso-
vana indexem a subindexem. Standardizované procesni para-
metry jsou stanoveny standardem 1O link, ostatni procesni par-
ametry jsou specifické pro konkrétni zafizeni. VSechny para-
metry jsou definovany v souboru 10DD.

Béhem faze projektovani Ize parametricka data nacist a upravit
prostfednictvim projekéniho softwaru (napf. SIEMENS S7-
PCT). Nagitani a tpravy parametrickych dat za plného provozu
zafizeni |ze realizovat pomoci funkénich modult (napf. FB
IO_LINK_CALL od spole¢nosti Siemens). DalSi informace k to-
muto tématu ziskate od vyrobce PLC, resp. jednotky master IO
link.
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8.8.1 Standardizované procesni parametry 0x004 ) KtuAlni
Index | Proménn 5 | Drawingin- R Striing | Aktualniverze
(dec) a Pristup | Typ dat Komentar (69) dex vykresu
Ox(2)00 System- Realizace systé-

Command w uint 8 movych pfikazu T rs
) 9 Udrzba
0x001 /N VAROVANI
Vendor . . .
0 N R String Nazev vyrobce JE— B B
(16) ame Popaleni zplisobené horkym povrchem!
0x001 Béhem provozu se mohou na vyrobku vyskytnout povrchove
1 vendor R String | Text vyrobce teploty vySsinez 70 °C. o
(17) Text » VeSkeré prace udrzby a oprav provadéjte pouze po vychla-
0X001 dnuti resp. v ochrannych rukavicich.
2 P’\rl(;?#:t R String Néazev vyrobku
(18) Po 500 000 upinacich cyklech se doporucuje nechat provést
0x001 Ident. &is| generalni opravu elektrického oto€ného upinace u spoleénosti
3 Product ID R String vyergb-k(as ° Rémbheld. Pfi této opravé jsou vyménény pruzZinové prvky a je
(19) vyCisténo a nové namazano vieteno.
0x001 Pro zobrazeni intervalu udrzby je na fidici desce integrovano
4 Pr_I?dUCt R String | Text k vyrobku pocitadio cyklli. Pogitadlo pocita a uklada upinaci cykly a stav.
(20) ext signalizuje pomoci blikavého signéalu. Blikavy signal je vizualné
0x001 rozpoznatelny pomoci modré LED kontrolky na integrované
Serial- . R fidici desce a muZe byt vyhodnocen nadfazenou fidici jednot-
5 R String Sérioveé Cislo PN . . P
1) Number kou prostfednictvim signalu rozhrani ,,Zprava o zvlastni funkci®.
Aktualni verze T
hardwaru: BP = © UPOZORNENI
Oxg01 Hardware . < Zf‘kv'a‘?”;] deska Dal$i informace
Revision fing | plosnych spoju, Dalsi informace o zobrazeni interval(l tidrzby naleznete v tech-
(22) KP = komuni- nické dokumentaci elektrického otoéného spinade, ktera je k
I;?:;]I %?18:;0' . dispozici na vyzadani.
Y Ju
0x001 . o
7 Flrm_vv_are R String Aktualnl verze 91 Gisténi
23 Revision firmwaru -
(23) N\ VYSTRAHA
0x002 Error Pocet chyb od .. N ~ . . —
0 Count R ulnt 16 | spusténi nebo Vécné Skody, poSkozeni pohyblivych konstrukénich dilt
(32) oun resetu Poskozeni pistnic, plunzrtl, ¢epl apod., véetné stérace a
tésnéni mize zpusobit netésnost a pred¢asny vypadek!

882 Procesn( parametry specifické oro konkrétni * Nepouzivejte zadné Cistici prostfedky (ocelovou vinu nebo
e zafizeni P ysp p podobné), které zplsobuji Skrabance, poSkozeni apod.
Index | Proménn Piist Tvo d K w4t Vécné skody, poSkozeni nebo vypadek funkci
(dec) |a ristup | Typ dat omentar Pasobenim agresivnich &isticich prostfedkd maze dojit k
0x004 T poskozeni, zvlasté tésnéni.

5 Overall- R Int Celkovy pocet Vyrobek se nesmi Gistit:
(64) Cycles cykll + korozivnimi nebo Ziravymi latkami nebo
0004 Poget cykld do . organicky_mi rvozpouétédly nebo aromatickymi uhlovodiky a
1 Cycles- R nt udrzby. Pogitadlo ketony (nitro fedidlo, aceton atd.).
(65) ToService je béherp udrzby
vynulovano. Prvek se musi v pravidelnych intervalech &istit. Pfitom se musi
Nastaveni rych- zvlast gistit prostor pistu nebo ¢epu — plasté od tfisek a
losti otaceni v %. ostatnich kapalin.
0x004 otacen 2avtsi
2 Speed R/W Int na DoUité up- V pfipadé silného znecisténi je tfeba provadét €isténi v kratSich
(66) incs P intervalech.
(viz ,Realizace
nastaveni’) 9.2 Pravidelné kontroly
0x004 Ktorﬁperl'zace ro- 1. Zkontrolujte tésnost zastréného spoje (vizualni kontrola).
X Correc- z1aznosti v up- 2. Zkontrolujte styénou plochu pistnice z hlediska stop po
3 R/W Int inacim systému
tionValue . ; pohybu a poskozeni. Stopy po pohybu mohou poukazovat
(67) (viz ,Realizace
nast;g\venl"‘) na znecisténi systému nebo nepfipustné pficné zatizeni
vyrobku.
0X204 Confirma- R Strin Cislo vyrobniho 3. Provedte kontrolu upinaci sily.
(68) tionNo 9 potvrzeni 4. Zkontrolujte dodrzovani intervall udrzby.
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10 Odstranovani poruch

10.1 Detekce chyb

Nespravné upinaci procesy mohou byt zplsobeny vnéjsimi
vlivy, napf. pfekazkami v oblasti otaceni nebo internimi
poruchami. Elektricky upina¢ provadi celou fadu kontrol

a poruchy pak oznamuje prostfednictvim

blikajiciho kodu.

Blikajici kod je pak viditelny na €ervené LED diodé na integro-

vané Fidici desce ploSnych spoju a muze

byt vyhodnocen

nadfazenou fidici jednotkou prostfednictvim signalu rozhrani
»Hlaseni chybového kédu®. Chybovy kéd je tvofen Fadou blika-
jicich impulzt nasledovanych pauzou. Po¢itanim blikajicich im-

pulzt mezi pauzami Ize urcit Cislo chyby.

V pfipadé volitelného rozhrani 10 link je popis chyby pfenasen
ve formé nekddovaného textu, viz kapitola ,Popis rozhrani IO

link".
Aktualné vyhodnocené chyby jsou uvedeny v nasledujici tabu-
Ice.
Chyb- | Popis Opatieni k napravé
ovy
kéd
2 Reset procesoru béhem Resetujte chybu
procesu upinani. a zkontrolujte funkci.
Mikrokontrolér fidici jed- Pokud by se chyba
notky provede reset béhem | objevovala opako-
aktivniho procesu upinani. | vané, kontaktujte
nas servis.
3 Podpéti v napajeni fidici Zkontrolujte velikost
jednotky. a stabilitu
Napajeci napéti fidici jed- napajeciho napéti
notky (24 V) na dobu fidici jednotky
50 ms klesne pod hodnotu | a v pfipadé potfeby
cca20 V. je upravte.
4 Prepéti v napajeni fidici Zkontrolujte velikost
jednotky. a stabilitu
Napajeci napéti fidici jed- napajeciho napéti
notky (24 V) na dobu fidici jednotky
50 ms piekroci hodnotu a v pfipadé potieby
cca 32 V. je upravte.
5 Chyba pfi otaceni do po- Zkontrolujte vyskyt

lohy ,upnuto” (pfekazka).
Otaceni z polohy
»=uvolnéno“ ve sméru po-
lohy ,upnuto® nebylo
mozné proveést. Vétsinou je
pfic¢inou prekazka (napf.
tfisky) v oblasti otaceni,
ktera nasledné vede

k reakci mechanické po-
jistky proti pretizeni.

pfekazek v oblasti
otaceni. Rukou
zkontrolujte plynuly
chod oto¢ného
pohybu, za timto
ucelem pomalu
otacejte upinkou.
Pfedtim musite
nejprve najet do po-
lohy ,uvolnéno®.

6 Doba pro uvolnéni stavu
Lupnuto“ je pfili§ dlouha.
PFi¢inou maze byt chyb-
&jici nebo pretizené

napajeni motoru (vykon).

Zkontrolujte
napajeci napéti mo-
toru. Pro uvolnéni
stavu ,upnuto” mlze
byt nutné demonto-
vat upinku.

8 P¥ilis dlouha doba pro
pohybovy Usek (timeout)
bez prutoku vysokého
proudu. Toto hlaseni se
zobrazi, pokud neni mozna
specifictéjSi detekce chyby,
pokud tato detekce ne-
funguje nebo neni pfipra-
vena.

Resetujte chybu

a zkontrolujte funkci.
Pokud by se chyba
objevovala opako-
vané, pokuste se
urcit pohybovy usek,
ktery zplUsobuje
chybu, a kontaktujte
nas servis.

9 Nespravné nastavena up- Nastavte upinku,
inka (draha zrychleni k ob- | resp. upinaci $roub
robku je pfili§ kratka). tak, aby nedoslo
Po otogeni do polohy ,up- | k poklesu pod mini-
nuto“ musi motor zrychlit malni upinaci zdvih
na vysoké otacky. Béhem cca 3—-4 mm.
této doby fidici jednotka
nedokéze detekovat najeti
na obrobek. Proto musi byt
po otoceni dodrzena mini-
malni vzdalenost od ob-
robku.

11 Nepfipustné stavy signala Resetujte chybu
komutacni elektroniky a zkontrolujte funkci.
uvnitf elektromotoru. Mohlo | Pokud by se chyba
dojit k zavadé kabelaze. objevovala opako-

vang, kontaktujte
nas servis.

12 Béhem pohybového Useku | Resetujte chybu
bylo dosazeno limitni ho- a zkontrolujte funkci.
dnoty proudu. Tento stav je | Pokud by se chyba
vétsinou zachycen objevovala opako-
specifictéjSi detekci chyb, vang, pokuste se
a proto by se nemél urcit pohybovy Usek,
vyskytnout. ktery zplsobuje

chybu, a kontaktujte
nas servis.

13 Vysoky nadproud Resetujte chybu
v dlsledku zavady a zkontrolujte funkci.
soucastky (pficny zkrat) Pokud by se chyba
Pravdépodobna zavada objevovala opako-
vykonového tranzistoru vane, kontaktujte
spousténi motoru. nas servis.

15 Relativni doba zapnuti byla | Nechte elektricky
prekrocena. upina¢ vychladnout
PFipustny pomér provozni | a zkontrolujte pro-
doby a doby pauzy byl vozni podminky.
prekrocen. To muze
zpusobit nepfipustné
zahfivani.

16 PFi procesu upinani byl de- | Zkontrolujte dimen-
tekovan obrobek a bylo zovani a nastaveni
zah4jeno generovani up- upinky. Upinaci bod
inaci sily. Pist pfi tom opu- | Ize popf. korigovat
stil pfipustny upinaci roz- podloZzenim, napf.
sah. Obrobek je umistén podlozkami.
prili§ nizko, resp. upinka je
nespravné nastavena.

17 Pist se nem0ze otogit z po- | Zkontrolujte
lohy ,uvolnéno® (senzor). napajeci napéti mo-
Pokud je chod mecha- toru.
nismu plynuly, mize byt
pfi€inou problému chyb-

&jici napajeni motoru
(vykon).
Upozornéni: Jumper v ro-
zvadéci musi navzajem
spojovat kostry napajeni
fidici jednotky a motoru
(vykon).
18 Pruziny ve spojovacim me- | MiZete se pokusit

chanismu nelze pfi ota€eni
do polohy ,upnuto® oddélit
od pohonu.

uvolnit pruziny rué¢né
,zarazenim“ upinky
zpét ve sméru po-
lohy ,uvolnéno®. Re-
setujte chybu

a zkontrolujte funkci.
Pokud by se chyba
objevovala
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opakované, kontak-
tujte nas servis.

10.2 Reseni chyb
Pro obnoveni provozuschopnosti po vyskytu chyby doporucu-

19 V dusledku pfili$ nizkého Resetuijte chybu jeme dodrzovat nasledujici postup:
tfeni v otocné spojce, a zkontrolujte funkci. Pokud se vyskytne chyba, méli byste okamzité resetovat aktivni
nepfiznivé montazni po- Pokud by se chyba pfikaz k jizdé (upinani nebo uvolfiovani). Chybové hlaseni Ize
lohy a téZké upinky maze objevovala opako- resetovat pouze nastavenim signalu ,Reset". Elektricky upinac
dojit k odklopeni upinky vané, kontaktujte se musi vzdy vratit do své referenéni polohy nastavenim
jesté pred dosazenim vo- nas servis. signalu ,uvolnit“. Jen tak zajistite, Ze elektricky upina¢ bude
dici drazky upinaciho roz- opét pfipraven k provozu. Pfed tim, nez zahajite novy proces
sahu. Tento stav je upinani, musite odstranit pficinu chyby. Pokud by chybovy stav
oznamen detekci chyb. trval i nadéle, zobrazi se chybové hlaSeni znovu.
Pti¢inou jsou vétsinou opo- Pfi feSeni chyb musi uZivatel dbat na to, aby nenastaly Zadné
tfebované pruziny spo- nebezpecné okolnosti nebo okolnosti vedouci ke vzniku $kod.
jovaciho mechanismu.
20 Otaceni z upinaciho roz- Zkontrolujte vyskyt . .
sahu ve sméru polohy prekazek v oblasti 11 Prislusenstvi
»=uvolnéno“ nebylo mozné otaceni. Rukou 111 Vybér upinaci piilozk
provést. Pfi¢inou je zkontrolujte plynuly -y P P y
vétSinou piekazka v up- chod oto¢ného A VYSTRAHA
inacim rozsahu, coz vede | pohybu, za timto Vécné Skody nebo funkéni porucha
k reakci elektronické Ucelem pomalu .. s R .
ochrany proti pretizeni. otadejte upinkou. Pouziti nespravné dimenzované upinaci pfilozky muze
< p - zpUsobit poskozeni vyrobku.
21 Bylo dosazeno mezni ho- Zkontrolujte stav T . . .
.. ) . ¢ Pfi dimenzovani zohlednéte délku, hmotu a z toho
dnoty proudu pfi mechaniky. Vénujte o I o R a
M “ N vyplyvajici radialni moment a hmotnostni moment
uvolfiovani stavu ,upnuto”. | pozornost zvukim setrvacnosti (viz katalogovy list nebo montazni vykres)
Mohlo dojit k mecha- pfi upinani govy y )
nickému zaseknuti, a uvolnovani. Pro
napfiklad kvli pfili§ dlouhé | uvolnéni stavu ,up- .
upince. V pfipadé nuto“ maze byt 12 Technicke udaje
trvalejsiho provozu muze nutné demontovat Parametry
tuto chybu zplsobitine- | upinku. Elektricky upinaé 1833 1835
dostatecné mazani a opo- - PNEYTRY .
trebeni. PFidinou muze byt Nastavitelna axialni tahova sila 0,9-2,7 3-9
také prili§ velka — chybna — Efektivni upinaci sila viz graf v katalogu
upinaci sila. PFipustna sila posuvu viz graf v katalogu
22 Nepfipustné dlouhy pratok | Zkontrolujte viast- Upinaci zdvih (vyuzitelny) 13 | 20
vysokého proudu, aniz by nosti napéajeni Otoény zdvih 4
E’nyécz’r?ioﬁggﬁgg ‘;)';g[;:j'u a vodice. Celkovy zdvih (mechanicky) 19 26
nebo napéjeci napéti mo- Uhel otoceni 0°/90°/180°
toru je pfilis nizké. Doba upinani [s] cca 3
Tatko ghyba m,l?ie’n:(ajstgt, Doba uvolfiovani [s] cca 3
pokud je napéjeci zdroj po- TP
ddimenzovany a nedokaze SpeC|a!n| Uplt]ky
dodavat potfebny proud Max. délka upinky [mm] 95 150
nebo pokud je priifez Max. radialni moment M1 [Nm] 0,1 0,4
vodice pfi dané délce Max. moment setrvacnosti [kgm?] 0,0012 0,008
\égcilaclfépsrtlgf r;:ltygnllc,;hlo Jmenovité napéti [V DC] 24
napajeci zdyroj nebo tentyz Rozsah Provo%nfho napéti [V DC] 22-30
vodi€ napaji pFili§ mnoho Zbytkové zvinéni [%] <10
elektrickych upinaci Max. proudovy odbér [A] 8 | 15
soucasne. Pfikon v pohotovostnim rezimu 1.2
23 Zavada integrovanych sen- | Resetujte chybu cca
zor( pro detekci polohy. a zkontrolujte funkci. Doba zapnuti [%] 25 (S3)
Pokud by se chyba Stupen krvii IP 67
objevovala opako- upen kryti
vané, kontaktujte Okolni teplota [°C] -5az +40
nas servis. Montazni poloha preferovand je svisla
24 Sériové datové pfipojeni Resetujte chybu Hmotnost cca [kg] 3,5 8
kvmodvulu IO_Iink bylo | a zkontrolujte funkci. Zavérny vzduch max. [bar] 0.2
preruseno (timeout). Interni | Pokud by se chyba
zavada modulu 10 link. objevovala opako- .
Dal$i moznosti je, Ze ko- vané, kontaktujte Energeticka ucinnost
munikace pfes rozhrani IO | nas servis. Proudovy odbér Fidici jednotky
link neni mozna. Z be- a systému senzoru v pohotovost- ccal2W
zped&nostnich ddvodu se nim rezimu
elektricky upinac vypne. Cyklus upnuti/uvolnéni cca 400 Ws
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Pfi 100 000 upinacich cyklech za
rok a 250 pracovnich dnech je

vysledna celkova spotifeba ener- cca 20 kwh

gie
Zavit Utahovaci moment fixaéni matice
upinky
(Nm)
M18 x 1,5 30
M28 x 1,5 90
M35x 1,5 160
M45x 1,5 280
O UPOZORNENI
Dalsi udaje

» DalSi technické udaje naleznete v katalogovém listu.
B18310

12.1 Podminky prostredi

Elektricky upinac je konstruovan pro pouziti v naro¢nych po-
dminkach prostredi, které se b&Zné vyskytuji v obrabécich
prostorech obrabécich stroja. Klicovym faktorem je zejména
vodotésnost.

Konektor, kabelova Sroubeni a staticka tésnéni dosahuji stupné
kryti IP67.

Na stiraci t€snéni pistnice nesmi pfimo pusobit proud vody

0 vysokém tlaku.

PFi pohybu nelze vylougit priinik malého mnozstvi kapaliny.
ProtoZe tento jev u elektrickych pohonu zplsobuje vétsi prob-
Iémy nez u hydraulickych komponentt, doporu¢ujeme za téchto
podminek pfipojit zavérny vzduch.

Aby se zabréanilo kondenzaci vlhkosti uvnitf elektrického up-
inaCe, musi byt zavérny vzduch vysuseny.

Za ucelem ochrany stiraciho tésnéni pistnice pfed horkymi tfis-
kami Ize na prani dodat kovovou stiraci liStu. Elektrické pfipojky
i kryt motoru musi byt chranény pred horkymi tfiskami.

O UPOZORNENI

Pripojeni zavzdusnovaci hadice

Pokud hrozi nebezpeéi priniku kapaliny do elektrického
upinace, musite odstranit Sroubovou zatku na pfipojce
zavzdusfiovani G1/8 a pfipojit zavzduSnovaci hadici. Druhy
konec polozte na suché misto.

13 Skladovani
N\ VYSTRAHA

Poskozeni zplisobené Spatnym skladovanim soucasti

Pfi neodborném skladovani mize dojit ke zkfehnuti tésnéni a

zpryskyfi¢néni konzervaéniho oleje resp. korozi na/v prvku.

» Skladovani v obalu a v mirnych podminkach prostredi.

* Vyrobek nesmi byt vystaven pfimému slune¢nimu zareni,
protoze UV svétlo mize znicit t€snéni.

Vyrobky ROEMHELD jsou standardné oSetfeny antikoroznim
prostredkem,

ktery zajiStuje Sestimési¢ni ochranu pfed vnitfni korozi pfi
skladovani v suchych a rovnomérné temperovanych mistno-
stech.

V pfipadé delSiho skladovani musi byt vyrobek oSetfen na
vnéjsich plochach antikoroznim pfipravkem, ktery
nepryskyfi¢nati.

14 Likvidace

Nebezpecnost pro zivotni prostredi
Z diivodu mozného znecisténi zivotniho prostredi
musi jednotlivé komponenty zlikvidovat autori-
zovand odborna firma.
Jednotlivé materialy musi byt zlikvidovany v souladu s
prislusnymi smérnicemi a pfedpisy, jakoZ i s podminkami
prostredi.
Pfi likvidaci elektrickych a elektronickych sou€asti (napf. sys-

témy odméfovani drahy, pfiblizovaci vypinace atd.) musi byt
dodrzeny pravni pfedpisy a zékony platné v dané zemi.
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15 Prohlaseni o vestavbé
Vyrobce

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Némecko

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
e-mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Povérena osoba pro technickou dokumentaci:
Dipl.-Ing. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Toto prohlaSeni o vestavbé plati pro vyrobky:

Toto jsou typova, resp. objednaci &isla:
» 1833 A090 R19XX
+ 1833 A090 L19XX
+ 1833 A180 R19XX
+ 1833 A180 L19XX
+ 1833 A00O 019XX
+ 1835 C090 R26XX
» 1835 C090 L26XX
» 1835 C180 R26XX
+ 1835 C180 L26XX
« 1835 C000 026XX

XX= volitelné moznosti

0I= 10 link

M= kovova stiraci lista

MI= kovova stiraci lista + 1O link

Uvedené vyrobky jsou zkonstruované a vyrobené v souladu se
smérnici 2006/42/ES (Smérnice o strojnich zafizenich ES) v
aktualné platném znéni a souvisejicimi technickymi pfedpisy.
Podle Smérnice o strojnich zafizenich ES jsou tyto vyrobky
komponenty, které nejsou pfipravené k pouZziti a jsou uréené
vyhradné k vestavbé do stroje, pfipravku nebo zafizeni.

Byly aplikovany néasledujici smérnice EU:
2006/42/ES, Smérnice o strojnich zafizenich [www.eur-lex.eu-
ropa.eu]

Byly aplikovany néasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100, 2011-03, Bezpec&nost strojnich zafizeni;
Zéakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci (nahr-
azuje ¢ast 1 a 2)

EN 60204-1; 2009, Bezpecnost strojd, Elektrické vybaveni
stroju, Cast 1: VSeobecné uzemnéni

EN ISO 13849-1, 2023-12, Bezpeénost strojli, Bezpecnostni
Casti ovladacich prvkd, Obecné konstrukéni zasady

EN ISO 13849-2, 2012, Bezpecnost stroju, Bezpecnostni ¢asti
ovladacich prvki, Validace

Vyrobky smi byt uvedeny do provozu teprve tehdy, pokud bylo
zjisténo, ze stroj, do kterého se ma vyrobek zabudovat, je v
souladu s ustanovenimi smérnice 2006/42/ES (Smérnice o
strojnich zafizenich ES).

Vyrobce se zavazuje, Ze na vyzadani pfeda specialni podklady
vyrobku vnitrostatnim organdm.

K vyrobkdm byly vypracovany technické podklady podle pfilohy
VIl ¢ast B.

. Kolph &&E .

Ralph Ludwig
Vedouci konstrukce a vyvoje

Romheld GmbH
Friedrichshutte

Laubach, 05.12.2024
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