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Docisk adaptacyjny

dwustronnego dziatania, oddzielny kanal do blokowania,
max. cisnienie robocze 250 bar
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Docisk adaptacyjny to mate imadto z dwiema
ruchomymi szczekami, ktére sga obstugiwane
przez wspodlne potaczenie hydrauliczne.
Niezaleznie od potozenia w obszarze moco-
wania, detal zostanie zamocowany w sposéb
przypominajgcy mocowanie kleszczami
(ptywajacy). Obie szczeki blokowane sg za
pomocg oddzielnego kanatu hydraulicznego.
Zamocowany detal nie moze juz ,ptywacé” pod
wptywem sit obrobki.

Doptyw oleju do kanatu blokujacego moze by¢
kontrolowany za pomoca zaworu sekwencyjn-
ego lub drugiego obiegu mocujacego.

Zastosowanie

Dociski adaptacyjne mozna stosowa¢ do po-
dpierania i mocowania niestabilnych sekcji
przedmiotu obrabianego. Dostosowujg sie
do potozenia punktu mocowania detalu, nie
powodujac jego deformaciji. Ttumig drgania i
absorbuijg sity powstajace podczas obrobki ze
wszystkich stron.

Wazne uwagi

Zaleca sie sprawdzanie gornej powierzchni
docisku adaptacyjnego pod katem zanieczys-
zczenia wiérami i w razie potrzeby oczysz-
czenie jej. Upewnij sie, ze skok obu szczek
mocujacych jest mozliwie jak najbardziej
réwny. Roznica skoku wynoszaca zaled-
wie 2 mm moze spowodowaé jednostronng
site przemieszczajgca dziatajacg na detal o
wartosci 10 N.

Mocowanie adaptacyjne
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Podczas obrébki detal jest pozycjonowa-
ny i mocowany w przyrzadzie mocujgcym na
3 ptaszczyznach, przy wykorzystaniu maksym-
alnie 5 punktéw podparcia i przylegania.

Jezeli konieczne jest podparcie i zamocowanie
dalszych sekcji detalu, stosuje sie dodatko-
we elementy podporowe, na ktérych rowniez
mozna wykona¢ mocowanie.
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Problem: Jezeli mocowane sekcje sa bardzo
niestabilne, a juz sam kontakt trzpienia podpory
powoduje odksztatcenie. W trakcie mocowania w
tych punktach bedzie to powodowato nieprzewi-
dywalne odksztatcenia. Odchytki w wykariczanym
detalu sg poza granicami tolerancji.

Rozwiazanie:
Zastosowanie adaptacyjnych dociskéw w ta-

kich krytycznych punktach moze znacznie
poprawi¢ wynik.

Np. jesli nalezy zamocowac¢ maty s$rodnik,
szczeki mocujace stykaja sie z detalem z obu
stron z niewielkg sita i elastycznie pozycjonuja.
Warunkiem jest, aby srodnik znajdowat sie w
obszarze mocowania. Jezeli cisnienie hydrauli-
czne wzrasta, sita mocowania wzrasta réwno-
miernie z obu stron, tak ze nie nastepuje prze-
mieszczenie lub odksztatcenie w stosunku do
wczesniej okreslonego potozenia.

Jest to tak zwane mocowanie ,ptywajgce”,
gdyz oba przeciwstawnie ustawione ttoki
»Ptywaja” w przypadku przemieszczania detalu
réwnolegle do osi ttoka.

Po podaniu cignienia do kanatu blokujacego
szczeki zostajg zablokowane, co pozwala im
absorbowad sity obrdbki we wszystkich kie-
runkach.

Przyktadowe zastosowanie

Rysunek przedstawia docisk adaptacyj-
ny do ,ptywajgcego” mocowania ramienia
samonosnego z branzy przemystu samocho-
dowego, ktory zostat zamocowany w od-
powiedniej pozycji z zastosowaniem docis-
kow skretnych z kart katalogowych B 1.880 i
B 1.891.

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz karta katalogowa A 0.100
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Zalety

® Kompaktowy element mocujacy z dwiema
szczekami

® Do mocowania zewnetrznego i
wewnetrznego

@ Latwo adaptowalne szczeki mocujgce

@ Elastycznosé pozycji w zakresie mocowania

@ Dostosowuije sie do duzych tolerancji detalu

® Minimalne sity przemieszczajgce detalu
(patrz: wazne uwagj)

® Absorbowanie sit obrébki ze wszystkich ki-
erunkow

® Mocowanie z funkcja dwustronnego dziatania

@ Zasilanie blokowania moze by¢ kontrolowane
oddzielnie

® Mozliwos¢ mocowania docisku z 4 stron

@ Zasilanie olejem hydraulicznym poprzez
przytacza rurowe lub wiercone kanaty

@ Suwak docisku moze by¢ centralnie
smarowany

Sposoby zabudowy i podigczenia zasilania
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Dane techniczne * Wymiary ¢ Akcesoria

Smarowniczka Sposoby zabudowy i podtgczenia zasilania
n1 c A Docisk adaptacyjny mozna zamocowac alter-
natywnie z dotu (wymiary n1 do n3, v, u) lub z

tytu (wymiary p1 do p4).

— i S == Moze by¢ réwniez mocowany na powierzchni
_ & ! g i bocznej. W tym celu z kazdego rzedu srub
g o | o . R @ podziatki o1 nalezy wykreci¢ dwie z trzech
v | ® © : istniejagcych  $rub i zastgpié je  $rubami
8 | | | e g WM mocujacymi (wymiary o1 do o6). Beda one
T | %% pozniej wytrzymywac petne cisnienie ttoka i
’ musza by¢ wkrecone na wymiar co najmniej
3 o1 Zasilanie olejem max. @ 5 | | 03-1(2) mm.
: a2 J cll W przypadku zasilania kanafowego nalezy
A = mocowanie ? .o Lo
B = odmocowanie 93 wykrecic sruby ztbem walcowym i pierscieniami
C = blokowanie USIT i wkreci¢ do obudowy korki G 1/8.
D = centralne smarowanie O-ringi i korki patrz akcesoria.
u u
=02 Schemat przylaczy
B ﬁ zasilanie kanatowe z uszczelnieniem O-ring
\51-;‘\ ﬁt-‘{ o ~ VRz 4 25
c\ , - g TSkok 3l [Fhoa]100 2 15
RS /gy ol S \
> +‘;>7L Qﬁ o M | | -—& Six W razie potrzeby do (&3 /B
P Y\ ﬂ] W — Y - pozycjonowania \ L
W T oS - —— ¢ o © {*‘*’I"tﬁ a mozna uzy¢ otworéw \\A 183
[ N e — e T 1wl
2 M2 ¥
Skok } T ] 1 'ﬁ\l\/l‘l ol = max. @5 X ®
A /v:l,-.u | v:jr-n M2 N ; 2y
D / — eﬂ <IL 49}34 —_ A/ \D
L,; <I>J Petna sita mocowania ps | P2 15 | 23
dostepna jest tylko w kierunku 05
b pokazanego skoku. Widok "A" 28 +0,1 | 28 +0,1
Skok, na szczeke mocujaca [mm] 6 10 Akcesoria
Sita mocowania przy 250 bar [kN] 7 Szczeka mocujaca z wahliwg Srubg dociskowa
Sita trzymania przy 250 bar [kN] 4 Numer art. 3548447
Dopuszczalne natezenie przeptywu [cm?3/s] 5
Zapotrzebowanie na olej mocowanie [cm3) 3,8 6,3
Zapotrzebowanie na olej odmocowanie [cmd) 1,4 2,3
Zapotrzebowanie na olej blokowanie [cm?] 0,6
a [mm] 104 124
b [mm] 66
c [mm] 56,8
d [mm] 54
e [mm] 44
f [mm] 15 5
G G1/8 g
g [mm] 2 —° g
h [mm] 7 9 §
j [mm] 8 7 81 ~ =
k [mm] 8 & ﬁ 0| 2
I [mm] 14 |5 e | gi % s
M1/M2 x glebokosé gwintu [mm] M6x11/M6x9 : by
m [mm] 8 Lﬂ QT o6el | L 3
n1/n2/n3 [mm] 50/@8,5/45 44 - 9L 3
01/02/08 (2 max. glebokos¢ wkrecania) [mm] 52 /M6 /27 A ﬁ} ﬁ?; S =
04/05/06 [mm] 8/13/20 \S/AN
pl1/p2/p3/p4 x gtebokos¢ gwintu [mm] 26/21/20/M6x8 1 215
ql/g2/93 [mm] 10/12,3/ 25,2
r1/r2/r3 [mm] 21,56/16,8/ 31,2 .
u [mm] o5 Sgczeka mocujaca do zewnetrznego mocowa-
v [mm] 29 nia detalu o grubosci od 6 do 14 mm (regulo-
Numer art. 4412974 44121039 ~\Wanaw zakresie od 0 do 18 mm).
. *) Przy projektowaniu szczek mocujgcych
Akcesoria . o4 .
nalezy wzig¢ pod uwage, ze maksymal-
gorrﬁg%:q% E\\:xngg:i ;("3 g’g;g;ig na wysokos¢ punktu mocowania nie moze
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przekroczy¢ 31 mm.
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