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Sitowniki podporowe z gwintowana obudowag
maks. cisnienie robocze 500 bar

Zastosowanie

Hydrauliczne sitowniki podporowe przezna-
czone sg do podparcia detali i zapobiegania
wibracjom oraz wyginaniu sie detali podczas
obrobki. Dostepne sg w dwdch rozmiarach.
Gwintowana obudowa umozliwia bezposredni
montaz w przyrzgdach obrdobkowych, w po-
ziomie lub w pionie, tym samym dajgc duze
0szczednosci  miejsca w przypadku niewiel-
kich przestrzeni montazowych. Olej hydrauli-
czny doprowadzany jest kanatami do korpusu
przyrzadu. Zablokowanie hydrauliczne odbywa
sie jednoczesnie z mocowaniem hydraulicznym
detalu lub niezaleznie od niego.

Istnieja 3 mozliwosci/sposoby docisku
trzpienia podporowego do detalu:

1. Sita sprezyny; w pozycji podstawowej ttok
jest wysuniety.

2. Cisnienie powietrza; w pozycji podstawo-
wej ttok jest wsuniety. Przytacze pneumatyczne
umozliwia doktadne ustawienie sity trzpienia za
pomocg zaworu regulaciji cisnienia.

3. Cisnienie oleju i sita sprezyny; w pozycji
podstawowej tok jest wsuniety. Przy wysu-
waniu trzpien dociskany jest do detalu sitg
wewnetrznej sprezyny.

Mozliwos¢ konfiguracji/taczenia

Sitowniki podporowe 194X-01X mozna tgczy¢
z dociskami skretnymi zgodnie z Kartg
katalogowg B 1.891.

(patrz przyktad na odwrocie)

Wazne wskazoéwki!

Sitowniki podporowe nie moga przejmowac sit
poprzecznych.

Warunki eksploatacji, zakresy tolerancji i
pozostate dane patrz Karta A 0.100.
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Wymiary
Dane techniczne ¢ Osprzet

Wymiary do zabudowy 1940-0X0 / 1942-0X0
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Mozliwos$é konfiguraciji/taczenia
Sitownik podporowy z gwintowang obudowg z
dociskiem z gwintowang obudowg zgodnie z

Kartg B 1.891
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Sity podporowe i mocujgce muszg by¢ do sie-
bie dopasowane w taki sposéb, aby sitownik
podporowy miat jeszcze rezerwe na przejecie
sit obrébczych.

Podstawowa zasada: sita podpierania >2 x sita
mocowania

Wymagane minimalne cisnienie dla spetienia
tego warunku wynosi 200 bar.

Wykres ponizej pokazuje przebieg sit mocowa-
nia i sit obcigzenia dla 2 mozliwych kombinacji.
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Przyktad
Docisk obrotowy 1891-XX1 mocuije na
sitowniku podporowym - 194X-010.
Cisnienie robocze 200 bar.

Sita podpierania
— Sita mocowania

3,0kN
1,5 kN

= MoZliwa sita obrabiania 1,5 kN

Osprzet

Obudowa do podfgczenia

Nr katalogowy 3467-086

wg karty katalogowej B 1.460 lub

obudowa do przytgczenia instalacii
pneumatycznej
Nr katalogowy 3467-112
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