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B 1.940
Wersja 2-08

Dopuszczalna siła obciążenia F
w zależności od ciśnienia roboczego p

O-Ring i pierścień 
podporowy  
(0131-081) w  
zakresie dostawy

Docisk do detalu poprzez  
ciśnienie powietrza 

a [mm] 84 94
b [mm] 72,5 82,5
c [mm] 71 81
d [mm] 54 64
Siła sprężyny
min./max. [N] 20/30 20/30
Ustawienie siły docisku trzpienia przy  
1 barze ciśnienie powietrza (odjąć siłę
sprężyny) [N] 20 20
Nr katalogowy 1941-000 1941-010

Docisk do detalu poprzez  
ciśnienie oleju

Skok [mm] 8 15 8 15
a [mm] 72,5 79,5 82,5 89,5
b [mm] 71 78 81 88
c [mm] 54 61 64 71
Siła sprężyny 
min./max. [N] 10/23 10/23
Dopuszczalny 
przepływ- [cm³/s] 25 25

Skok  8 1942-000 1942-010
Skok 15 1942-005 1942-015

Siłowniki podporowe z gwintowana obudowa 
maks. ci ́snienie robocze 500 bar

Zastosowanie
Hydrauliczne siłowniki podporowe przezna-
czone są do podparcia detali i zapobiegania 
wibracjom oraz wyginaniu się detali podczas 
obróbki. Dostępne są w dwóch rozmiarach. 
Gwintowana obudowa umożliwia bezpośredni 
montaż w przyrządach obróbkowych, w po-
ziomie lub w pionie, tym samym dając duże 
oszczędności  miejsca w przypadku niewiel-
kich przestrzeni montażowych. Olej hydrauli-
czny doprowadzany jest kanałami do korpusu 
przyrządu. Zablokowanie hydrauliczne odbywa 
się jednocześnie z mocowaniem hydraulicznym 
detalu lub niezależnie od niego.

Istnieją 3 możliwości/sposoby docisku 
trzpienia podporowego do detalu:
1. Siła sprężyny; w pozycji podstawowej tłok 
jest wysunięty. 

2. Ciśnienie powietrza; w pozycji podstawo-
wej tłok jest wsunięty. Przyłącze pneumatyczne 
umożliwia dokładne ustawienie siły trzpienia za 
pomocą zaworu regulacji ciśnienia. 

3. Ciśnienie oleju i siła sprężyny; w pozycji 
podstawowej tłok jest wsunięty. Przy wysu-
waniu trzpień dociskany jest do detalu siłą 
wewnętrznej sprężyny. 

Możliwość konfiguracji/łączenia
Siłowniki podporowe 194X-01X można łączyć 
z dociskami skrętnymi zgodnie z Kartą 
katalogową B 1.891.
(patrz przykład na odwrocie)

Ważne wskazówki!
Siłowniki podporowe nie mogą przejmować sił 
poprzecznych.
Warunki eksploatacji, zakresy tolerancji i 
pozostałe dane patrz Karta A 0.100.

˛ ˛

Ogólne dane techniczne

Trzpień podporowy Ø [mm] 16
Skok [mm] 8   (15)
Dopuszczalne obciążenie przy 500 bar
194X-00X
194X-01X

[kN] 
[kN]

6,5 
9,5

Zalecane min. ciśnienie oleju [bar] 100
Moment dokręcenia [Nm] 60
Masa [kg] ca. 0,25

Docisk do detalu poprzez  
siłę sprężyny

a [mm] 80,5 90,5
b [mm] 79 89
c [mm] 54 64
Siła sprężyny 
min./max. [N] 8/13 8/13
Nr katalogowy 1940-000 1940-010

Ciśnienie robocze p  [bar]
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Pierścień 
uszczelniający  
3000-842  
w zakresie  
dostawy

Pierścień 
uszczelniający  
3000-842  
w zakresie  
dostawy

Pierścień 
uszczelniający  
3000-842  
w zakresie  
dostawy

Nr katalogowy

Zastrzega się możliwość wprowadzania zmian
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Wymiary do zabudowy 1940-0X0 / 1942-0X0

Wymiary montażowe 1941-0X0 

Możliwość konfiguracji/łączenia
Siłownik podporowy z gwintowaną obudową z 
dociskiem z gwintowaną obudową  zgodnie z 
Kartą B 1.891

Siły podporowe i mocujące muszą być do sie-
bie dopasowane w taki sposób, aby siłownik 
podporowy miał jeszcze rezerwę na przejęcie 
sił obróbczych. 

Podstawowa zasada: siła podpierania ≥2 x siła 
mocowania

Wymagane minimalne ciśnienie dla spełnienia 
tego warunku wynosi 200 bar.

Wykres poniżej pokazuje przebieg sił mocowa-
nia i sił obciążenia dla 2 możliwych kombinacji.

Osprzęt
Obudowa do podłączenia 
Nr katalogowy 3467-086 
wg karty katalogowej B 1.460 lub

obudowa do przyłączenia instalacji  
pneumatycznej  
Nr katalogowy 3467-112

Przykład montażu

Ciśnienie robocze p [bar]
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Przykład
Docisk obrotowy 1891-XX1 mocuje na 
siłowniku podporowym - 194X-010.  
Ciśnienie robocze 200 bar.
 Siła podpierania           3,0 kN 
– Siła mocowania            1,5 kN

= Możliwa siła obrabiania              1,5 kN 
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Dane techniczne • Osprzet˛


