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Docisk elektryczny — wersja obrotowa

Kotnierz gérny, z kontrolg potozenia i sity zacisku, napiecie DC 24 VV, minimalne
zapotrzebowanie energii

1 Opis produktu

Ten elektryczny element napinajacy jest cylindrem typu
ciggngcego, w ktorym czes¢ catkowitego skoku jest wy-
korzystywana jako skok obrotowy stuzgcy do obracania ttoka.
Takie rozwigzanie oznacza, ze punkty napinania stuzgce do
tadowania i roztadowywania urzgdzenia sg wolne. Obrotowy
docisk elektryczny jest napedzany bezszczotkowym silnikiem
pradu statego.

Za posrednictwem przektadni i gwintowanego wrzeciona obroty
silnika sg przeksztatcane w ruch obrotowy i ruch podnoszacy
(skok) ttoczyska.

Obrot ramienia mocujgcego o 180° wymaga przy tym jedynie
3 mm skoku osiowego.

Napigcia zasilania silnika i sterownika sg doprowadzane
oddzielnie do plytki elektronicznej.

Aby urzadzenie dziatato, obie masy po stronie zasilaczy musza
by¢ ze sobg potaczone.

Jezeli napiecie zasilajgce silnika jest odtgczone na wszystkich
biegunach, nie jest mozliwe przenoszenie niebezpiecznych
ruchéw z napiecia zasilajgcego sterownik poprzez potgczenie
pomiedzy obcigzeniem a czescig logiczng.

Réwniez elementy, przez ktére przeptywa prad zasilajacy
sterownik, nie pozwalajg na przenoszenie niebezpiecznych

Spis tresci ruchéw.
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Nieoczekiwany ruch nie jest wiec mozliwy.
Opis produktu

Zakres obowigzywania 2 Zakres obowigzywania

Dokumentacja ta dotyczy produktow:

Ponizej podane s3 typy lub numery katalogowe:
* 1833 A090 R19XX

1833 A090 L19XX

* 1833 A180 R19XX

* 1833 A180 L19XX

» 1833 A000 019XX

» 1835 C090 R26XX

» 1835 C090 L26XX

» 1835 C180 R26XX

Grupa docelowa

Symbole i znaki sygnalizacyjne
Dla wiasnego bezpieczenstwa
Zastosowanie

Montaz
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Uruchomienie

Konserwacja 12
» 1835 C180 L26XX

Rozwigzywanie probleméw 12 + 1835 C000 026XX
Wyposazenie dodatkowe 14 XX= opcje
Dane techniczne 14 0l= 10-Link

. M= metalowy zgarniak
Przechowywanie 15 MI= metalowy zgarniak + 10-Link
Utylizacja 15
Deklaracja wlaczenia 16 3  Grupadocelowa

» Specjalisci w zakresie montazu i utrzymania, posiadajgcy
specjalistyczng wiedze z zakresu urzadzen elektromecha-
nicznych.

Kwalifikacje personelu
Wiedza fachowa oznacza, ze operator powinien:

Romheld GmbH « Postfach 1253 « 35317 Laubach *« Germany ¢ Tel.: +49 (0)6405 / 89-0 « Fax: +49 (0)6405 / 89-211
www.roemheld.de

Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian! Ttumaczenie oryginalnego dokumentu 1/16


http://www.roemheld.de/

22, ROEMHELD
1

Instrukcja obstugi
BA_B18310_PL

* by¢ w stanie odczyta¢ schematy i specyfikacje techniczne
produktow okreslonych w dokumentach i rysunkach i w
petni je zrozumiecg,

* posiadac wiedze specjalistyczng w zakresie funkcjonowania
i budowy zastosowanych komponentéw (elektrycznych,
hydraulicznych, pneumatycznych itp.).

Wykwalifikowana osoba, ktéra ze wzgledu na swoje

techniczne wyksztatcenie i doswiadczenie posiada

wystarczajgcg wiedze i zna odpowiednie przepisy do tego

stopnia, ze:

* moze ocenic zlecone mu prace,

* moze identyfikowac potencjalne zagrozenia,

* moze podjg¢ niezbedne srodki w celu wyeliminowania
zagrozen,

* zna przyjete normy, zasady i przepisy w technice,

* posiada niezbedne umiejetnosci naprawy i montazu.

4 Symbole:\ I znaki sygnalizacyjne
/\ OSTRZEZENIE

O Wskazéwka

Obrazenia ciata

Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.
Gdy nie jest przestrzegane grozi $miercig lub ciezkimi
obrazeniami.

N UWAGA

Niewielkie uszkodzenia
Wskazuje mozliwe niebezpieczne sytuacje.
Gdy nie jest przestrzegane grozi lekkimi obrazeniami.

@

O Wskazéwka

Niebezpieczenstwo dla srodowiska

Symbol ten oznacza wazne informacje dotyczace
wiasciwego obchodzenia sie z substancjami
szkodliwymi dla sSrodowiska.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
prowadzi¢ do powaznych szkéd w srodowisku
naturalnym.

Znaki nakazu!

Symbol informuje o nakazie uzywania
odpowiednich urzgdzen/wyposazenia ochrony
osobistej itp.

Niniejsza instrukcja nie zastepuje instrukcji operacyjnej dla
maszyny.

5.2 Bezpieczenstwo

* Nalezy unika¢ kolizji i blokad ramienia mocujgcego, a takze
uderzen i obcigzen udarowych ze wszystkimi komponen-
tami.

Moga one powodowaé uszkodzenia mechanizmow
wewnetrznych. Przedziat elektroniki w dolnej cze$ci obro-
towego docisku elektrycznego musi by¢ szczegdlnie
chroniony przed uderzeniami, poniewaz znajdujg sie tam
wrazliwe komponenty.

» Obrotowy docisk elektryczny jest w stanie generowa¢ duze
sity. Stosowanie odbywa sie zgodnie z koncepcjg ochrony,
0golnymi wytycznymi i normami. W razie potrzeby nalezy
zapewni¢ urzgdzenie zabezpieczajace.

» Jesdli podczas pracy zostang wykryte btedy, naped zostanie
wytgczony. Po usunieciu przyczyny btedu i zresetowaniu
komunikatu o btedzie mozna kontynuowac prace.

* Przekroczenie maksymalnego czasu wigczenia moze
powodowac uszkodzenia silnika elektrycznego i uktadow el-
ektronicznych. Nalezy przestrzega¢ danych technicznych.

* W przypadku uszkodzenia lub nieprawidtowego dziatania
komponentéw nalezy niezwtocznie przerwac ich eksploat-
acje!

» Produkt zostat opracowany, zbadany i skonstruowany zgod-
nie z obowigzujgcymi normami w zakresie kompatybilno$ci
elektromagnetycznej.

Na poczatku eksploatacji nalezy sprawdzi¢, czy nie
wystepujg usterki wbudowanych komponentéw lub
wzajemne oddziatywania miedzy nimi.

* Gdy pokrywa silnika jest otwarta, tj. gdy wewnetrzna ptytka
sterowania jest dostepna, nalezy podjg¢ srodki w celu
ochrony podzespotéw elektronicznych przed wytado-
waniami elektrostatycznymi.

» Kable moga by¢ podtgczane tylko wtedy, gdy sg odigczone
od zasilania.

O Wskazéwka

Ten symbol oznacza, przydatne wskazowki i szczegolnie
przydatne informacje. Nie oznacza to niebezpieczenstwa lub
sytuacji szkodliwe;j.

5 Dla wiasnego bezpieczenstwa

5.1 Informacje podstawowe

Instrukcja obstugi zawiera informacje stuzgce do zapobiegania
zagrozeniom podczas instalacji produktéw w maszynie, jak
réwniez informacje i instrukcje dotyczgce transportu,
magazynowania i konserwacji.

Tylko przez Sciste przestrzeganie tych instrukcji mozna unikng¢
wypadkow i uszkodzenia mienia, jak rowniez uzyskaé
bezproblemowe dziatanie produktu.

Przestrzeganie instrukcji obstugi dodatkowo wplywa na:

« redukcje czasu przestojéw i kosztéw napraw,

* zwiekszenie zywotnosci produktow.

Kwalifikacje personelu

Wszelkie prace mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wyk-
walifikowany personel, zaznajomiony z zasadami obchodzenia
sie z elementami elektrycznymi.

5.3  Sprzet ochrony osobistej

! ochronne!

@ Podczas prac przy produkcie, nosi¢ rekawice
A\ ™ 4

 Podczas prac przy produkcie, nosi¢ buty
S ochronne!

6 Zastosowanie

6.1 Przeznaczenie

Produkty sg przeznaczone wytgcznie do mocowania obrabi-

anych przedmiotow w zastosowaniach przemystowych/rze-

miesIniczych.

Prawidtowe zastosowanie obejmuje réwniez:

* uzywanie w granicach parametréw podanych w danych
technicznych,

* uzywanie w sposob opisany w instrukcji obstugi,

* przestrzeganie termindw konserwaciji,
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« zatrudnienie personelu wykwalifikowanego lub przeszkolo-
nego odpowiednio do wykonywanych czynnosci,

* montowanie czesci zamiennych wytgcznie o takich samych
specyfikacjach jak czes¢ oryginalna,

* wprawianie w ruch wylgcznie tapy dociskowe;.

6.2  Niewlasciwe uzycie

/\ OSTRZEZENIE

7.1 Zabudowa

Urazy, zniszczenie lub nieprawidiowe dziatanie!
Modyfikacje produktu mogg prowadzi¢ do ostabienia czesci,
obnizenia wytrzymatosci, zaburzenia funkcji dziatania.

» Jakiekolwiek modyfikacje produktu sg zabronione!

Uzytkowanie produktéw jest niedozwolone:

* Do uzytku domowego.

» Do stosowania na jarmarkach i w parkach rozrywki.

* W przetwodrstwie zywnosci lub w obszarach ze specjalnymi
przepisami dotyczacymi higieny.

* W kopalni.

* W strefach ATEX (w wybuchowym i agresywnym
$rodowisku, np. gazy i pyty wybuchowe).

» Jesli efekty fizyczne (prady spawania, drgania lub inne) lub
oddziatujgce chemicznie media prowadzg do uszkodzenia
uszczelnien (odporno$¢ materiatu uszczelniajgcego) lub el-
ementow, przez co moze doj$¢ do nieprawidtowego
dziatania funkcji lub przedwczesnej awarii.

Rozwigzania specjalne dostepne na zapytanie!

7 Montaz
/\ OSTRZEZENIE

llustracja 1: Elementy

Niebezpieczenstwo urazu wskutek spadnigcia elementow!
Niektdre produkty majg duzy ciezar i w razie spadnigcia mogg
spowodowac urazy.

* Produkty nalezy prawidtowo transportowac.

* Nalezy uzywac¢ srodkéw ochrony indywidualne;j.
Informacje o ciezarach sg podane w rozdziale ,Dane tech-
niczne”.

/N UWAGA

a tapa dociskowa (akceso- wtyczka do przesytania
ria) sygnatow sterujacych

b Sruba dociskowa t zlgcze odpowietrze-
(akcesoria) nia/powietrza

¢ pokrywa silnika zaporowego (tutaj na-

d obudowa rysowane z wezem)

e Otwory mocujace u WtyCZka do przesy’rania

f  ttok ze zintegrowanym mocy
mechanizmem skretnym | P1 skok skretny

g nakretka mocujgca (w P2 skok mocujacy
zakresie dostawy)

h metalowy zgarniak (op-

cja)

Ciezki przedmiot moze spas¢

* Produkty niektérych typdw majg duzg mase. Podczas
transportu muszg by¢ zabezpieczone przed spadnieciem.

* Informacje o masach sg podane w rozdziale ,Dane tech-
niczne”.

© Wskazéwka

7.2 Kierunek skretu (obrotu)

Dociski skretne sg dostepne z katami skretu okreslonymi w kar-
cie katalogowej. ,Prawy kierunek skretu” oznacza kierunek
skretu w prawa strone, patrzgc goéry na ttok — od potozenia
zwolnienia do potozenia zamocowania.

Ztacze napowietrzajace

» Waz napowietrzajgcy musi by¢ podtgczony, jezeli istnieje
mozliwos¢ przedostania sie do wnetrza elementu zrgcych
ptynéw obrébkowo-smarujgcych przez ztgcze napo-
wietrzajgce. W tym celu nalezy zdemontowac srube zamy-
kajaca z filirem powietrza. Podtagczony waz napowietrzajgcy
nalezy wyprowadzi¢ w bezpieczne miejsce. W szczegolnie
trudnych warunkach srodowiskowych zalecane jest po-
digczenie powietrza zaporowego.

» Nalezy postepowac scisle wedtug instrukcji podanych na ar-
kuszu G0110.

L

llustracja 2: Kierunek obrotu (L = lewy, R = prawy)
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7.2.1 Krytyczne kierunki skretu

m2 & @

m1

a Obudowa urzadzenia b element mocujgcy
(zapewniona przez kli-
enta) o geometrii mon-

tazowej

II. 3: Krytyczne kierunki skretu

M1 moment obrotowy pier-
wszego rzedu wokot

li  kierunek skretu w lewo
re kierunek skretu w prawo

m2 ciezar przeciwwagi osi tloka
12 odlegto$é punktu ciezkosci | KS krytyczne skretu
ciezaru m2 wychytu

Przy pomocy dodatkowego zacisku mocujgcego ze Srubg
dociskowg obrotowy docisk elektryczny moze by¢ uzywany w
dowolnej pozycji montazowej. W przypadku dtuzszych i
ciezszych specjalnych zaciskdw mocujgcych dopuszczalny
promieniowy moment obrotowy M1 *

jest przekraczany, co moze skutkowac¢ nieprawidtowym
dziataniem i zwiekszonym zuzyciem.

Srodki zaradcze:

Zacisk mocujgcy nalezy wyposazy¢ w element rownowazacy
ciezar.

O WSKAZOWKA

Pozostate informacje
Wiecej informacji na temat stosowania specjalnych zaciskow
mocujgcych mozna znalez¢ w karcie katalogowe;.

7.3  Sposoby montazu

O WSKAZOWKA

Il. 5: Pozycja zacisnigta

Podczas montazu zacisku elektrycznego w poziomej osi ttoka i
podczas obracania od dotu do goéry do pozycji zacisnietej
nalezy wzig¢ pod uwage moment obrotowy generowany przez
ramie zaciskowe. Ze wzgledu na wewnetrzny mechanizm
sprzegta dopuszczalne sg tutaj maksymalnie 0,4 Nm. Odpowi-
ada to wartosci dla ramienia zaciskowego 0354 003 ze $rubg.
W razie potrzeby mozna temu zaradzi¢, umieszczajgc w
specjalnym ramieniu zaciskowym otwory odcigzajace lub sto-
sujac przeciwwage.

Dostepnosc¢ w razie usterek

W przypadku usterki produkt powinien by¢ dostepny, aby w ra-
zie potrzeby mozliwe byto zwolnienie produktu lub fap
dociskowych.

llustracja 4: Sposoby montazu

Il. 6: Pozycja zwolniona

Podczas montazu obrotowego docisku elektrycznego w pozio-
mej osi tloka i podczas obracania od dotu do géry do pozycji
zwolnionej nalezy wzig¢ pod uwage moment obrotowy genero-
wany przez ramie napinajgce. Ten moment obrotowy moze
spowodowaé wysuniecie ramienia zaciskowego z pozycji zwol-
nionej. W zwigzku z tym dopuszczalne sg tutaj maksymalnie
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0,4 Nm. Odpowiada to wartosci dla ramienia zaciskowego
0354 003 ze Srubg. W razie potrzeby mozna temu zaradzi¢, u-
mieszczajgc w specjalnym ramieniu zaciskowym otwory
odcigzajace lub stosujac przeciwwage.

7.3.3 Demontaz

/\ OSTRZEZENIE

|s ramie zaciskowe | M moment radialny

7.3.1 Montaz/demontaz ramienia dociskowego

/\ OSTRZEZENIE

Urazy przez zmiazdzenie!

Elementy sktadowe produktu wykonujg ruch, to moze
prowadzic¢ do kontuzji.
* Nalezy usung¢ czesci ciata i obiekty z przestrzeni roboczej!

/N UWAGA

Uszkodzenie lub awaria

Podczas dokrecania i odkrecania nakretki mocujgcej

wewnetrzne elementy moga ulec uszkodzeniu.

* Nalezy koniecznie zablokowac ttok.

* Nie wolno wprowadza¢ do ttoka zadnych momentéw obro-
towych.

* Powierzchnie stozkowe ttoka i ramienia dociskowego
muszg by¢ czyste i nie mogg zawiera¢ smarow.

Podczas mocowania tapy mocujgcej nie wolno wprowadzac
momentoéw obrotowych do mechanizmu wewnetrznego. Dla-
tego dokrecanie i odkrecanie nakretki mocujacej musi odbywaé
sie w zakresie skretu, poniewaz tutaj dostepne sg wymagane
stopnie swobody. Nalezy koniecznie przytrzymywac tape
dociskowg. W praktyce korzystna okazata sie nastepujaca pro-
cedura:

O WSKAZOWKA

Moment dokrecania nakretki mocujacej

* Moment dokrecania nakretki mocujgcej tape dociskowa,
patrz rozdziat ,Dane techniczne”.

7.3.2 Montai_
/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo uszkodzenia mechanizmu wewnetrz-

nego

Zwalnianie tapy dociskowej za pomocg miotka moze spowodo-

wac uszkodzenie mechanizmdéw wewnetrznych.

* Demontaz fapy mocujgcej nalezy zawsze wykonywac za
pomocg $ciggacza (poz. 4).

1. Obrocic ttok z tapg dociskowg do pozycji miedzy dwoma
punktami oporu w zakresie skretu (poz. 2). W tej pozycji nie
ma niebezpieczenstwa przeniesienia sit na mechanizm po-
dczas odkrecania nakretki mocujgce;.

2. Odkreci¢ nakretke mocujacg. Pamieta¢ koniecznie o przy-
trzymaniu tapy dociskowej kluczem imbusowym (poz. 3).

3. Demontaz tapy mocujgcej nalezy wykonywac¢ za pomocag
$ciggacza (poz. 4).

Niebezpieczenstwo uszkodzenia mechanizmu wewnetrz-

nego

Nieprawidtowe zamocowanie fapy dociskowej moze spowodo-

wacé uszkodzenie mechanizmu wewnetrznego.

* Podczas mocowania tapy dociskowej nalezy jg koniecznie
przytrzymywac za pomocg klucza imbusowego (poz. 3).

1. Zatozy¢ luzno tape dociskowg na ttok i powoli obréci¢ oba
elementy do oporu do pozycji mocowania.

2. Ustawic tape dociskowg w tej pozyciji ttoka w zgdanym
punkcie mocowania (poz. 1).

3. Lape dociskowg mozna fatwo zamocowac w tej pozycji za
pomocg nakretki mocujgcej na stozku.

4. Obrécic tlok z tapg dociskowg do pozycji miedzy dwoma
punktami oporu w zakresie skretu (poz. 2). W tej pozycji nie
ma niebezpieczenstwa przeniesienia sit na mechanizm po-
dczas dokrecania nakretki mocujace;.

5. Dokreci¢ nakretke mocujgcg wymaganym momentem obro-
towym (patrz rozdziat ,Dane techniczne”). Pamieta¢ ko-
niecznie o przytrzymaniu kluczem imbusowym (poz. 3).

llustracja 7: Montaz i demontaz tapy dociskowej

7.4 Regulacja sruby dociskowej

II. 8: Przyktad regulacji zacisku mocujgcego

1. Poluzowa¢ nakretke zabezpieczajgcg na srubie dociskowej
i odkreci¢ srube dociskowg do oporu. (ll. odkrecanie sruby
dociskowej, poz. 1)
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2. Przesungc lub obrdci¢ zacisk mocujgcy nad obrabianym
przedmiotem do pozycji mocowania. (Nalezy zachowac to-
lerancje kata skretu, patrz dane w karcie katalogowej).

3. Odkreci¢ srube mocujgca, az zetknie sie z obrabianym
przedmiotem. (il. regulacja sruby dociskowej, poz. 2)

4. Odkreci¢ srube dociskowg o potowe skoku mocowania
(patrz dane w karcie katalogowej) (il. regulacja sruby
dociskowej, poz. 3).

5. Za pomocg zacisku mocujgcego obrocié¢ ttok do pozycji
miedzy dwoma ogranicznikami w obszarze skretu. W takim
potozeniu nie zachodzi ryzyko przeniesienia sit na mecha-
nizm podczas dokrecania nakretki zabezpieczajace;.

6. Dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca na srubie dociskowe;.
Zacisk mocujgcy przytrzymac na miejscu za pomocg klucza
imbusowego. (ll. mocowanie $ruby dociskowej, poz. 4)

7.5 Montaz metalowego zgarniacza

za pomocg ztgczy wtykowych umozliwia szybkg wymiane obro-
towego docisku elektrycznego w przypadku awarii. Klient moze
utworzy¢ potgczenie z systemem sterowania wyzszego pozi-
omu zgodnie ze swoimi wymaganiami (dtugos¢ i przekroj kabla,
odpornos¢ na wplywy srodowiska, obcigzalno$¢ mechaniczna,
zaktocenia elektromagnetyczne itp.)

O WSKAZOWKA

llustracja 9: Metalowy zgarniacz

f zintegrowany i
mechanizm obrotu

h metalowy zgarniacz,
pierscien mocujgcy
(akcesoria)

metalowy zgarniacz,
pierscien zgarniajgcy
(akcesoria)

Docisk skretny jest dostarczany opcjonalnie z zamontowanym

metalowym zgarniaczem.

Metalowy zgarniacz mozna zamontowaé réwniez w

pbzniejszym czasie (akcesoria):

1. Zatdz pierscien zgarniajgcy na ttoczysko, tak aby zetknat
sie z obudowg, uwazajgc na zachowanie swobody ruchu.

2. Jedli pierscien zgarniajgcy nie ma swobody ruchu, nalezy
zeszlifowaé krawedz uszczelniajgca, poniewaz w
przeciwnym razie ttoczysko ulegnie trwatemu uszkodzeniu.

3. Wcisnij pierscien mocujgcy rownomiernie, bez
przekrzywiania na odsadzenie kotnierzowe obudowy.

7.6  Zasilanie napieciem/pradem

7.6.1 Interfejsy

Zacisk elektryczny jest podtgczony do nadrzednego systemu
sterowania za pomoca dwdch krotkich przewoddw z okragtymi
ztgczami wtykowymi. Pierwszy kabel doprowadza napiecie za-
silajgce do napedu. Poniewaz podczas zaciskania i przyspies-
zania przez krotki czas nastepuje przeptyw wysokich prgdow,
nalezy odpowiednio zaprojektowac¢ przekréj kabla i obcigzal-
nos¢ prgdowg stykéw wtyczki.

Drugi przewdd obstuguje wszystkie sygnaty interfejsu (10-Link
lub dyskretne linie sygnatowe), ktére sg wymagane do stero-
wania zaciskiem elektrycznym. Przesytane tu moce sg niewiel-

kie, dzieki czemu przekréj kabla moze by¢ niewielki. Potgczenie

Kable ekranowane
Nalezy uzywac kabli ekranowanych.

Dostepne sygnaty sterujgce mozna znalez¢ w ponizszych tabe-
lach:

Wtyczka przewodu za- Pin

silajgcego 1 +UB (24 VDC)
Przekrdj poprzeczny zyty 2 GND (moc)
<12 m: 1,5 mm?
<20 m: 2,5 mm?
< 30 m: 4 mm?

Dyskretne linie sygnatowe

Wtyczka przewodu stero- Przekrdj poprzeczny zyty
wania min. 0,25 mm?2

Pin Pin

A Polecenie ,Mocowanie” | G GND (sterowanie)

B Polecenie ,Zwalnianie” | H +24 VDC (sterowanie)

C Komunikat ,Zamoco- J
wano” K

D Komunikat ,Zwolniono” | L

E Komunikat ,Licznik
cykli”

F Komunikat ,Kod btedu”

Polecenie ,Resetuj btgd”
Wejscie analogowe (0-10
V) sita zacisku

Wyjscie analogowe (0-10
V) dtugos¢ odcinka moco-
wania

<
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10-Link

Wtyczka
Przewodu sterowania

Przekréj poprzeczny zyty

min. 0,34 mm?2

&

Pin

1 (brgzowy) +24 VDC (sterowanie)

3 (niebieski) GND (sterowanie)

4 (czarny) C/Q 10-Link przewéd trans-

misji danych

Ekran musi by¢ uziemiony po stronie zasilacza. Przewody nie
moga by¢ diuzsze niz 30 metrow. Posrednie elementy
sprzegajace, takie jak ztgcza wtykowe i styki slizgowe, musza
by¢ zaprojektowane pod katem prawidtowej obcigzalnosci
pradowej (patrz rozdziat Dane techniczne).

Jesli kilka obrotowych dociskéw elektrycznych ma dziataé jed-
noczesnie na jednym przewodzie, przekroje nalezy odpowied-
nio zwigkszy¢. Wymiana impulséw odbywa sie za pomocg
sygnatow standardowych, zwykle uzywanych w systemach
sterowania PLC (24 VDC, PNP i analogowych 0-10 V).
Odpowiednie gniazda i ztgcza wtykowe do podigczenia przez
klienta sg oferowane przez Rémheld jako akcesoria.

O WSKAZOWKA

* Wylgczniki nadmiarowo-pradowe majg zazwyczaj tylko 1
biegun (+)

» Wylgczniki automatyczne tylko na przewodzie zasilajgcym.
Ztacze +24 VDC na wtyczce przewodu jednostki sterujgcej
powinno by¢ zawsze podtgczone.

O WSKAZOWKA

Zasilanie elektryczne

Zasilanie elektryczne zintegrowanej ptytki systemu sterowania
musi by¢ oddzielone od zasilania silnika elektrycznego. Ma to
na celu zapobieganie zaktéceniom wynikajgcym ze spadkow
napiecia spowodowanych prgdem silnika i powstawaniu
zaktécen elektromagnetycznych. Zintegrowana ptytka systemu
sterowania moze byc¢ zasilana z istniejgcego zrodta zasilania
systemu sterowania klienta. Silnik elektryczny o wyzszym
zapotrzebowaniu na moc powinien by¢ zasilany z oddzielnego
zrodia. Uziemienie obu zasilaczy musi by¢ podtgczone po
stronie systemu sterowania klienta najkrétszym mozliwym
kablem.

8 Uruchomienie
O WSKAZOWKA

Trudne warunki srodowiskowe

Do uzytku w trudnych warunkach srodowiskowych dostepne
jest ztagcze pneumatyczne, stuzgce do podigczenia wentylaciji
lub powietrza uszczelniajgcego.

/\ OSTROZNIE

Wytadowania elektrostatyczne

Gdy pokrywa silnika jest otwarta, tj. gdy wewnetrzna ptytka
sterowania jest dostepna, nalezy podja¢ srodki w celu ochrony
podzespotdw elektronicznych przed wytadowaniami
elektrostatycznymi.

Podtaczanie przewodow

Przewody mogg by¢ podtgczane i odtgczane za pomoca ztgczy
wtykowych tylko wtedy, gdy sg odtgczone od zasilania.

7.6.2  Zasilanie elektryczne

Do zasilania elektrycznego uzywane jest niskie napiecie (24
VDC). Ma to zalety z punktu widzenia bezpieczenstwa
elektrycznego i umozliwia stosowanie bardzo kompaktowych
napedow. Zasilanie elektryczne jest zapewnia klient.
Maksymalny prad roboczy okreslony w danych technicznych
jest wymagany tylko przez krotki czas podczas zwigkszania sity
zacisku i przyspieszania do duzych predkosci. Korzystne jest
zatem zastosowanie zasilacza impulsowego, ktory oferuje
wysok3a przecigzalno$c¢ przez krotki czas (2 sekundy). Mozna
go zaprojektowaé pod kgtem szczytowej obcigzalnosci prado-
wej.

Jesli jednoczesnie uzywanych jest kilka obrotowych dociskéw
elektrycznych, zasilacz musi by¢ zaprojektowany dla sumy
maksymalnych prgdéw roboczych wszystkich tych zaciskow.
Jesli zaciski sg naprezane jeden po drugim lub w grupach, za-
silanie mozna odpowiednio zmniejszy¢. Zasilacz musi by¢
zabezpieczony przed zwarciem.

Mocowanie kabli

Uzytkownik musi przymocowac kable w taki sposdb, aby nie
podlegaty one zginaniu ani ciggnieciu i nie mogty zostac
uszkodzone w inny sposaéb.

8.1  Opis sygnatéw

Polecenie ,,Mocowanie”

Polecenie mocowania przedmiotu obrabianego, przekazywane
z maszyny do obrotowego docisku elektrycznego. Po podtacze-
niu tego przewodu do sygnatu 1 (24 V) nastepuje proces moco-
wania. Jesli podczas mocowania sygnat zostanie ustawiony na
0, proces mocowania zostanie anulowany. Ze wzgledéw be-
zpieczenstwa pracy kontynuacja procesu mocowania nie jest
mozliwa. W takim przypadku nalezy najpierw przeprowadzié¢
petne zwolnienie. Tylko wtedy mozna uruchomi¢ proces
ponownego mocowania. Polecenie ,Mocowanie” musi pozosta-
wac aktywne co najmniej do momentu wyswietlenia komunikatu
,Zamocowano”.

Polecenie ,,Zwalnianie”

Polecenie zwolnienia przedmiotu obrabianego przekazywane z
maszyny do obrotowego docisku elektrycznego. Po podigcze-
niu tego przewodu do sygnatu 1 (24 V) nastepuje proces zwal-
niania. Jesli podczas zwalniania sygnat zostanie ustawiony na
0, proces zwalniania zostanie anulowany. Proces zwalniania
mozna rozpocza¢ z dowolnej pozycji. Zwolnienie zawsze musi
by¢ catkowite, poniewaz pozycja zwolnienia jest pozycjg odnie-
sienia.

Tylko wtedy mozna uruchomi¢ proces ponownego mocowania.
Polecenie ,Zwalnianie” musi pozostawac¢ aktywne co najmniej
do momentu wyswietlenia komunikatu ,Zwolniono”.

Polecenie ,,Reset”

Aktywne komunikaty o btedach sg resetowane. Obrotowy za-
cisk elektryczny jest ponownie gotowy do pracy, pod warun-
kiem, ze nie wystepujg inne btedy. Sygnat jest analizowany
jako zbocze dodatnie i pozbawiany odbi¢ na ok. 200 ms.
Sygnat musi pozosta¢ aktywny przez co najmniej taki czas.

Komunikat ,,Zamocowano”

Jesli zostaty spetnione wszystkie warunki, na podstawie ktérych
zintegrowany system sterowania uznaje, ze proces mocowania
zostat prawidtowo zakonczony, do maszyny wysytany jest ko-
munikat ,Zamocowano”. W tym celu przewdd jest podtgczany
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do +24 V. Urzadzenie moze nastepnie uruchomi¢ kolejng funk-
cje. Komunikat ,Zamocowano” pozostaje aktywny nawet po
anulowaniu polecenia ,Mocowanie”.

Jesli nie wtozono obrabianego przedmiotu, tzn. zdefiniowany
obszar mocowania (patrz rozdziat ,Zakresy robocze”) nie zostat
osiggniety, komunikat ,Zamocowano” nie jest wysytany (0 V).
Ten stan nie jest definiowany jako btad, wiec w tym przypadku
komunikat o btedzie nie jest wySwietlany.

Komunikat ,,Zwolniono”

Jesli zostaly spetnione wszystkie warunki, na podstawie ktorych
zintegrowany system sterowania uznaje, ze proces zwalniania
zostat prawidtowo zakonczony, do maszyny wysytany jest ko-
munikat ,Zwolniono”. W tym celu przewdd jest podtgczany do
+24 V. Urzadzenie moze nastepnie uruchomié¢ kolejng funkcje.
Komunikat ,Zwolniono” pozostaje aktywny nawet po anulo-
waniu polecenia ,Zwalnianie”.

Komunikat ,,Kod btedu”

W przypadku wykrycia usterki obrotowego docisku elektrycz-
nego, za posrednictwem tego sygnatu interfejsu wysytany jest
migajacy kod. Wiecej informacji na ten temat zamieszczono w
rozdziale dotyczacym wykrywania btedéw.

Komunikat ,,Liczba cykli”

Komunikat ,Liczba cykli” dostarcza informaciji o liczbie zrealizo-
wanych cykli mocowania. Wigcej informacji na ten temat
zamieszczono w rozdziale dotyczacym konserwacii.

Wejscie analogowe ,,Sita mocowania”

Ten sygnat interfejsu mozna podtgczy¢ do wyjscia analo-
gowego sterownika PLC. Przytozenie napigcia statego w zakre-
sie Uan = 0...10 V umozliwia zmiane sity mocowania (F) obro-
towego docisku elektrycznego pomiedzy minimalng a mak-
symalng sitg mocowania. Zaleznos¢ miedzy przytozonym
napieciem statym a wartoscig sity mocowania przedstawiono
na wykresie.

E

max.

min.

oV Uy 10V

Il. 10: Zalezno$¢ miedzy przytozonym napieciem statym a war-
toscig sity mocowania

Aby zmieni¢ site mocowania za pomocg wejscia analogowego
lub interfejsu 10-Link, trymer F na plytce sterujgcej musi zostac
ustawiony na 0. W przeciwnym razie pozycja trymera F okresla
wartos¢ sity mocowania. Do korzystania z regulacji sity moco-
wania w stanie zamocowanym niezbedne jest aktywne polece-
nie ,Mocowanie”.

Wyjscie analogowe ,,Odlegto$¢é mocowania”

Ten sygnat interfejsu mozna podtgczy¢ do wejscia analo-
gowego sterownika PLC. Obrotowy docisk elektryczny podaje
napiecie state w zakresie 0...10 V, ktérego wartos¢ jest pro-
porcjonalna do odlegtosci przebytej przez ttok w zakresie
0...100 mm. W potozeniu zwolnionym warto$¢ napiecia statego
wynosi 0 V. Warto$¢ podawana po zamocowaniu przedmiotu
obrabianego moze zosta¢ uzyta do ,nauczenia sie” pozycji ob-
rabianego przedmiotu. Poprzez poréwnanie sygnatu analo-
gowego ze zdefiniowanymi wartosciami granicznymi mozna
okresli¢ prawidtowg pozycje przedmiotu obrabianego w urzad-
zeniu.

8.2 Obszary robocze

Po skrecie do pozycji mocowania najpierw nalezy zrealizowacé
przyspieszanie silnika. W tym obszarze nie mozna rozpoznac
zadnego przedmiotu obrabianego i w zwigzku z tym nalezy go
unika¢. Mocowanie w tym obszarze jest rozpoznawane jako
btad i zgtaszane. Etapem nastepujgcym po uzytecznym skoku
mocowania jest droga wybiegu, na ktérej silnik ulega wyhamo-
waniu. Tu rozpoznawany jest stan ,brak przedmiotu obrabia-
nego”. W tym obszarze prawidtowe zamocowanie obrabianych
przedmiotow nie jest mozliwe. Nie pojawia sie ani komunikat o
mocowaniu, ani komunikat o btedzie.

_.,
—— —
l
Y

- —

Il. 11: Obszar roboczy

a mocowanie f droga do przyspieszenia
b zwalnianie silnika (ok. 3 mm)
c skret g uzyteczny skok moco-
d obszar skoku mechanicz- wania
nego h droga wybiegu (ok.
e droga sprezyny 3 mm)

O WSKAZOWKA

Obszar uzyteczny

Obrabiany przedmiot musi zosta¢ spozycjonowany w taki
sposo6b, aby zapewni¢ wystarczajgca odlegtosé od obszaréw
nieuzytecznych.

W obszarze skretu nie mogg by¢ obecne przeszkody.
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8.3 Efektywna sita mocowania Fsp zalezna od dlugosci
zacisku mocujacego L

Efektywna sita mocowania zmniejsza si¢ wraz ze wzrostem
diugosci zacisku mocujgcego. Ponadto w przypadku dtuzszych
zaciskéw mocujgcych nalezy zmniejszy¢ site mocowania, aby
nie przekroczy¢ dopuszczalnego momentu zginajgcego.
Regulacja sity mocowania odbywa sie na plytce sterujgcej lub
zewnetrznie za pomocg wejscia analogowego L. Ustawienie
fabryczne jest odpowiednie dla danego dodatkowego zacisku
mocujgcego ze srubg dociskows.

Wielko$¢é montazowa 1833

©
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Il. 12: Wykres sity mocowania

Wielko$¢é montazowa 1835
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zostanie wytworzona petna sita mocowania. Dopuszczalna sita
przemieszczenia zalezy od ustawionej sity mocowania i
diugosci zacisku mocujgcego. Jej wartos¢ wynosi 15% ustawio-
nej sity mocowania.

Ponizej przykiad dla wielkosci montazowej 1835:
Zastosowano zacisk mocujgcy o odlegtosci osi 75 mm od
punktu mocowania. Trymer F ustawiono na 9. Ustawienie try-
mera E nie ma znaczenia dla obliczania sity przemieszczenia.
Zgodnie z wykresem sity mocowania (patrz nizej), sita moco-
wania FSP wynosi okoto 6,5 kN. Dopuszczalna sita przemies-
zczenia FV wynosi zatem

FV = FSP * 15% = 6,5 kN = 0,15 = 0, 98 kN

S <Sph

Il. 14: Dopuszczalna sita przemieszczenia

Sph skok mocowania L dtugosc¢ zacisku

Fv dopuszczalna sita prze- mocujgcego
mieszczenia m ciezar
O WSKAZOWKA

Pozostate dane

* Pozostate dane techniczne mozna znalez¢ w karcie
katalogowej.

8.5 Wprowadzanie ustawien

Sita mocowania dziatajgca w punkcie mocowania zalezy od
ustawienia trymeréw na ptytce sterujgcej i zastosowanego za-
cisku mocujgcego.

Ustawianie trymerdw jest realizowane na ptytce sterujace;j,
ktéra znajduje sie pod pokrywg silnika. W tym celu nalezy ost-
roznie odkreci¢ pokrywe silnika. Ustawienia mozna réwniez
wprowadza¢ za posrednictwem opcjonalnego interfejsu 10-
Link. W tym celu nalezy ustawi¢ odpowiedni trymer na wartos¢
zero (ustawienie fabryczne dla wariantu 10-Link).

Il. 13: Wykres sity mocowania

Fsp efektywna sita moco- a
wania

L dhugosc¢ zacisku
mocujgcego

obszar regulacji

O WSKAZOWKA

Pozostate dane

* Pozostate dane techniczne mozna znalez¢ w karcie katalo-
gowe;j.

8.4 Dopuszczalna sita przemieszczenia Fv dla pozio-
mego pozycjonowania przedmiotu obrabianego

Obrotowy docisk elektryczny moze dociskaé obrabiany przed-

miot do punktéw statych, tj. pozycjonowac go, jeszcze zanim

gonor pn \[‘“I B

Il. 15: Wykres sity mocowania

F trymer sity mocowania E trymer kompensaciji

v trymer predkosci skretu
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Trymer F stuzy do regulacji sity mocowania. Alternatywnie, sita
mocowania moze by¢ rowniez regulowana za pomoca wejscia
analogowedo lub interfejsu 10-Link (patrz rozdziat Interfejsy i
opis interfejsu 10-Link).

Trymer V stuzy do regulacji predko$ci skretu docisku el-
ektrycznego. Im wyzszy masowy moment bezwtadno$ci
zacisku mocujgcego, tym nizszg wartos¢ trymera lub wartos¢ w
interfejsie 10-Link nalezy ustawic.

Trymer E stuzy do kompensacji elastycznosci systemu, przede
wszystkim zacisku mocujgcego. Im dtuzszy zacisk mocujacy,
tym wyzszg wartos$¢ trymera lub warto$¢ w interfejsie 10-Link
nalezy ustawic.

Ustawienia mozna wprowadza¢ zgodnie z ponizszg tabels.
Tabela opiera sie na prébach praktycznych z uzyciem stand-
ardowej konstrukcji zacisku mocujgcego, ktory zweza sie w
kierunku punktu mocowania. W przypadku innych konstrukgcji
lub materiatéw (np. aluminium) nalezy dokonaé¢ oszacowania w
oparciu o ustawienia trymera E lub wartosci w interfejsie 10-
Link. W przypadku wysokich wymagan w zakresie doktadnosci,
klient musi przeprowadzi¢ pomiar sity mocowania.

Regulacja sily mocowania wielkosci montazowej 1833

Trygﬂer Sita mocowania F [N]
3,33 1 3000 2273 2143 2027 1891 1772 1667
4,17 2 3750 2841 2679 2534 2363 2215 2083
5,00 3 4500 3409 3214 3041 2836 2657 2500
5,83 4 5250 3977 3750 3547 3309 3100 2917
6,67 5 6000 4545 4286 4054 3782 3543 3333
7,50 6 6750 5114 4821 4561 4254 3986
8,33 7 7500 5682 5357 5068 4727
9,17 8 8250 6250 5893 5574
10,0 9 9000 6818 6429

8.6 Opis interfejsu IO-Link

IODD (IO Device Description) to plik XML opisujgcy urzagdzenie
IO-Link. Jest on wymagany do planowania projektu zacisku
obrotowego w dowolnym narzedziu inzynieryjnym. IODD obro-
towego docisku elektrycznego mozna znalez¢é w wyszukiwarce
IODD spotecznosci |IO-Link pod nastepujacym adresem:
https//ioddfinder.io-link.com//.

Zgodnie ze standardem 10-Link, dane przesytane przez 10-Link
mozna podzieli¢ na 3 kategorie. Dane procesowe sg prze-
syfane cyklicznie. Dane parametréw sg przesytane acyklicznie,
na zadanie. Zdarzenia systemowe sg przesytane do urzadzenia
nadrzednego |O-Link natychmiast po ich wystgpieniu.

8.7  Cykliczne dane procesowe

N
L
z s
o P .
s .g Odlegtos¢ osi ttoka od punktu mocowania
> & o [mm]
c .= ®©
g3 @
3 £ g
2 2
]
4 3
N -
@ o o o o o o)
-] < Tel © N~ [¢0) [«2)
Trymer
= v 10 10 8 5 3 0
[}
g
g | T 35 | 40 | 45 | 55 | 65 | 90
2
0 i 00
(0] -|
8 10-Link s0% | 350 | 40% | 55% | 70% | ‘X
©
= Trymer
= Sita mocowania F [N]
3,33 1 900 776 750 726 703 682 652
4,17 2 1125 970 938 907 879 852 815
5,00 3 1350 | 1164 | 1125 | 1089 | 1055 | 1023 | 978
5,83 4 1575 | 1358 1313 | 1270 | 1230 | 1193 | 1141
6,67 5 1800 | 1552 1500 | 1452 | 1406 | 1364 | 1304
7,50 6 2025 | 1746 1688 | 1633 | 1582 | 1534
8,33 7 2250 | 1940 | 1875 | 1815 | 1758
9,17 8 2475 | 2134 | 2063 | 1996
10,0 9 2700 | 2328 | 2250

Regulacja sily mocowania wielkosci montazowej 1835

N
w
z g
§ - 2 Odlegtos¢ osi ttoka od punktu mocowania
53 8 [mm]
c .0 ©
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2 :
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o \
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o
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8.7.1  Dane wyjsciowe (IO-Link Master do zacisku obro-
towego)
Byte
0
31 | 30 | 20 [ 28 | 27 ] 26 | 25 | 24
RES
Byte
1
23 | 22 | 21 [ 20 |19 18 17 16
RES clamp | unclamp | reset
Byte
2
15 | 14 | 13 | 12 |11 | 10] 9 | 8
setpoint force [N]
Byte
3
7 | 6 | 5 [ 4 ]3] 2] 1]o

setpoint force [N]

Clamp — zaciskanie
Jesli jest wstawiany ten bit, to docisk obrotowy wykonuje pro-
ces zaciskania

Unclamp — zwalnianie
Jesli jest wstawiany ten bit, to docisk obrotowy wykonuje pro-
ces zwalniania

Reset — resetowanie bitedu
Oczekujacy btgd wewnetrzny jest resetowany przez zwolnienie
za pomoca tego bitu.

Setpoint Force — warto$¢ zadana sity docisku

Ustawiona wartos¢ sity zacisku jest okreslona w tym stowie
danych. Sita docisku jest okreslana w postaci liczby catkowitej z
zakresu 0 ... 10 000 niutonéw. Minimalna sita docisku, patrz
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rozdziat ,Uruchomienie”. Aby zmieni¢ site docisku za pomocg
wejscia analogowego lub interfejsu |0-Link, trymer F na plytce
sterujgcej musi zosta¢ ustawiony na 0. W przeciwnym razie
pozycja trymera F okresla wartos¢ sity mocowania. Do korzys-
tania z regulacji sity mocowania w stanie zamocowanym
niezbedne jest aktywne polecenie ,Mocowanie”.

8.7.2 Dane wejsciowe (docisk obrotowy do urzadzenia
nadrzednego 10-Link)

Byte
0
47 [ 46 | 45 | 4443 ] 42 41 40
RES Error unclamped clamped
Byte
1
39 | 38 | 37 [ 3 | 35 | 34| 33 | 3
error code
Byte
2
31 | 30 | 29 [ 28 | 27 ] 26 | 25 | 24
stroke [mm]
Byte
3
23 | 22 | 21 | 20 | 19 [ 18 | 17 | 16
stroke [mm]
Byte
4
15 [ 14 [ 13 | 12 |11 [ 10] 9 | 8
actual force [N]
Byte
5
7 | 6 | 5 [ 4 ]3] 2] 110
actual force [N]
Error — blad

Jesli ustawiony jest ten bit, to znaczy, ze wystepuje
wewnetrzny btagd w docisku obrotowym

Unclamped - zwolnione
Jesli ustawiony jest ten bit, to znaczy, ze docisk obrotowy
znajduje sie w potozeniu ,zwolnionym*

Clamped - zacisniete
Jesli ustawiony jest ten bit, to znaczy, ze docisk obrotowy
znajduje sie w potozeniu ,zacisnietym*

Error Code — kod btedu
Wyswietlany jest wewnetrzny kod btedu 2...24. Opis btedu
mozna znalez¢ w rozdziale ,Wykrywanie btedéw”

Stroke — Skok mocowania
Wyswietlanie aktualnej pozycji ttoka lub skoku mocowania z
dokfadnoscig do 1/100 milimetra

Actual Force - sita docisku

Wyswietlanie osiggnietej sity docisku. Sita docisku jest
okreslana w postaci liczby catkowitej z zakresu 0...10 000
niutonéw.

8.8  Acykliczne parametry procesu i polecenia sys-
temowe
Dane parametrow stuzg do identyfikaciji, konfiguracji i diagnos-
tyki obrotowego docisku elektrycznego. Te dane parametréw
sg adresowane za pomocg indeksu i subindeksu. Standardowe
parametry procesu sg zdefiniowane przez standard 10-Link,
inne parametry procesu sg specyficzne dla urzgdzenia.
Wszystkie parametry sg zdefiniowane w pliku IODD.
Podczas projektowania dane parametréw mozna odczytac i
zmieni¢ za pomocg oprogramowania projektowego (np.
SIEMENS S7-PCT). Odczyt i zmiana danych parametréw pod-
czas biezgcej pracy systemu mogg by¢ realizowane za pomocg
blokéw funkcyjnych (np. FB IO_LINK_CALL firmy Siemens).
Wiecej informaciji na ten temat mozna uzyska¢ od producenta
sterownika PLC lub urzgdzenia nadrzednego |O-Link.

8.8.1  Znormalizowane parametry procesu

In-
deks T
(dzie- | Zmienna | Dostep danypch Komentarz
sietny y
)
0x000 ) Wykonywanie
2 C?)ﬁ:ﬁ?n d W uint 8 polecen sys-
2 temowych
0x001 Vendor . Nazwa pro-
0 Name R String ducenta
(16)
0x001 Vendor . Tekst pro-
1 Text R String ducenta
17
0x001
2 P’\rloduct R String Nazwa produktu
ame
(18)
0x001 .
3 | Product ID R String :jduekr’:ltjyflkator pro-
19
0x001
4 P?S;Ct R String | Tekst produktu
(20
Ox00L | goial.
5 R String Numer seryjny
Number
(21)
Status hardware;
0x001 BP = ptyta
6 I-éaérgivsvizrne R String gtéwna,
(22) KP = karta ko-
munikacyjna
0x001 Firmware
7 . R String Status firmware
Revision
(23)
0x002 Liczba biedqw _
Error od uruchomienia
0 R ulnt 16 .
Count lub ostatniego
(32) resetu
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O WSKAZOWKA

Wiecej informaciji

Wiecej informacji na temat wyswietlania terminéw konserwacji
mozna znalez¢ w dokumentac;ji technicznej elektrycznego
docisku skretnego, ktdra jest dostepna na zamowienie.

9.1 Czyszczenie

/N UWAGA

8.8.2 Parametry procesu specyficzne dla urzgdzenia
In-
deks T
(dzie- |Zmienna | Dostep dZ\E ch Komentarz
sietny y
)
0X204 Overall- R | taczna liczba
nt Kii
(64) Cycles cy
liczba cykli do
terminu
0x004 konserwac;ji.
1 Cycles- R Int Licznik jest
(65) | ToService resetowany po-
dczas konser-
wagiji.
Ustawienie pred-
kosci obrotu w
%.
Zastosowana
0x004 o salesy od
(626) Speed RIW Int uzywanego rami-
enia za-
ciskowego
(patrz Wpro-
wadzanie usta-
wien)
Kompensacja
elastyczno$ci w
0x004 ukfadzie moco-
3 Correc- R/W Int wania
(67) tionValue (patrz Wpro-
wadzanie usta-
wien)
OX204 Confirma- R . Numer potwierd-
. String . dukaii
(68) tionNo Zenia pro ]
0x004 )
5 | Drawingin- R String | Wersja rysunku
(69) dex

9 Konserw_acja
/\ OSTRZEZENIE

Oparzenia od goracych powierzchni!

W trakcie pracy temperatura powierzchni zasilacza moze

wynosi¢ ponad 70 °C.

» Wszystkie prace obstugowe powinny by¢ przeprowadzone
przy zimnym zasilaczu wzglednie w specjalnych rekawicach
ochronnych.

Zalecany jest remont elektrycznego docisku skretnego w firmie
Romheld po 500 000 cyklach mocowania. Elementy
sprezynowe sg wtedy wymieniane, a watek gwintowany jest
czyszczony i smarowany.

Na ptytce sterujgcej znajduje sie zintegrowany jest licznik
cykléw, ktory wyswietla termin konserwacji. Funkcja ta zlicza i
zapamietuje wykonane cykle mocowania, a nastepnie
wyswietla stan licznika za pomocg migajgcego sygnatu.
Migajacy sygnat jest widoczny na niebieskiej diodzie LED na
zintegrowanej ptytce sterujgcej i analizowany przez centralny
sterownik za pomocg sygnatu ztgcza ,komunikat funkgciji
specjalnej”.

Szkody materialne, uszkodzenia ruchomych elementow

Uszkodzenia ttoczysk, ttokow, sworzni itp., a takze zgarniaczy i

uszczelek mogg prowadzi¢ do nieszczelnosci lub przedwczes-

nej awarii!

» Nie uzywaj srodkéw czyszczgcych (wetna stalowa itp.),
ktére powodujg zarysowania, uszkodzenia itp.

Szkody, uszkodzenia i zakiécenia dziatania.

Przy kontakcie z agresywnymi srodkami czyszczgcymi moze
dojs¢ do uszkodzenh szczegdlnie uszczelnien.

Produktu nie wolno czysci¢:

* korozyjnymi lub zrgcymi substancjami albo

* organicznymi rozpuszczalnikami jak halony lub weglowo-
dory aromatyczne i ketony (nitro, aceton itp.),

przy czyszczeniu, gdyz mogg spowodowac uszkodzenie us-
zczelnien.

Element nalezy regularnie czysci¢. W szczegdlnosci obszar
miedzy tlokiem / ttoczyskiem a obudowg musi by¢ oczyszczany
Z Wiorow i ptynow.

W przypadku silnego zabrudzenia czyszczenie nalezy
przeprowadza¢ w krotszych odstepach czasu..

9.2  Regularne kontrole

1. Sprawdzi¢ potgczenie wtykowe pod katem szczelnosci
(kontrola wzrokowa).

2. Sprawdzi¢ powierzchnie toczng ttoczyska pod katem oznak
zuzycia i uszkodzen. Oznaki zuzycia mogg wskazywac na
zabrudzenie systemu lub nadmierne obcigzenie poprzeczne
produktu.

3. Sprawdzi¢ site mocujaca.

4. Sprawdzi¢ przestrzeganie termindéw konserwacji.

10 Rozwigzywanie probleméw

10.1 Wykrywanie btedéw

Nieprawidtowo przebiegajgce procesy mocowania mogg by¢
spowodowane czynnikami zewnetrznymi, takimi jak przeszkody
w strefie obrotu, lub usterkami wewnetrznymi. Obrotowy zacisk
elektryczny przeprowadza serie kontroli i zgtasza usterki za
pomocg migajgcego kodu. Jest to rozpoznawalne wzrokowo
dzieki wbudowanej na ptytce sterujgcej czerwonej diodzie LED i
moze by¢ ocenione przez nadrzedny system sterowania za
pomocg sygnatu interfejsu ,Komunikat o kodzie btedu”. Kod
btedu skfada sie z szeregu impulséw swietlnych, po ktérych
nastepuje przerwa. Aby rozpoznac¢ kod btedu, nalezy policzyé
impulsy $wietlne miedzy przerwami.

W przypadku opcjonalnego interfejsu 10-Link opis btedu jest
przesytany w postaci zwyktego tekstu, patrz rozdziat ,Opis in-
terfejsu 10-Link”.

Wykrywane obecnie btedy sg przedstawione w nastepujgcej ta-
beli.
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Kod | Opis Srodki zaradcze
btedu
2 Reset procesora podczas Zresetowac btad i
zaciskania. sprawdzi¢ dziatanie.

Mikrokontroler jednostki
sterujgcej wykonuje reset,
gdy proces zaciskania jest

Jesli btad bedzie sie
powtarzat prosimy o
kontakt z naszym

w toku. dziatem ser-
wisowym.
3 Zbyt niskie napiecie zasila- | Sprawdzi¢ poziom i

nia systemu sterowania.
Napiecie zasilania systemu
sterowania (24 V) spada
ponizej wartosci ok. 20 V
przez okres 50 ms.

stabilnos¢ napiecia
zasilajgcego system
sterowania i w razie
potrzeby skorygo-
wac.

4 Zbyt wysokie napiecie za-
silania systemu stero-
wania.

Napigcie zasilania systemu
sterowania (24 V) spada
ponizej wartosci ok. 20 V
przez okres 50 ms.

Sprawdzi¢ poziom i
stabilnos¢ napiecia
zasilajgcego system
sterowania i w razie
potrzeby skorygo-
wac.

5 Btad podczas obracania do
pozycji mocowania (przes-
zkoda).

Nie mozna byto wykonaé
obrotu z pozycji nieza-
cidnietej w kierunku pozyciji
zacisnietej. Zwykle jest to
spowodowane przeszkodg
(np. wiérami) w strefie ob-
rotu, co powoduje reakcje
mechanicznego zabe-
zpieczenia przed prze-

Sprawdzi¢ strefe ob-
rotu pod katem
wystepowania
przeszkad.
Sprawdzi¢ tatwos$¢é
obrotu recznie,
powoli obracajac ra-
mie zaciskowe.
Najpierw nalezy o-
siggng¢ pozycje
zwolnionag.

cigzeniem.

6 Czas do zwolnienia ze Sprawdzi¢ napiecie
stanu zacisnietego jest zasilania silnika. Aby
zbyt diugi. zmienic¢ stan za-

Przyczyng moze by¢ brak
lub przecigzenie zasilania

cidniety na zwol-
niony, konieczne

silnika (moc). moze by¢ zdjecie ra-
mienia zaciskowego.
8 Zbyt dtugi czas na pokona- | Zresetowac btad i

nie odcinka ruchu (timeout)
bez przeptywu wysokiego
pragdu. Ten komunikat poja-
wia sie, jesli bardziej
szczegotowe wykrywanie
btedow nie jest mozliwe,
nie dziata lub nie jest pla-

sprawdzi¢ dziatanie.
Jesli btad wystepuje
wielokrotnie, nalezy
sprébowac okresli¢
odcinek ruchu, ktory
powoduje bfad, i
skontaktowac sie z

nowane. naszym dziatem ser-
wisowym.
9 Nieprawidtowo ustawione Wyregulowac¢ ramie

ramie zaciskowe (zbyt
mata droga przyspieszenia
do przedmiotu obrabia-
nego).

Po obrdceniu na pozycje
mocowania, silnik musi
przyspieszy¢ do wysokiej
predkosci. W tym czasie
system sterowania nie ma
mozliwos$ci rozpoznania
zblizania sie do przedmiotu
obrabianego. Dlatego po
obréceniu nalezy zacho-
wac minimalng odlegtosé
od przedmiotu obrabia-
nego.

zaciskowe lub $rube
dociskowg tak, aby
skok mocowania nie
spadt ponizej mini-
mum ok. 3...4 mm.

11 Niedopuszczalne stany Zresetowac btad i
sygnatéw elektroniki sprawdzi¢ dziatanie.
komutacyjnej wewnatrz sil- | Jesli blgd bedzie sie
nika elektrycznego. powtarzat prosimy o
Mozliwa usterka okablo- kontakt z naszym
wania. dziatem ser-

wisowym.

12 Podczas wykonywania Zresetowac btad i
odcinka ruchu osiggniety sprawdzi¢ dziatanie.
zostat prad graniczny. Ten | Jesli btad wystepuje
stan jest zwykle przech- wielokrotnie, nalezy
wytywany przez bardziej sprébowac okresli¢
szczegotowe wykrywanie odcinek ruchu, ktory
btedéw i dlatego nie powi- powoduije biad, i
nien wystepowac. skontaktowac sie z

naszym dziatem ser-
wisowym.

13 Wysokie przetezenie w wy- | Zresetowac btad i
niku wady komponentu sprawdzi¢ dziatanie.
(zwarcie skrosne) Jesli btgd bedzie sie
Prawdopodobna usterka powtarzat prosimy o
tranzystora mocy uktadu kontakt z naszym
sterowania silnikiem. dziatem ser-

wisowym.

15 Przekroczono wzgledny Nalezy poczekaé, az
czas witgczania. obrotowy zacisk
Przekroczono dopus- elektryczny ostygnie
zczalny stosunek czasu i sprawdzi¢ warunki
pracy do czasu przerwy. jego dziatania.
Moze to prowadzi¢ do nie-
dopuszczalnego nagrzania.

16 Podczas procesu zaciska- Nalezy sprawdzi¢
nia rozpoznano obrabiany konstrukcje i ustawi-
przedmiot i sita mocowania | enie ramienia za-
zaczeta narastac. Ttok ciskowego. W razie
opuscit przy tym dopus- potrzeby punkt
zczalny zakres zaciskania. | mocowania mozna
Obrabiany przedmiot jest skorygowacé, umies-
umieszczony zbyt nisko lub | zczajgc pod nim np.
ramig zaciskowe jest usta- | podktadke.
wione nieprawidtowo.

17 Ttok nie moze odchyli¢ sie | Sprawdzi¢ napiecie
od pozycji zwolnionej (czu- | zasilania silnika.
jnik). Jesli mechanizm
dziata ptynnie, moze to by¢
spowodowane brakiem
napiecia zasilajgcego silnik
(mocy).

Wskazoéwka: Mostek w
szafie sterowniczej musi
taczy¢ masy zasilania sys-
temu sterowania i silnika
(moc).

18 Sprezyny w mechanizmie Mozna sprobowaé
sprzegta nie daja sie zwolni¢ sprezyny
odigczy¢ od napedu po- recznie, ,wybijajgc”
dczas obracania do pozycji | ramie zaciskowe z
zaciskowej. powrotem na

pozycje zwolniong.
Zresetowac btad i
sprawdzi¢ dziatanie.
Jesli btad bedzie sie
powtarzat prosimy o
kontakt z naszym
dziatem ser-
wisowym.

19 Zbyt mate tarcie w sprzegle | Zresetowac bfad i

obrotowym i niekorzystna
pozycja montazowa, a

sprawdzi¢ dziatanie.
Jesli blad bedzie sie
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takze ciezkie ramie za-
ciskowe moga spowodo-
wac wychylenie tego rami-
enia przed osiggnigciem
rowka prowadzgcego w
strefie zaciskania. Taki
stan jest sygnalizowany
przez wykrywanie btedow.
Przyczyng sg zazwyczaj
zuzyte sprezyny w mecha-
nizmie sprzegta.

powtarzat prosimy o
kontakt z naszym
dziatem ser-
wisowym.

20 Nie mozna byto wykonaé
obrotu z pozycji zacisnietej
w kierunku pozycji zwolnio-
nej. Zwykle jest to spowo-
dowane przeszkodg w stre-
fie obrotu, co powoduje
reakcje elektronicznego
zabezpieczenia przed
przecigzeniem.

Sprawdzi¢ strefe ob-
rotu pod katem
wystepowania
przeszkod.
Sprawdzi¢ tatwos¢
obrotu recznie,
powoli obracajac ra-
mie zaciskowe.

21 Po zwolnieniu stanu za-
cidniecia osiggnieto prad
graniczny. Mozliwe za-
ciecie mechaniczne, np. z
powodu zbyt dtugiego ra-
mienia zaciskowego. Po-
dczas dtugich okresow
pracy powodem tej usterki
moga by¢ réwniez stabe
smarowanie i zuzycie.
Mozliwg przyczyng moze
by¢ takze nieprawidtowo
wysoka sita zacisku.

Sprawdz warunki
mechaniczne. Po-
dczas zaciskania i
zwalniania nalezy
zwraca¢ uwage na
odgtosy. Aby zmi-
eni¢ stan zacisniety
na zwolniony, ko-
nieczne moze byé
zdjecie ramienia za-
ciskowego.

10.2 Usuwanie bledow

Ponizsza procedura jest zalecana w celu przywrécenia
gotowosci operacyjnej po awarii:

Jesli wystgpi btad, nalezy natychmiast zresetowaé oczekujgce
polecenie operacji (zacisniecia lub zwolnienia). Nastepnie
mozna zresetowac komunikat o btedzie, ustawiajgc sygnat ,Re-
set”. Zacisk elektryczny musi by¢ zawsze przywracany do
pozycji referencyjnej poprzez ustawienie sygnatu ,Zwalnianie”.
Jest to jedyny sposéb, aby mie¢ pewnos¢, ze obrotowy zacisk
elektryczny jest ponownie gotowy do pracy. Przed
rozpoczeciem nowego procesu zaciskania nalezy najpierw usu-
ng¢ przyczyne usterki. Jesli stan btedu nie ustgpi, wyswietlony
zostanie kolejny komunikat o btedzie.

Podczas usuwania btedoéw uzytkownik musi upewnic sig, ze nie
wystgpig zadne niebezpieczne lub szkodliwe okolicznosci.

11 Wyposazenie dodatkowe

11.1 Dobér ramienia dociskowego

/N UWAGA

22 Niedopuszczalnie dtugi i
wysoKi przeptyw pragdu bez
osiggniecia wewnetrznego
pradu granicznego lub zbyt
niskie napiecie zasilania
silnika.

Ten btad moze wystgpié,
jesli zasilacz jest zbyt maty
i nie moze dostarczy¢
wymaganego pradu lub
jesli przekroj kabla jest zbyt
maty dla danej dtugosci
kabla. Ewentualnie zbyt
wiele zaciskow
elektrycznych jest
uzywanych jednoczesnie z
tym samym zasilaczem lub
tym samym kablem.

Nalezy sprawdzic¢
dziatanie zasilacza i
kabla.

Szkody rzeczowe lub awaria

Uzywanie elementéw dociskowych o nieprawidtowych wymi-

arow moze doprowadzi¢ do uszkodzenia produktu.

* Podczas uktadania nalezy uwzglednia¢ diugos¢, mase i wy-
nikajgce z tego momenty sity i bezwtadnosci (patrz karta ka-
talogowa lub rysunek montazowy).

12 Dane techniczne
Parametry

23 Awaria wbudowanych Zresetowac btad i
czujnikéw do wykrywania sprawdzi¢ dziatanie.
pozycji. Jesli btad bedzie sie

powtarzat prosimy o
kontakt z naszym
dziatem serwis-
owym.

24 Potgczenie szeregowe Zresetowac btad i

transmisji danych z mo-
dutem 10-Link przerwane
(timeout). Usterka
wewnetrzna modutu [O-
Link. Ewentualnie
niemozliwa jest takze ko-
munikacja 10-Link. Ze
wzgledow bezpieczehstwa
obrotowy zacisk
elektryczny jest wytgczany.

sprawdzi¢ dziatanie.
Jesli btad bedzie sie
powtarzat prosimy o
kontakt z naszym
dziatem ser-
wisowym.

Obrotowy zacisk elektryczny 1833 1835

Regulowana osiowa sita ro- 0,9...2,7 3...9

zciggajaca

Efektywna sita mocowania patrz schemat w kata-
logu

Dopuszczalna sita przemieszcze- patrz schemat w kata-

nia logu

Skok mocowania (uzyteczny) 13 | 20

Skok obrotowy 4

Skok catkowity (mechaniczny) 19 26

Kat skretu 0°/90°/180°

Czas zaciskania [s] ok. 3

Czas zwalniania [s] ok. 3

Specjalne zaciski mocujace

Maks. dtugosc¢ zacisku 95 150

mocujgcego [mm]

Maks. promieniowy moment obro- 0,1 0,4

towy M1 [Nm]

Maks. moment bezwtadnosci 0,0012 0,008

[kgm?]

Napigcie znamionowe [V DC] 24

Zakres napiecia roboczego [ V 22...30

DC]

Tetnienie szczgtkowe [%] <10

Maks. zuzycie energii [A] 8 | 15

Pobdr mocy w trybie gotowosci 1,2

ok.

Cykl pracy [%0] 25 (S3)

Klasa ochronnosci IP 67

Temperatura otoczenia [°C] -5...+40

Pozycja instalacji najlepiej w pionie
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Masa ok. [kg] 3,5 8

Maks. powietrze uszczelniajgce 0,2
[bar]

13 Przechowywanie
/N UWAGA

Efektywnos¢ energetyczna

Pobér mocy sterownikéw i czu-

N - . ok.1,2W
jnikéw w trybie gotowosci

Cykl zaciskania/zwalniania ok 400 Ws
Przy 100 000 cykli zaciskania

rocznie i 250 dniach roboczych, ok. 20 kWh

catkowite zuzycie energii wynosi

Gwint Moment dokrecania nakretki
mocujacej ramienia zaciskowego

(Nm)

M18 x 1,5 30

M28 x 1,5 90

M35 x 1,5 160

M45 x 1,5 280

O Wskazowka

Wiecej szczegotow
» Dalsze dane techniczne zawarte sg w karcie katalogowe;.

12.1 Warunki srodowiskowe

Obrotowy zacisk elektryczny jest przeznaczony do uzytku w
trudnych warunkach otoczenia, ktére sg powszechne w
centrach obrébczych maszyn narzedziowych. Szczegélne
znaczenie ma tutaj wodoszczelnosé.

Ztgcza wtykowe, dtawiki kablowe i uszczelnienia statyczne o-
siggaja stopien ochrony IP67.

Uszczelka zgarniajgca tloczyska nie moze by¢ bezposrednio
narazona na dziatanie strumienia wody pod wysokim cisnie-
niem.

Nie mozna wykluczy¢ przedostania sie niewielkich ilosci ptynu
podczas ruchu. Poniewaz w przypadku napedow elektrycznych
prowadzi to do wigkszych problemdw niz w przypadku kompo-
nentéw hydraulicznych, w takich sytuacjach zaleca sie po-
digczenie powietrza uszczelniajgcego.

Aby zapobiec kondensaciji wilgoci wewnatrz zacisku elektrycz-
nego, powietrze uszczelniajgce nalezy osuszyc.

Do ochrony uszczelki zgarniajgcej ttoczyska przed gorgcymi
opitkami dostepny jest opcjonalny zgarniacz metalowy.
Potgczenia elektryczne i pokrywe silnika nalezy chroni¢ przed
gorgcymi opitkami.

O WSKAZOWKA

Podtaczanie weza wentylacyjnego

Jesli istnieje ryzyko przedostania sie cieczy do obrotowego
zacisku elektrycznego, to nalezy usungc¢ zaslepke ztacza
wentylacyjnego G1/8 i podtgczy¢ waz wentylacyjny. Drugi
koniec ktadzie sie w suchym miejscu.

Uszkodzenie wskutek nieprawidiowego przechowywania

elementow

Nieprawidtowe przechowywanie moze prowadzi¢ do kruchosci

uszczelnien i zzywiczenia oleju antykorozyjnego lub korozji na

lub w elemencie.

* Przechowywaé¢ w opakowaniu w umiarkowanych
warunkach srodowiskowych.

* Produkt nie moze by¢ narazony na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych, poniewaz promieniowanie UV moze
zniszczy¢ uszczelki.

Produkty ROEMHELD sg standardowo zabezpieczane
Srodkiem antykorozyjnym.

Zapewnia on szesciomiesieczng wewnetrzng ochrone antyko-
rozyjng przy przechowywaniu w suchych i pomieszczeniach
bez wahan temperatury.

W przypadku dtuzszych okreséw przechowywania produkt
nalezy zabezpieczy¢ na powierzchniach zewnetrznych za
pomocg srodka antykorozyjnego odpornego na zzywiczenie.

14 Utylizacja

Niebezpieczenstwo dla srodowiska

Z powodu mozliwego zanieczyszczenia
@ Srodowiska, poszczegolne elementy muszg

by¢ utylizowane przez licencjonowang firme

specjalistyczna.
Poszczegdine materiaty nalezy ztomowacé z obowigzujgcymi
dyrektywami i przepisami oraz warunkami ochrony srodowiska.
Podczas zilomowania elementéw elektrycznych i elektro-
nicznych (np. systemy pomiaru przemieszczenia, wytgczniki
zblizeniowe itp.) nalezy przestrzegac¢ krajowych zasad i
przepisow.
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15 Deklaracja wiaczenia
Producent

R6mheld GmbH Friedrichshiitte
RomheldstralRe 1-5

35321 Laubach, Germany

Tel.: +49 (0) 64 05/ 89-0

Fax.: +49 (0) 64 05/ 89-211
E-Mail: info@roemheld.de
www.roemheld.de

Dokumentacja Techniczna - Przedstawiciel:
mgr inz. (FH) Jurgen Niesner, Tel.: +49(0)6405 89-0

Niniejsza deklaracja dotyczy nastepujacych produktow:

Ponizej podane sg typy lub numery katalogowe:
» 1833 A090 R19XX
+ 1833 A090 L19XX
+ 1833 A180 R19XX
+ 1833 A180 L19XX
+ 1833 A000 019XX
+ 1835 C090 R26XX
» 1835 C090 L26XX
» 1835 C180 R26XX
» 1835 C180 L26XX
« 1835 C000 026XX

XX= opcje

0I=10-Link

M= metalowy zgarniak

MI= metalowy zgarniak + 10-Link

Wymienione produkty zostaly zaprojektowane i
wyprodukowane zgodnie z dyrektywg 2006/42 / EG (EG-
MSRL) w aktualnie obowigzujgcej wersji i obowigzujgcymi
przepisami technicznymi.

Wedtug EG-MSRL produkty te nie sg gotowe do uzycia i sg
przeznaczone wyfgcznie do instalacji w maszynie, urzadzeniu
lub systemie.

Zastosowano nastepujgce inne dyrektywy UE:

2006/42/EG, Dyrektywa Maszynowa [www.eur-lex.europa.eu]
Zastosowano nastepujgce zharmonizowane normy:

DIN EN I1SO 12100, 2011-03, Bezpieczehstwo maszyn, Pojecia
podstawowe, ogélne zasady projektowania (wymiana na
czes¢ 1i2)

EN 60204-1; 2009, Bezpieczenstwo maszyn -- Wyposazenie
elektryczne maszyn -- Cze$¢ 1: Wymagania ogdine

EN ISO 13849-1:2023-12, Bezpieczenstwo maszyn -- Elementy
systeméw sterowania zwigzane z bezpieczenstwem --
Czes¢ 1: Ogolne zasady projektowania

EN ISO 13849-2, 2012, Bezpieczehstwo maszyn -- Elementy
systeméw sterowania zwigzane z bezpieczenstwem --
Czes¢ 2: Walidacja

Produkty mozna uruchomi¢ dopiero po ustaleniu, ze maszyna,
w ktorej produkt ma zosta¢ zainstalowany, jest zgodna z
przepisami dyrektywy maszynowej (2006/42 / WE).

Producent zobowigzuje sie do przekazywania specjalnych
dokumentdéw produktéw organom krajowym na zgdanie.

Dokumenty techniczne zgodnie z zatgcznikiem VIl czes¢ B
zostaty utworzone dla produktéw.

. Kolph 4&; .

Ralph Ludwig
Kierownik dziatu konstrukgji i rozwoju.

Romheld GmbH
Friedrichshutte

Laubach, 05.12.2024
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