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Silownik do mocowania w otworach
Wersja blokowa ekscentryczna, dwustronnego dziatania,
do otwordéw o srednicy od 6,6 do 13,8 mm, max. cisnienie robocze 250 bar

Zastosowanie

Opatentowany sitownik do mocowania w ot-
worach nadaje sie szczegdlnie do pozycjono-
wania i mocowania detali z otworami o srednicy
od 6,6 do 13,8 mm w powierzchni nosnej. De-
tal jest naktadany bezposrednio na sitownik,
dzieki czemu pozostate powierzchnie sg wolne,
umozliwiajgc obrébke z 5 stron. Dzigki swojej
niewielkiej i ekscentrycznej konstrukgiji sitownik
do mocowania w otworach mozna umiesci¢
bardzo blisko krawedzi detalu. W zaleznosci
od obcigzenia moze by¢ konieczna dodatkowa
sita mocowania, poniewaz osiowa sita moco-
wania jest relatywnie niewielka (patrz strona 3).

Opis

W obudowie sitownika do mocowania w otwo-
rach zabudowany jest sitownik hydrauliczny
dwustronnego dziatania. Tiok za pomoca
sworznia cylindrycznego uruchamia trzpien
zabierajgey, ktory jest mimosrodowo umiesz-
czony na zewnetrznej krawedzi obudowy i do
ktérego wkrecona jest sruba mocujaca.
Pierscien mocujacy jest wycentrowany na tulei
stozkowej i jest trzymany za pomoca tba sru-
by mocujacej. Sruba mocujaca zabezpieczona
jest gwintem z powtoka, ktdra zapobiega po-
luzowaniu.

Podtaczenie powietrza odmuchujgcego
(uszczelniajgcego) zapobiega przedostawaniu
sie cieczy i widréw.

Wazne informacje

Jedli ciecze lub wiéry moga przedostac sie,
np. z powodu otwartego otworu mocujace-
go, powietrze uszczelniajace musi by¢ ciagle
wigczone. Ponadto utwardzong powierzchnie
przylegania i pierscien mocujacy nalezy odmu-
cha¢ przed kazdym mocowaniem. Pierscien
mocujacy i Sruby mocujace sa czesciami eks-
ploatacyjnymi i nalezy je wymienia¢ po ok. 10
000 uruchomien (patrz strona 3).

Osiowa sita ciggnaca nie jest przenoszona
pozytywnie, poniewaz Srednica zewnetrzna
pierscienia mocujacego nie jest profilowana.
Dlatego mocowane otwory nie powinny by¢
stozkowe.
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Zalety

® Mocowanie osiowe w prostych i gtadkich
otworach

® Do ptytkich otworéw

® Obrobka 5-cio osiowa

@ 3 rozne zestawy mocujace
“Z funkcja centrowania”
“Z funkcja wyréwnania/balansu”
“Bez funkciji centrowania”

® Dodatkowe elementy centrowania nie sg
wymagane

@ Powtarzalnos¢ mocowania 0,003 mm
(z funkcja centrowania i wyréwnania/balansu)

® Kompaktowy design

® Hartowana powierzchnia przylegania

® Pneumatyczna kontrola przylegania

® Przytacze powietrza uszczelniajgcego

® Olej dostarczany poprzez przytacza rurowe
lub wiercone kanaty

Dziatanie

Sruba mocujgca
Pierscien mocujacy
Tuleja stozkowa

Tiok

BR

Trzpien cylindryczny
Trzpien zabierajacy

Funkcja centrowania
e Sitownik do mocowania w otworach
z funkcja z funkcja centrowania
Typ 4319X1
C; Stozek centrujgcy staty

¢ Sitownik do mocowania w otworach
z funkcja wyréwnania / balansu

Typ 4319X2

O

e Sitownik do mocowania w otworach
bez funkcji centrowania
Typ 4319X3

@ Stozek centrujgcy ruchomy we
wszystkich kierunkach + 0,25 mm

Stozek centrujacy ruchomy w
jednym kierunku osiowym = 0,2 mm

Warunki pracy i inne dane patrz karta
katalogowa A 0.100.
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Pneumatyczna
kontrola
przylegania

Mozliwosci podiaczenia
Przytacza rurowe
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Wiercone kanaty

Aplikacje
e Centrowanie i mocowanie w 1 otworze

e Centrowanie i mocowanie w 2 otworach

% O

e Centrowanie i mocowanie w wiecej
niz 2 otworach
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Wymiary
Dane techniczne
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Typ 4319X1
Z funkcja centrowania

Typ 4319X2
(kierunek regulowany)

Typ 4319X3
Bez funkcji centrowania

O

Zakres mocowania @ dsp

Otwor przelotowy @ H13 wg DIN EN 20273-m
do gwintu

Sruba mocujaca

Max. sita ciagnaca (250 bar)

Promieniowa sita rozpierajgca ok. *)
Osiowa sita mocujgca ok. *)

Osiowa sita trzymajaca ok. *)

Max. cisnienie robocze

Min. cignienie robocze

Zapotrz. na olej mocowanie/odmocowanie
Max. natezenie przeptywu

a

b

@c

d

h

Masa ok.

Numer art. Z funkcja centrowania

Z funkcja wyréwnania/balansu
Bez funkcji centrowania **)

Do podtaczenia kanatowego
O-ringi 8x 1,5 (NBR)

Sruba zamykajaca G 1/8 (z gniazdem szesciokatnym)

*) Sity w punkcie mocowania i wazne uwagi, patrz strona 3

Schemat podtaczenia kanatowego
Otwory przytaczeniowe max. @ 5 mm
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4 0O-ringi 8x 1.5
zawarte w dostawie

[mm] 6,6 - 6,8 9,0-9,2 1,0-11,3 13,56-13,8
[mm] 6,6 9 11 13,5
M6 M8 M10 M12

M4 M5 M6 M6

[kN] 3,8 3,8 6,3 6,3
[kN] 3 3 5 5

[KN] Patrz wykres sit mocujgcych na stronie 3
[kN] Patrz wykres sit mocujgcych na stronie 3

[bar] 250 250 250 250
[bar] 50 50 50 50
[cmd] 0,2 0,2 0,3 0,3
[cmB/s] 25 25 25 25
[mm] 67,5 67,5 58 58
[mm] 59 59 66 66
[mm] 12H7 1257 1457 1457
[mm] 7,3 7,3 8,1 8,1
[mm] 7,5 8,5 9,5 11
[kal 1,65 1,65 1,7 1,7
431921A 066 431921A090 431931A110 431931A135
431922A066 431922A090 431932A110 431932A135

431923A 066 431923A090 431933A110 431933A135

3000343 3000343 3000343 3000343

3610158 3610158 3610158 3610158
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Sila mocowania

Mocowanie w otworze ¢ Czesci zapasowe

Sity w punkcie mocowania

dsp
S A rab ey
!7 / Otwor nie jest
stozkowy!
I : F -
Fr 195 l -4
g j 1Fs,
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Fz

F, Sita ciagngca sruby mocujacej

patrz wykres strona 2

Promieniowa sita rozpierajgca pierscienia

mocujacego patrz tabela strona 2

Fsp Osiowa sita mocowania (sita podparcia)
patrz wykres sity mocowania

Fy Osiowa sita trzymajaca = sita podnoszaca detal
patrz wykres sity mocowania

Fgr

Efektywna sita mocowania Fgp

Sita ciggnaca sruby mocujacej dziata na pier-
Scien mocujacy, ktory rozszerza sie na stoz-
ku mocujgcym i przesuwa w dot o okoto
0,2—1 mm. Gdy piersciert mocujacy zetknie sie
z srednicg otworu, dzieki tarciu dochodzi do
mocowania na powierzchni przylegania.
Osiowa sita mocowania zalezy takze od wspot-
czynnika tarcia p.

Osiowa sita trzymajaca Fy

Pierscien mocujacy styka sie z otworem pod
wptywem sity rozpierajacej FR. Osiowa sita mo-
cowania zalezy takze od wspotczynnika tarcia
u. Osiowa sita trzymajaca jest nieco wyzsza w
przypadku migkkich materiatéw (np. aluminium)
niz sita mocujgca Fgp . Jednak przy planowaniu
systemu, ze wzgledow bezpieczenstwa nie na-
lezy przekracza¢ wartosci przedstawionych na
wykresie sit mocowania.
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Czesci zapasowe

Zakres mocowania @ dsp [mm] 6,6-6,8 9-9,2 11-11,3 13,5-13,8
@ min. pierscienia mocujacego®) [mm] 6,5 8,9 10,9 13,4
@ max. pierscienia mocujacego **) [mm] 6,9 9,3 11,4 13,9
Min. gtebokos¢ otworu tmin - [mm] 8 9 10 1,5
Numer art. (czesci zapasowe)

Pierscien mocujacy 3548815 3548633 3548634 3548639
Pierscien + sSruba mocujaca 0354245 0354246 0354247 0354248
Tuleja nastawcza 34101193 34101194 34101195 34101196

*) Stan nowy

Regulacja pierscienia mocujacego

Nowe sitowniki do mocowania w otworach sa

dostosowane do zamdéwionego zakresu moco-

wania. (Nie nalezy regulowac sruby mocujace;j!)

Po ok. 10 000 mocowan detali nalezy zapobie-

gawczo wymieni¢ pierscienn mocujacy i srube

mocujaca.

Wymagane czesci:

nowy pierscien mocujacy i Sruba mocujgca oraz

odpowiednia tuleja nastawcza (patrz tabela).

1. Za pomoca hydrauliki ustaw sitownik w pozy-
cji zamocowany

2.Natéz pierscien mocujacy na stozek.
Zwré¢ uwage na prawidtowe utozenie kata
zbieznosci (patrz rysunek powyzej).

Wykres sity mocowania
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**) Maks. srednica tulei regulacyjnej

3.Wkrecaj $rube zaciskowg do momentu
zetkniecia sie jej z pierscieniem zaciskowym.

4. Zatdéz tuleje nastawcza.

5.Wkrecaj srube zaciskowa do momentu,
gdy pierscien zaciskowy zetknie sie z tuleja
regulacyjna. Dokre¢ srube mocujaca tylko
nieznacznie (gwint jest zabezpieczony przed
poluzowaniem za pomoca powtoki Tuflok).

6.Ustaw sitownik w pozycji poczatkowe
(odmocowanej) i zdejmij tuleje nastawcza.

Warunki pomiarowe

Materiat C45+C
Obrébka na mokro
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Wazna informacja

W przypadku hartowanych detali i otworéw o
bardzo gtadkiej oraz nasmarowane;j
powierzchni sita mocujgca moze byc¢ bliska
zeru.

Rozwiazanie: zastosowa¢ dodatkowe elemen-
ty mocujace, takie jak np. dociski skretne.



