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Miniaturowy docisk kompaktowy
Wersja gniazdowa, sita mocowania 1,3 kN, dwustronnego dziatania,
maks. cisnienie robocze 200 bar

Zastosowanie

Miniaturowe dociski kompaktowe przeznaczo-
ne sg do montazu w hydraulicznych przyrza-
dach mocujacych, w ktérych olej doprowadza-
ny jest poprzez kanaty wykonane w ptycie.
Dzieki swojej matej Srednicy 22 mm moga by¢
montowane tam, gdzie dotychczas nie byto
miejsca na montaz hydraulicznego elementu
mocujacego. W przypadku urzgdzen wielo-
krotnego mocowania minimalny odstep pomie-
dzy sitownikami wynosi 28 mm.

W detalu wystarczy kieszen, ktéra jest tylko
nieznacznie szersza niz dzwignia mocujaca.

Typowe zastosowania:

e Przyrzady mocujace do matych detali
wrazliwych na odksztatcenia

® Przyrzady do wielokrotnego mocowania dla
detali umieszczonych bardzo blisko siebie

® Przyrzady montazowe

e Przyrzady mocujgce do obrébki
wielostronnej i kompleksowe;j

e Obracane przyrzady mocujgce do
poziomych i pionowych centréw obrébczych

Opis

Hydrauliczny miniaturowy docisk kompakto-
wy jest sitownikiem ciggnacym dwustronne-
go dziatania, w ktérym czes$¢ skoku liniowego
wykorzystywana jest do opuszczenia dzwigni
mocujacej. Aby zminimalizowac¢ wymiary urza-
dzenia zrezygnowano ze zwykle stosowanego
kotnierza do mocowania za pomoca $rub. Za-
miast tego docisk posiada 2 elementy docisko-
we, ktére klinuja sie w rowku promieniowym
otworu montazowego. Podczas montazu ele-
menty blokujace docisk sa rozpierane promie-
niowo przez wkrety widoczne od gory. Osiowa
sita mocowania jest dzieki temu pozbawiona
luzdw i nie powoduje naprezen.

Miniaturowy docisk kompaktowy mozna obra-
cac w otworze o 360°.
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Zalety

® Minimalne wymiary (@ 22 mm)

® Obudowa czesciowo chowana w ptycie

@ Oszczednos¢ miejsca dzieki opatentowa-
nemu systemowi mocowania w ptycie

@ Korpus obracany o 360°

® Montaz bez orurowania

® Mocowanie detali eliminujace sity poprzeczne

@ Waska dzwignia mocujaca

® Metalowa krawedz zgarniajgca ttoczyska

® Dowolna pozycja montazu

Mozliwos¢ zabudowy i podtaczenia
Zasilanie kanatowe
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obudowa montazowa
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Przytacze rurowe
z akcesoryjna
obudowg montazowa

Przyktad zastosowania

Mocowanie odlewu
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wane tylko przy uzyciu oleju hydraulicznego.

W strefie pracy ttoczyska i elementu mocujag-
cego wystepuje niebezpieczenstwo zmiaz-
dzenia. Producent urzadzenia lub maszyny
ma obowigzek przewidzie¢ skuteczne Srodki
ochronne. Przy zatadowywaniu i roztadowy-

Efektywna sita mocowania
13 imaks. dlugosé dzwigni

Dane techniczne
Sita mocowania przy 200 bar  [kN]
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Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz kar-
ta katalogowa A 0.100.
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