
45
°

45
°

36
0°

B 1.8271
Miniaturowy docisk kompaktowy
Wersja gniazdowa, siła mocowania 1,3 kN, dwustronnego działania, 
maks. ciśnienie robocze 200 bar

Wersja 4-17 P

Zalety
	● Minimalne wymiary (Ø 22 mm)
	● Obudowa częściowo chowana w płycie
	● Oszczędność miejsca dzięki opatentowa-
nemu systemowi mocowania w płycie
	● Korpus obracany o 360°
	● Montaż bez orurowania
	● Mocowanie detali eliminujące siły poprzeczne 
	● Wąska dźwignia mocująca
	● Metalowa krawędź zgarniająca tłoczyska
	● Dowolna pozycja montażu

Zastosowanie
Miniaturowe dociski kompaktowe przeznaczo-
ne są do montażu w hydraulicznych przyrzą-
dach mocujących, w których olej doprowadza-
ny jest poprzez kanały wykonane w płycie.
Dzięki swojej małej średnicy 22 mm mogą być
montowane tam, gdzie dotychczas nie było 
miejsca na montaż hydraulicznego elementu 
mocującego. W przypadku urządzeń wielo-
krotnego mocowania minimalny odstęp pomię-
dzy siłownikami wynosi 28 mm.
W detalu wystarczy kieszeń, która jest tylko 
nieznacznie szersza niż dźwignia mocująca.

Typowe zastosowania:
	• Przyrządy mocujące do małych detali 
wrażliwych na odkształcenia
	• Przyrządy do wielokrotnego mocowania dla 
detali umieszczonych bardzo blisko siebie
	• Przyrządy montażowe
	• Przyrządy mocujące do obróbki 
wielostronnej i kompleksowej
	• Obracane przyrządy mocujące do 
poziomych i pionowych centrów obróbczych

Opis
Hydrauliczny miniaturowy docisk kompakto-
wy jest siłownikiem ciągnącym dwustronne-
go działania, w którym część skoku liniowego 
wykorzystywana jest do opuszczenia dźwigni 
mocującej. Aby zminimalizować wymiary urzą-
dzenia zrezygnowano ze zwykle stosowanego 
kołnierza do mocowania za pomocą śrub. Za-
miast tego docisk posiada 2 elementy docisko-
we, które klinują się w rowku promieniowym 
otworu montażowego. Podczas montażu ele-
menty blokujące docisk są rozpierane promie-
niowo przez wkręty widoczne od góry. Osiowa 
siła mocowania jest dzięki temu pozbawiona 
luzów i nie powoduje naprężeń.

Miniaturowy docisk kompaktowy można obra-
cać w otworze o 360 °.

Możliwość zabudowy i podłączenia
Zasilanie kanałowe Przyłącze rurowe

z akcesoryjną
obudową montażową

Przykład zastosowania

akcesoryjną
obudową montażową

Mocowanie odlewu
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Wymiary
Dane techniczne • Akcesoria

Otwór montażowy dla miniaturowego 
docisku kompaktowego

A = mocowanie
B = odmocowanie

Akcesoria
Obudowa montażowa

Efektywna siła mocowania  
i maks. długość dźwigni

Maks. długość dźwigni [mm]

Ciśnienie robocze [bar]
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Schemat podłączenia

Dane techniczne
Siła mocowania przy 200 bar [kN] 1,3
Skok [mm] 5
Tłok-Ø [mm] 14
Tłoczysko-Ø [mm] 9
Zapotrzebowanie na olej 
przy mocowaniu

[cm3] ok. 1

odmocowaniu [cm3] ok. 1,6
Dop. natężenie przepływu [cm3/s] 5
Min. ciśnienie [bar] 20
Masa [kg] ok. 0,13
Nr katalogowy 1800 110

Akcesoria
Obudowa do podłączenia
Masa [kg] 0,44
Nr katalogowy 0346 821
Zaślepka z tworzywa sztucznego Ø 11
Nr katalogowy 3300 685

Część zamienna: O-Ring 8 x 1,5
Nr katalogowy  3000-343

Ważne wskazówki
Miniaturowe dociski kompaktowe przeznaczo-
ne są wyłącznie do mocowania detali w zasto-
sowaniu przemysłowym i mogą być eksploato-
wane tylko przy użyciu oleju hydraulicznego.
W strefie pracy tłoczyska i elementu mocują-
cego występuje niebezpieczeństwo zmiaż-
dżenia. Producent urządzenia lub maszyny 
ma obowiązek przewidzieć skuteczne środki 
ochronne. Przy załadowywaniu i rozładowy-
waniu urządzenia należy unikać kolizji detalu z 
dźwignią mocującą.
Rozwiązanie:
zastosuj elementy wprowadzające.
Ze względu na relatywnie mały skok mocowa-
nia należy dopasować wysokość powierzchni 
mocowania detalu w taki sposób, aby punkt 
mocowania znajdował się mniej więcej w po-
łowie efektywnego skoku mocowania. Daje 
to wystarczającą rezerwę mocowania również 
przy większych tolerancjach detalu.
Miniaturowy docisk kompaktowy należy regu-
larnie sprawdzać pod kątem zanieczyszczenia 
wiórami i w razie potrzeby oczyścić. W przy-
padku dużej ilości wiórów należy włączyć do-
cisk w proces czyszczenia chłodziwem.
Miniaturowy docisk kompaktowy nie nadaje się 
do zastosowania przy obróbce na sucho i z mi-
nimalnym smarowaniem, a także w obecności 
bardzo drobnych wiórów i opiłków. 
Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz kar-
ta katalogowa A 0.100.
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Uszczelnienia
Elementy
dociskające

Obracany o 360°

Rozpieranie elementów
dociskający mocujących:
Wkręty SW 2,5
Moment dokręcenia 3 Nm

Gwint przyłącza G 1/8 Zaślepka z tworzywa
sztucznego
patrz akcesoria

Śruby zamykające i O-ringi
zawarte w dostawie

Ø11 x 8 gł.
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M6x10 gł.

maks. Ø 5

Przy uszczelnieniu
O-ringami 

Rmaks. 6 µm
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Odpowietrzenie

Wszystkie gł ± 0,05

Specjalna dźwignia na zapytanie
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