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Docisk kompaktowy
Wersja ghiazdowa, opcjonalnie z pneumatyczna kontrola pozyciji,
dwustronnego dzialania, maks. cisnienie robocze 250 bar

Zalety

® minimalne wymiary

@ czesciowo wpuszczona obudowa

® montaz bez orurowania

® metalowa krawedz zgarniajgca ttoczyska

@ dzwignia mocujgca do waskich przestrzeni

® mocowanie detali eliminujgce sity poprzeczne

@ tatwe wktadanie i wycigganie detalu
Z przyrzadu mocujacego

@ dituga dzwignia mocujgca dopasowywana
do detalu

@ uniwersalna dZzwignia do dostosowania
dzwigni mocujacej do potrzeb klienta

@ dowolna pozycja montazu

Zastosowanie Mozliwosci zabudowy i podtaczenia

Dociski kompaktowe przeznaczone sg do Zasilanie kanatowe Przytacze rurowe
montazu  w  hydraulicznych  przyrzadach 5 pokrywa Bez pokrywy za pomoca dodatkowe;
mocujacych, w ktdrych olej doprowadzany jest obudowy do podigczenia
poprzez kanaty wykonane w ptycie. oy TN SN
‘ N

-~ \\
(S}

Dzigki  minimalnemu  zapotrzebowaniu na ‘,,x\‘\\
miejsce dociski kompaktowe idealnie nadaja . \’Jf%
sie do urzadzen mocujacych posiadajgcych —~ - \) )
ograniczong powierzchnie montazu hydraulicz- . - —
nych elementéw mocujacych. o C 5
Powierzchnig mocowania moze by¢ przestrzen / /
w detalu, niewiele tylko szersza od dzwigni
mocujacej. Typowe zastosowania:

e obrotowe urzadzenia mocujgce w poziomych :f;f/:/gL S —

i pionowych centrach obrébczych / Z\ 4% ]

® Urzgdzenie mocujgce w obrébce wielostron- D
nej i kompleksowe;j

® urzgdzenia do wielokrotnego mocowania dla
detali umieszczonych bardzo blisko siebie Uniwersalna dzwignia Dtuga dZzwignia mocujaca

e systemy kontroli i testowania silnikow, (’\\ (potfabrykat)
przektadni itp. ! \\

e linie montazowe \‘ l

Opis N
Hydrauliczny docisk kompaktowy jest sitownikiem ® 4
clagngcym dwustronnego dziatania, w ktérym )
czes¢ skoku liniowego wykorzystywana jest do
opuszczenia dZwigni mocujgcej na detal.

Wersja z pokrywag stosowana jest w przelo-
towych otworach, dzieki czemu wysokos$¢ zabu- |
dowy jest mozliwie jak najmniejsza.

Wersja bez pokrywy wymaga otworu nieprzelo-
towego.

do wyboru

Dostepne wersje

1. Z pneumatyczng kontrola
zamocowania 180X 1XX

Kontrola informuije, ze: Pneumatyczna kontrola pozyciji

»Ramie dociskowe jest w uzytkowym zakresie

mocowania detalu i detal zostaje zamocowany

z minimalna sita (min. 70 bar).*

do wyboru 1

Przyktad zastosowania

pozycja mocowania lub pozycja odmocowania

2. Z pneumatyczna kontrola

odmocowania 180X 1XXA T -
Kontrola odmocowania informuie, ze ¢
~Ramie dociskowe jest w zakresie odmocowa- T
nia, czyli ok. 10° przed pozycja koncowa." G
7 d dzeni
3. Bez kontroli pozyciji 180X 1XXB powiotrza

Pneumatyczna kontrola pozyciji patrz strona 6.

Wazna wskazéwka
(patrz strona 5)

Mocowanie odlewu

B 1.827/11-24 ROEMHELD | ws.roemheld.de 1


https://ws.roemheld.de/de/produkte/kompaktspanner~ps2EO4bJlK5V

Wymiary

Z pokrywa
Krotka dzwignia mocujaca

Dtuga dzwignia mocujaca (potfabrykat)
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Uniwersalna dzwignia
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Kompaktowy docisk z uniwersalng dzwignig
i zintegrowanym mechanizmem wychylnym

umozliwia ~ mocowanie  niestandardowych
dzwigni mocujacych, ktére sa stosunkowo tatwe
w produkciji.

Sruba mocujaca 12.9 zawarta w dostawie.
Moment dokrecania patrz tabela na stronie 3.

h2 maks.

Bez pokrywy

Dzwignia uniwersalna 180X150

e3 3

Skok,

F=l

D) s g |
:’;/ o é E . > C(’))v
L A ] e}
E Uszczelnienia N
° [——
Qdf7
Pneumatyczna kontrola pozycji
patrz strona 6
(Y] 4 ] ~
S _
K
Po zamontowaniu dzwigni
I mocujacej zabezpieczy¢
trzpienie klejem do gwintéw!
Materiaty Otwor nieprzelotowy (bez pokrywy)
Obudowa hartowana, nierdzewna
P 2 (%) p H8
DZwignia Rmaks. 10pm —_| 3 A oo A
mocujaca HRC 48 - 55, nierdzewna ) \@FD =
krétka dtuga XB87CrMoV5-1 ulepszona 2 S &@Q’{ o AN
(pOtfabrykat) HRC 40 i azotowana A /\ 5 b
Uszczelnienia NBR i PUR (maks. 80 °C) =
S5 T -
SV, Oﬁ% V A —f— QY CHS .
t a7zl | |9
Osprzet LOT % B —
Obudowa do podtgczenia (patrz Strona 4) ~ N, «j $A
o wyboru £ ]
. / %)
A = mocowanie Flmake. 6 0d 5, s
B = odmocowanie Lod+1,]
(wymagane sruby 12.9)
z
*  Otwory wymagane tylko dla pneumatycznej
kontroli zamocowania i odmocowania.
** Koniecznie zachowa¢ wymiar s2 +0,1,
poniewaz ttok dobija do dna otworu nieprze-
lotowego
Wymiary przytacza dzwigni uniwersalnej
m2
2 I — (L oo
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Dane techniczne

Rozmiar

Sita mocowania przy 250 bar (krétka dZzwignia moc.)

Skok maks.
Efektywny skok mocowania
Ttok-@ / ttoczysko-@

Zapotrzebowanie na olej mocowanie / odmocowanie

Maks. natezenie przeptywu

Minimalne cisnienie bez kontroli mocowania
z kontrola mocowania
z kontrolg odmocowania

Minimalne cisnienie powietrza

o +=wl

al

a2

b

cl

c2

cS

@d H7/f7

g1 maks.*

g2 min./maks.*
g3

h1 min. / h1 maks.
h2 min. / h2 maks.
h3 min. / h3 maks.

Z pneumatyczng kontrolg zamocowania wersja z pokrywa

Nr katalogowy - krétka dZzwignia

Masa ok.

Nr katalogowy - diuga dzwignia (potfabrykat)
Masa ok.

Nr katalogowy - uniwersalna dzwignia

Masa ok.

Wersja bez pokrywy**

Nr katalogowy - krétka dzwignia

Masa ok.

Nr katalogowy - dtuga dzwignia (potfabrykat)
Masa ok.

Nr katalogowy - uniwersalna dzwignia

Masa ok.

Z pneumatyczna kontrolg odmocowania
Nr katalogowy (wersja patrz wyzej)

Bez kontroli pozycji

Nr katalogowy (wersja patrz wyzej)

Osprzet

Nr katalogowy - krétka dzwignia

Nr katalogowy - dtuga dZwignia (pétfabrykat)
Nr katalogowy - uniwersalna dzwignia
Sruba do uniwersalnej dzwigni

Moment dokrecania

Nr katalogowy

[kN]
[mm]
[mm]
[mm]
[cm?

[cm3/s]

[bar]

kel
[kal

[kd]

kal
(kg

[kd]

[mm]
(Nm]

3,2

4,5
18/ 11
2,3/3,6
8

85/87,5
44
15,56/20
1/85
42/46,5
43
25
34

0,9x45°

M5 x 10
519
M5

1801110
0,3
1801130
0,57
1801150
0,32

1801111
0,27
1801131
0,54
1801151
0,29

1801 1XXA
1801 1XXB

35481121
35481071
35484111
M5x30-12.9
10
33011019

36,5
51
86/89,5
47,2
15,6/20
2/25
48/52,5

o1
M6

1802110
0,53
1802130
0,88
1802150
0,57

1802111

1802151
0,51

18021XXA
18021XXB

35481122
35481072
35484112
M5x30 -12.9
10
33011019

* min. = wysoko$¢ w pozycji odmocowania jak pokazano. maks. = maks. wysokosc¢ przy opadaniu
** stosowac Sruby w klasie 12.9; *** maks. cisnienie robocze 200 bar
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3
75
7
6,5
28/ 17
6,4/10,2

97,7/99,7
55,4
15,5/ 22
1/55
52,5 /59
44,5
36,5
48

1,3x45°

M8 x 17
8,5
M6

1803110
0,92
1803130
1,4
1803150
0,93

1803 111**
0,82
1803131+
13
1803151+
0,83

1803 1XXA

1803 1XXB

35481123
35481073
35484113
M8x35 -12.9
42
3301468

4
11,5
8,5

8
33/19
10,5/ 15,7

67,5

22

33,8

33,8

48,1

46

64,8
100,9/103

60,6
156,5/23,5

1/7
60,5/ 68,5

47,5

41

1,3x45°

M8 x 17
8,5
M8

1804110
117
1804130
1,7
1804150
1,06

1804111

1804151
092

1804 1XXA
18041XXB

35481124
35481074
35484114
M8x35 -12.9
42
3301468



Sily mocowania

Krétka dzwignia mocujaca Wykresy sity mocowania
Maks. dtugo$¢ dzwigni eaxs. [Mmm]

Przyktad @Docisk kompaktowy 1801110
Seryjna dzwignia el = 27 mm
1801 101 52 3B 27 Faop. = 3,2 kN na pyqp, = 250 bar

= 6 0P~ ©
< Cisnienie robocze p = 120 bar
,“g?w 5 Efektywna sita mocowania
5 P 120
E Fg,= F,, —— =32 = 1,536 kN
§ . Sp dop. pdop‘ 250
€ )
== © alternatywnie
@ 3 el =27 mm 3,2 a ©
7 256, FSp_ (55B+1)*100 *P
2 1,594
= ! * 12
S o= g2
16 Cmaks
Uniwersalna dZwignia mocujgca 1 ‘2 : Fs,= 1535KN
e 0,64 / @
Sl 0 120
= 0 50 100 150 200 250 Przyktad @Docisk kompaktowy 1802 110
Cignienie robocze [bar] Seryjna dzwignia e = 40 mm
Maks. diugosé dzwigni e,.... [mm] DopuszczaAIna sita 1r111205()>owania
1802 101 53 36 28 = =99 -
g 6 40 Fdop‘ c-B 20-3 3,04 kN
uf ) Dopuszczalne ci$nienie robocze
S 5 Fop. * 100 -
5 _ dop. e-B
A § 45 Ddop. = c * ( D +
o
g 4 3,04 100 40-3
2 y, Pon= o260 ( e
Obliczanie sity mocowania @ s Ao ’ '
= 185bhar
1. Dlugosci dzwigni mocujgcej e jest znana Pace.
1.1 Dopuszczalna sita mocowania w funkgji 5
dtugosci dzwigni mocujacej e
A Przyktad @Docisk kompaktowy 1803110
Fan=g— g kN] ! Cignienie robocze p = 160 bar
e - Specjalna dzwignia mocujgca
0 185 Maksymalna dtugos$¢ dZzwigni mocujace;j
1.2 Dopuszczalne cignienie robocze 0 50 100 150 200 250 A
Cignienie robocze [bar] Bt = +B
Fdop. » 100 | €-B (C*0,01*p-E
Paop. = ( ot 1) [bar] Maks. diugosé d2wigni e [mm] e = 251,3 +3
1803 54 72 48 365 "~ (3,888+0,01+160)-2224
= 12 _
1.3 Efektywna sita mocowania przy % énas. = 65,875 mm — 65mm
innym cisnieniu p w . .
1.3.1 Fuyp, = 0raZ Py, S ZNANE 2 10 Maksymalna gl’fa mocowania
g Fso= B 2700 *P
p 8 8 (Tn) %100
Fsp = Fdop. = Fdop. [kN] E 7.5
pdop. by Fgp = 3'888 *160
»n 6 el = 36,5 mm s Sp 615153 1) %100
1.3.2 Ogolnle . y 85'58 Fso= 4 kN
'maks.
Fo= 5 *P <Fap [N 4=
(GT +1) + 100 3 3,64 @

2. Maksymalna diugo$é dzwigni mocujacej 2 I 7o Przyktad @Docisk kompaktowy 1804 110
w zaleznosci od istniejgcego cisnienia Specjalna dzwignia mocujgca e = 97,5 mm
roboczego 0 5 . .

o 50 100 150 00 250 Dopuszczalna sita mocowania
Crax = (C+0,01+p-E +B  [mm] Cignienie robocze [bar] i = eﬁB = % = 4,077 kN
Fsp, Faop. = Sita mocowania [kN] Maks. diugose dZwigni e, [mm] Dopuszczalne ci$nienie robocze
6,1, erac= Diugosé dzwignimoc.  [mm] 1804 1348, 895 478 365 o _F100 ( e-B +1)
P, Pdop. = Cidnienie robocze [bar] e 11,5 o C D
A..E = Stale wg tabeli K _ _4077+100 975-3 4
- . . §10 Pt 5718\ 1381
Wprowadz zmienne w powyzszychjednostkach 3 o1 =365mm 92 ' '
do wzordéw. é 6 £1=999, o5 Do = 120 bar
% @ 6,9
State . Cmas Efektywna sita mocowania przy 100 bar
Rozmiar 1801 1802 1803 1804 Z Fyp= g «p
A 80 1125 251,3 3853 o |oson / 5 51718 100
B 2 | & | & | @ B 4 foz o5 100
4 P (253 4) « 100
c 1594 2262 3888 5718 Sl = - o
D 1017 9762 113 1381 Fy= 34KN
E 0,787 1152 2,224 2,789 0
0 50 10070 150 200 250

Cisnienie robocze [bar]
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Dopuszczalne natezenie przepltywu

Wazne uwagi

Dopuszczalne natezenie przeptywu
Dopuszczalne natezenie przeptywu zgodnie z
tabela na stronie 3 dotyczy ,krotkiej” dzwigni
mocujacej. Zatem czas mocowania wynosi ok.
0,6 sekundy i czas odmocowania ok. 1 sek.
Dtuzsze dzwignie mocujace o wigkszych ma-
sowych momentach bezwtadnosci powoduja
wieksze obcigzenia mechanizmu wychylnego,
co skutkuje wiekszym zuzyciem.

Koncowe zatrzymanie podczas odmocowania
jest rowniez krytyczne. Dlatego przy dtuzszych
dzwigniach mocujacych nalezy zmniejszy¢
natezenie przeptywu wedtug nastepujacego

Wzoru:
Q =Q, *4 /j_k cm?s

L

Q.= Dop. natezenie przeptywu z dtuzszg
dzwignig mocujaca

Q= Dop. natezenie przeptywu z “krotkg”
dzwignig mocujaca zgodnie z tabelg
na stronie 3

Jk = Moment bezwtadnosci ,krotkiej” dzwigni
mocujgcej (patrz wykres)

J = Moment bezwtadnosci specjalnej dzwigni
mocujgcej

Obj. oleju mocowanie [cm®]
o 8]
S

(Czas mocowania tsp =

Dop. nat. przept.

Dtawienie natezenia przeptywu

W przewodzie zasilajgcym do zacisku kompak-
towego nalezy wykona¢ dtawienie przeptywu.
Pozwala to unikna¢ intensyfikacji cisnienia, a
tym samym cisnien przekraczajacych 250 bar.

Swobodny

odplyw Kierunek

kontroli
przeptywu

Wyznaczanie momentu bezwtadnosci

Ze wzgledu na skomplikowany ksztatt dzwigni
mocujgcej, masowy moment bezwtadnosci
mozna okresli¢ tylko za pomoca modelu CAD
w komputerze.

Uwaga! Dtugos¢ dzwigni mocujacej e zawsze
zaczyna sie od srodka obudowy. Jak pokazuja
przyktady, o$ obrotu do okreslenia momen-
tu bezwtadnosci jest przesunigta o 1-2 mm.
Doktadne potozenie osi obrotu mozna okresli¢
za pomoca wspotrzednych ai b.

B 1.827/11-24

Krotka dzwignia mocujaca

Moment bezwtadnosci na wykresie jest punktem
wyijscia dla maksymalnego natezenia przeptywu
i najkrétszego mozliwego czasu docisku.

DZwignia mocujaca

dtugosé et Srodek obudowy
Ke)
.m%
1/
a_Jlal
Rozmiar 1 2 3 4
et [nm] 27 28 365 36,5
a [mnm] 26 26 345 345
al [mm] 1 2 2 2
b [mm] 255 275 33 36
Moment 2
e 4 [kgmm? 22 34 98 125
Uniwersalna dzwignia mocujaca
Uniwersalna dzwignia mocujaca jest

uzupetniona ramieniem dociskowym dostarczo-
nym przez klienta i Sruba mocujaca.

W celu okreslenia momentu bezwtadnosci,
nalezy stworzy¢ model CAD w stanie zmonto-
wanym.

Dzwignia mocujgca diugosc e Srodek obudowy

&

a |l a1
Rozmiar 1 2 3 4
e [mm] Wg wymagan klienta
a [mm] 16 18 20 20
al [mm] 1 2 2 2
b [mm] 345 385 42 50
Moment Uniwersalna dzwignia
bezwt. J; kgmm? 35 63 146 220

+ Wyznaczy¢ za
wydtuzenie J,, [kgmm?] pomoca modelu CAD

Wazne wskazowki

Dociskikompaktowe sg przeznaczone do moco-
wania detali w zastosowaniach przemystowych.
Hydrauliczne elementy mocujace osiggaja bard-
zo duze sity. Detal, przyrzad i maszyna muszg
by¢ w stanie przejac te sity. W zakresie dziatania
ttoka i dzwigni mocujacej istnieje ryzyko
zmiazdzenia. Producent przyrzadu lub maszyny
zobowigzany jest do wdrozenia odpowiednich
srodkéw ochrony i zabezpieczenia.

Przy zatadunku i roztadunku nalezy uwzglednic¢
mozliwosc kolizji z dzwignig mocujaca.

Srodek zaradczy: przewidzie¢ zderzaki lub ele-
menty naprowadzajgce.

ROEMHELD | ws.roemheld.de

Dtuga dzwignia mocujaca (pétfabrykat)
Potfabrykat nie jest gotowa dzwignig mocujaca.
Wartos¢ nawykresie pokazuije, jak wysoko moze
wzrosng¢ maksymalny moment bezwtadnosci.

Dzwignia mocujaca

dtugosc e2 Srodek obudowy

? .

7

\;J

a al

Rozmiar 1 2 3 4
e2 [nm] 59 60 675 675
a [mm] 58 58 655 655
al [mm] 1 2 2 2
b [mm] 34,5 34,5 33 36
Moment 2
bezwd, [kgmm?] 576 756 1234 1477

Jednoczesciowa specjalna dzwignia
mocujaca

Jednoczesciowa specjalna dZzwignia mocujaca
moze byé wykonania tylko w Roemheld,
poniewaz wymagane sg doktadne kontury dla
mechanizmu wychylnego i pneumatycznego
monitorowania pozyci.

Dzwignia mocujaca diugosé e Srodek obudowy

a al

Rozmiar 1 2 3 4
e [mm]  Wg wymagan klienta
a [mm]  Wg wymagan Klienta
al [mm] 1 2 2 2
b [mm] 25,5 275 33 36
Moment Wyznaczy¢ za
bezwt. J.  [kgmm?  pomoca modelu CAD

Wysokos¢ powierzchni kotnierza docisku kom-
paktowego powinna by¢ tak umieszczona, zeby
punkt mocowania znajdowat sie w potowie sko-
ku mocujacego.

Dociski kompaktowe powinny by¢ regularmie
czyszczone z widrdw, kontrolowane i smarowane.
Przy pracy na sucho, przy minimalnym sma-
rowaniu lub przy obecnosci matych widréw
lub drobin niezbedny jest regularny demontaz,
czyszczenie i smarowanie mechanizmow ramie-
nia dociskowego wg instrukcji obstugi.
Wytyczne uzytkowania, tolerancje i inne infor-
macje patrz karty kat. A 0.100.



Obudowa do podigczenia
Pneumatyczna kontrola pozyciji

Obudowa do podtaczenia
do podtgczenia rurowego
dla wersiji z pokrywa

ut ut Pneumatyczne potwierdzenie
©
T A
I e
- ﬁm
B C
A = mocowanie
G1/8 G1/8 B =odmocowanie
z u2 u2
Iy 3
QY TXE
-~ Q7 T\ 1
<
> K g >
\ Dyxgt
W D x

Pneumatyczna kontrola pozycji

1. Kontrola zamocowania

W strefie mocowania dzwignia jest prowadzona
w dot po dwdch hartowanych powierzchniach
obudowy. W jednej powierzchni znajduje
sie otwodr pneumatycznej kontroli mocowa-
nia. Dzwignia przechodzi przez otwdr, ale nie
zamyka go catkowicie. Dopiero kiedy detal
rzeczywiscie jest zamocowany, dzwignia opie-
ra sie na powierzchni i otwdr zostaje catkowicie
zamkniety.

Kontrola zamocowania informuje:

- Dzwignia mocujaca znajduije sie w strefie
uzytkowego skoku mocowania i

- detal jest zamocowany.

Wazna wskazéwka

Wymagane cisnienie minimalne kontroli mocowania:
hydrauliczne 70 bar
pneumatyczne 3 bar

2. Kontrola odmocowania

W pozycji odmocowania dzwignia zamyka
otwdr pneumatyczny.

Wazna wskazéwka

Docisk kompaktowy dostepny jest z ,kontrolg
zamocowania“ lub ,kontrolg odmocowania“. Kon-
trola obydwu pozycji nie jest mozliwa, poniewaz
minimalne wymiary obudowy dopuszczaja tylko
jedno przytacze pneumatyczne.

Potwierdzenie poprzez pneumatyczny
wytacznik cisnieniowy

Do pomiaru wzrostu cisnienia pneumatycznego
mozna stosowa¢ dostepne w handlu wytaczniki
cisnieniowe. Za pomoca 1 wytacznika mozna
potwierdzi¢ do 8 dociskdw.

Wazna wskazéwka

Pneumatyczna kontrola pozycji gwarantuje
bezpieczenstwo procesu tylko wtedy, kiedy
doktadnie ustawimy cisnienie i ilo$¢ powietrza.
Na rynku dostepne sa odpowiednie urzadzenia
do pomiaru objetosci powietrza. Chetnie
stuzymy pomoca w tej kwesti.

Wytacznik cisnieniowy Kontrola pozycji
maks. 8 szt.

Rozmiar 1 2 3 4

| [mm] 34 42 48 55

1 [mm] 13 13 14 14
r2 [mm] 28 28 31 31

t [mm] 40 44 50 52
ut [mm] 7 75 10 10
u2 [mm] 23 26 31 34
u3 [mm] 75 7,5 8 8
ud [mm] 25 28 34 38

% [mm] 45 50 58 63
w [mm] 60 65 78 85
@ x [mm] 6,6 6,6 8,5 8,5
Dy x gt [mm] 1 x7 11x7 13,5x9 13,5x9
z [mm] M5 M6 M6 M8
MASA ok. [kal 0,61 0,75 1,16 1,4
Nr katalogowy 3468381 3468382 3468383 3468384

Kontrola zamocowania
Otwér pneumatyczny
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Instalacja pneumatyczna

zamkniety

otwor

Funkcyjny wykres dziatania

Wzrost sity mocowania

otwarty

Zﬁi <= 3-6 bar ok
:;—/;/( <= > 70 bar mocowanie uzytkowy G%mm
i Instalacja hydrauliczna Skok
/AL >20 bar odmocowanie Kat opadania mocowania
Przyktad pozycji mocowania E 61 // e
Wymagane cignienie przetaczania 4,5 bar & 54 e //
Spadek cisnienia, jezeli 1 docisk g4 e = A
kompaktowy nie mocuje ok. 2 bar 24 ?é N
Wg wykresu: 2, || Przedzia tolerancii
Wymagane natezenie przeptywu ok. 10-13 I/min o /é P
(w zaleznosci od liczby przytaczonych dociskdow o 7
kompaktowych) 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20

Kontrola odmocowania

Wymagane natezenie przeptywull/min]

Wymagane natezenie przeptywu zalezne od

ci$nienia wytaczania wytacznika cisnieniowego

Otwor pneumatyczny

dla spadku cisnienia Ap 2 bar

zamknigty
otwor
otwarty
- Instalacja pneumatyczna
-4 <= 3-6bar
L2 ok. 10°
- —— -7 <= 520 bar mocowanie — ] =
= Instalacja hydrauliczna Skok
4 >20 bar odmocowanie Kat opadania mocowania
Przyktad pozycji odmocowania =6 >
Wymagane cisnienie wyfaczania 4.5 bar <5 //
Spadek cisnienia, jezeli 1 docisk § y /
nie jest odmocowany ok. 2 bar & 41 /7 [
>
4 a
Wg wykresu: i ’
Wymagane natezenie przeptywu ok. 8,5—10 I/min § 2 v Fzedatat oleranch
(w zaleznosci od liczby przytaczonych dociskow S 14 5/ kompaktowych
kompaktowych)
2 4 6 8 10 12 14 16

3-6 bar
3-6 bar 5-20 I/min g g
2] [va|
[7X] LA ]
Zespot Zawor Czujnik

przygotowania dtawigcy przeptywu
powietrza

Wymagane natezenie przeptywu(l/min]

Wymagane natezenie przeptywu zalezne od
cisnienia wytaczania wytacznika cisnieniowego
dla spadku cisnienia Ap 2 bar
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